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Нотьц технологического проектирования цехов металлопокрнития 

заводов автомобильной прохниленности разработаны взамен действую 

щих норм технологического проектирования цехов (отделений) метал 

лопокрыт“й машиностроительных, заводов (арх. 17874ии), утверх 

денных Манавтопромом Г7.06.09., и согласованных с Госстроем СССР 

14.04.69. 
Пересмотр действующих норм выполнен в соответствии с планом 

разработки новых и пересмотра действующих нормативних документов 

и зеданием Автопроскта Минавтопрома, 

В осисву настоящих цорм положены: 
"инструкция о порядке разработки новых и пересмотра дейст 

рующих порм тохнологического проектирования"; 

— основные направления развития машиностроения на 19761980 гг, 

требования директивных органов о снижении сметной стоимости 

стрсителъотва, уменьшении расходов тепла и энергоносителей, по 

защите окоужающец. среды и улучиению условии труда работающих; 

прогрессивные решения передовых отечественных и зарубехних 

заводов, разработки научисисследовательских организация, предло 

жения проектных институтов. 

В настоящея редакции норм учтенн замечания Госстроя СССР 

АГ218220/8 от 16.05.75 замечания и предложения ряда проектных 

организаций по дреднлущей редакции арх. № 1874Ти. 
Порми согласованы с Минздравом СССР (J: 12214/26274 от 

08.U7.77.). —_ 
Директор института JL В.А. Устинов 

зам. главного инженера hee В.В. Королевский Myer 
Началелик ОЗП A.B. Корабельникова 
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ОСНОВНЫЕ ПОЛСЕТШНИЯ 
Настоящие нормы техполбтического’ проектирогания продиаз. 

качены для использования припроектировании строительства” (реконст 
рукции, расширения, технического перевооружения) ‘цехов металлоно: 
ритий заводов автомобяльной проиыиленности, 

Нормн разработаны применительно к условиям ‘крупносерийного 
и массового производства и предусматривают примонение тэхнологи 

чёских процессов с высоким уровнем механизации и автоматизации, 
использование високопрсизводительного оборудования, обеспечение 
высокого качества покрытий, создание оптимальных условий труда; 

‚Нормн ресхода материалов должин приниматься в соответст 
вии с "Инструкцией иб нормированию расхода материалов для гальва 

нических покритий метеллов в автомобилестроений", И,.37,002.0ТЕ98. 
В случае отсутствия в. инструкции. нообхолимих сведений расходи ма 
териалов допускается принимать по данным заводов (организации) 

или рассчитивоть по табл. 7 настоящих норм, 

При пооектированим цвхев металлопокуутий наряду. сонас. 
зрящими нормами надлелит руководстловаться действующими HODMATHB— 
ными материалами и инструкциями, перечень которых поьзеден.з, раз 
деле 13. 

Buecenu Гинро Утверждены Автопроектом LBeNCHH в лейстя 
автопромом минавтопрома (протокол с UI .OL.60, 

№2 on IC, 01.80, 



I, Объемнопленировочные решения 
Таблица 1 

Рекомендуемые размеры пролетов зданий к грузоподъемность нодъемнотренспортных средств 

Основкне параметры зданий Баименование и грузоподъемност 
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Примечания: I, В случае размещения цехов металлопокрытий в сущест 

вующих зданиях (при реконструкции, техническом пере 

вооружении) высота их допускается не менее 5,4 м. 
Bs Высотн цехов металлопокрытий более 6 м (I этаж) и 

6,6 м (Il этаж) должны приниматься в исключительных 

случаях и подтверждаться соответствующим обоснова 

нием (с учетом максимального использования объема 

зданий). 
_3. Для одноэтажного цеха без подвала высота указана до. 

низа несущих конструкций здания, для одноэтажного с 

подвалом: этажадо низа несущих конструкций здания, 

подвалаот пола до пола; для двухотажного: высота 

Т этажаот пола до пола, П этажадо низа несущих кон 
струкций здания, 

4, Допускается размещение цехов металлопокрытий: 

в двух уровнях в корпусе высотой 10,8 м до низа 

несущих конструкций с заглублением пола не менее 

‘чем на 1,8 м; 
— в многоотажных корпусах. 

5, Сетку КОЛОНН I этажа 6хГ2, как наиболее предпочти 

тельную для рационального размещения оборудования, 

следует применять по мере разработки соответствующих. 
тиновых строительных железобетонных конструкций и, 

как правило, при исполнении здания в металлических 

конструкциях, 
6, Как правило, следует принимать размещение цехов ме 

твллопокритий в двухэтажном исполнении. 
7. Кехи металлопокрытий следует, как правило, размещать 

у. наружной стены зданий (предпочтительно по наибольшей 
стороне). 
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8. Цехи металлопокрытий следует отделять OP остальных цехов 

корпуса сплошными перегородками до фезм иерекрытид, Меж 

ферменное пространство следует зашивать. 
9, Из условий. технологии производства, отдельные участки ме 

таллопокрытий допускается располагать. в потоке других цехов, 

IO. Шлифовальнополировальные участки. следует отделять от смеж 

ных помещений сплошными перегородками“ или` до ферм перекрытий, 
Межферменное пространство следует зашивать, 

ТТ. Транзитные корпусные проезды через помещения цехов металло 

покрытий как через производственные, так и вспомогательные 
помещения проектировать не рекомендуется, 

Те. Автоматические и механизированные ‘линии металлопокрытий и 
линии ручного обслухивания рекомендуется устанавливать вн 
ше уровня пола на отм. 0,3 и болев метров звцелях оолее раз. 

ционального. размещения и необходимого объединения всех ицен 
‘тичных инженерных коммуникаций под гплощацками обслуживания 

линий, а также для уменьшения количества пропусков их через 

междуэтажное перекрытие для подключения к соответствующим 

магистралям, проходящим под потолком Тго этажа, 

13. Междуэтажные, перекрытия следует решать, исходя из условий 

максимального сокращения количества проемов (путем устройст 

ва проемов по всей или части длины линий с последующим пере 

крытием доборными плитами, путем устройства одного проема 

поперек ряда линий и т.д.). 

14. Грузоподъемность подъемпотраинспортного оборудованья для. тра 

вильних цехов (отделений) бунтов п прутков: Принимается до З т, 
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НОРМЫ РАССТОЯНИЙ МЕЖДУ ОБОРУДОВАНИЕМ И ОТ 
ОБОРУДОВАНИЯ ДО ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЯ 

Рис. IT. Автоматические ли 
нии металлопокритий —„ 
кареточного тина, и, автооператорние; и 
а=Т50С мм, б=850Омм, 7, р. 
1 2000 Mi, 72000 ры AS) 

OCQ MM, мм и п. лм, Рио. АЛавтоматическая wy 
‘линия, МЛмеханизи 4,97 п. 

рогавиая линия; ии вАгрузочиоразтру ив © 
BORNE площадки; vs u М 
«конвейер для У „. 
погачи и отправки и т © 
деталей, a e/a 1 Le 

Примечание, Зэадел деталей к автоматическим линиям находится на подвесном конвейере (см. рис. I, 2) 

Рис. 2. Высокопроизводительные NT ‘автоматические линии cS 
подъемным мостом с авто л. 

магической загрузкой и разгрузкой деталей: AS 
a=ITOouU мм, 6=L000I200mm, 
R=2O0CO мм, г=10000 x 
T2000 мм, %=25003000 мм, COE Cet 4 e= 25003000 мм, erat НЮ ани 
Re EORBLOROS Мм 
Л= ММУ 

Ty 

AJaBTOMATMYNECKAA линия; ДОРА PLD 
Тконвейерынакопители 
HOUBECOK с деталями для [Att +4 автоматической загрузки ++t4+ 
и разгрузки линии 
2 ~CTAL INH для дата элей в 
таре и для подвесок раз личных типоразмеров. 4 
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Рис. 3. Механизированные линии, обслуживаемые ‘электротельфером 

или автооператором: 

а 10001200 мм, 6 10001209 мм (в, д определяются по 
типажам оборудования), ‘г 20002500 мм, е 16001200 мм; 

1 проезд, 2 щите HOCYOMHHOPO тока, дистанционного 
управления виирямифелями и автоматическили приборами HOU 

держания технологических параметров, 3 загрузочнораз 
грузочные илощедки; 
a= 15002000 мм, 6’= 12001200 мм, в 300400 NM, 

Х 8001000 мм, к 15902000 мм. 

Примечание, Все комплектующее оборудование расположено на Тм эта 

же (при 2этажном решении}; для длиномеров в зависимос 
ти от их длины расстояние "г" может бьть ‘увеличено 

до 60009000.. мм. 
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линии без площадок обслуживания: 

3001000 мм, в 15002000 мм, 

15002000 мм, ж 600800 мм, 

стол для монтажа и демонтажа деталей; 

I проезд, 2 площадка для деталей и подвесок, храня 

щихся в стеллажах, 3 щиты постоянного тока, дистанци 

онного управления выпрямителями и приборами поддержания 

технологических параметров, 

ue Рис. 5, Колокольные и барабанные ванны: 

в 100200 мм, г 600800 мм, 

д 15002000 мм, е 800900 мм, 
Ж 600500 мм, и 250 300 мм. 



Рис. 6. Выпрямители постоянного тока в отдельном помещении: 

500800 мм, 6 250300 мм, в 12001500 мм, 

8001000 мм. 

а 3} 

т я 

ил 

Рис, 7. Выпрямители постоянного тока у автоматических и меха 

низированных линий с площадками обслуживания 

а 20002500 мм, 6 1009 мм, в 200300 мы; 

АЛ автоматическая линия, 

Примечание. В данном варианте выпрямители устанавливают на уровне 

площадок обслуживания, как правило, напротив ванниот 
ребителей. 
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Линия металлопокрытий 

i) а 

Рис. 8. цыпоямители постоянного тока у автоматических и меха 

низированниых, линий без площадок обслуживания: 

а » 800900 мм, 6 800900 мм, в 200300 мм, 

Г 12001500 мм (габариты выпрямителей указаны без выс 

тупающих частей, по шкафу). 

© 

Рис. 9. Выпрямители постоянного тока у линий ванн без площа 

док обслуживания и с площадками обслуживания: 

Г 12001500 мм, д 200300 мм, е 800900 мм. 
Примечание. Выпрямители у линии ванн с площадками обслуживания 

устанавливаются так же, как и у автоматических линий. 
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Рис. 10. Руферные емкости, ванны свлективной очистки, фильтры 

_у автоматических линий с площадками обслуживания: 

а 100200 мм (500600 My для фильтров) т 6 200300 мм, 

В 25003000 мм; АЛ. ввтонотаческая линия, 

Примечание, Буферные емкости с насосами к ванннсселективной 
очистки, фильтры для`непрерывной фильтрации элезтроли 

тов, как правило, устанавливают рядом с линиями метал 

лопокрытии, по возмомности ‘рядом с соответствующими 

ваннами в Линии, чтобы сократить расстояния для прохож 

дения трубопроводов. При. наличии громоздких буферных 

емкостей целесообразнее размещать их с насосами этажом 

ниже, чтобы не загромождать производственную площадь 

Пго этажа. 

Насосы устанавливают на расстоянии 700 мм (со всех сто 

РОН) по отношению к оборудованию и к элементам здания, 
как ‘исключение фундаменты насосов могут быть спарен 

НЫМИ. 



Рис. ЕТ. Запасные емкости, ванны приготовления, насосы: 

а 200300 wm, 6 15002000 мм, в 700 мм; 

If насосы для технологических трубопроводов; 

I сливной штуцер (габариты баков указаны без учета 

штуцеров), 

Рис. Та. Двухиииндельные шлифовальнополировальные станки: 
а 10001500 мм, 6 20002500 мм, в 600800 мм, 

Г 25003000 mm, 600800 мм, е 12001300 мм (вылет 

ЛЕНТЫ}, 
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Рис. 13. Шлифовальнополироваль 

ные автоматы и полуав 

томаты для средних и 

крупных деталей; 

7001800 мм, 

7001000 мм, 

15002000 мм, 

7001200 мм, 

38004000 мм, 
7001000 мм 

и 250 300 мм, 
к 16001800 мм, 

д 25003000 мм, 

м =.250300 мм, 
Н 20002500 ММ, 

п 250300 мм, 
p 250300 мм, 

с 15001700 мм; 
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проезд 

Рис. 14. Бесцентровые шлифовальнополировальные полуавтоматы 

для прямолинейных поталей: 
а принимается в зависимости от длины обрабатываемых 

поталей; 6 7001000, в 500600 мм, г 15002000 мм. 

Рис. 15. Шлифовальнополировальные 

полуавтоматы для мелких 

М деталей: 
а 15002500 мм (до проезда), 
6 7001000 м», 

М ® 2 в в 7001000 мм; 

В I проезд, 2 место скла 

02 дирования деталей в тар 

1 
— cm Aaa щ — — 

Рис. 16. Виброшлифовка (Сниротрои)! 

г 700900 мм, 
Bos 15002000 мм, Я oe r е 7001000 mu, 2 о x 250300 мм, 
I проезд, 
в место склагиро 
вания детолой в таре. 



L4 

Примечания к рис. I16: 

I. На всех. эскизах расстояния от оборудования до стен указании 

без наличия в них остекления. При наличии в стенах остекления. 
(при расположении оборудования у наружных стен):эти расстояния 

принимать равными 2500 мм. 
В случае покрытий крупногабаритных деталей загрузочнораз 

грузочные площадки (рис. Т3) могут быть увеличены в зависимости от 

габаритов этих деталей. На рис. I значения "т", равные 3500 ММ, 

следует принимать при остутствии конвейера. 

3. Расстояние "е" предусматривает опускные секции (рис.:2). 
В случаях применения подвесных конвейеровнакопителей подвесок с 

_деталями, площадь определяется планировкой оборудования с учетом 

габаритов транспортных устройств. 

4. В непосредственной близостиот ‘оборудования, в зависимости 

от наличия площади, допускается устанавливать стеллажи накопите 
ли подвесок (элеваторного тила), занимающие площяль Е плане 

T,5xI,0; Т,5х1,5 ми т,п,, используя высоту помещения. 

5. Габариты оборудования (рис. 4, 5) показаньи с учетом всех 
выступающих элементов (патрубков, вентилей и проч.), 

6. Большие значения расстояний "6", "г" между стенками следует 

принимать при обработке крупногабаритных деталей в сэвисимости от 
их размеров (рис. 12). 

7. Для полуавтоматических и спецкальннх стачког (рис. 12), тре 

бующих двухстороннего обслуживания. (при наладке), размеры “в” и "д" 

следует принимать 10001200 мм, 

8. При работе станков с` приспособлением" АКЫЭ" (рис. 12) рассто 

ани" 5“ устакамдимакт в каждом конкретном случае отдельно. 
9, Buin селективной очистки никелевых электролитов (отдельно. 

стоящие) и ванны усреднения хромового электролита рекомендуется: 
размещать рядом с ваннами покритий, 
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10: Вишрямители до 3200 А с встроенными трансформаторами уста 

навливают на площ 
нобчыми транофсривторани) на 1м этаже (подвале). 

Нормы ширины цеховых проездов 

задках обслуживания линии, 3200 А и свыше (с. вы 

Таблица 2 

Харсктеристика проезда 
ere 

Ширина проездов, м 

Цобезд: 

основной цеховой 
между линиям оборудования (при 

одностороннем движении) 

3,0 

2,0 

Цри прохождении трассы кездового пути) подвесного конвейера 

на высоте" 2,5 м вдоль проезда рядом с проездом предусматривают 

зону шириной, равной максимальному габариту детали или тары с де 

талями плюс 300400 мм с кохжцои стороны, 

ФОНДЫ ВРЕМЕНИ РАБОЧИХ И ОБОРУДОВАНИЯ 
(Вы {ска из общесоюзных норм "Фонды времени оборудования и 

рабочих, утвержденных минстанкопромом по согласованию с Tocerpoem 
СССР и TocusaHom СССР). 

Годовые фондн времени рабочих. 

дней в‘ году при. 4Т часовой рабочей 
неделе253 

Таблица 3 

Количество рабочих 

Продолжитель Номиналы |Продолжитель потерь от Действитель ность ребочей ный годо  |ностьотпуска, HOMMHOIBHO— НЫЙ ГОДОВОЙ недели, ч вой own ДНИ го фонда — фонд времени вроменй рабочего, ч 
рабочего ‚Ч 

АТ. 2070 18. IT 1840 
АГ: 2070 24 12 1820 
36: 1830 24. Та 1610 



Таблица 4 

Годовые фонды времени оборудования 

Рехим заботы 

Билы односменный ПВУХСМЕННЫЙ трехсменный 

оборудования Номиналы|# по|Дейст |Номи по|Дейст |Номи |Я по|Действи 
ный фонд, терь витель Еель |терь |витель| наль |терь тельный 
4 HHA. Hind НЫЙ ENE Фонд,ч 

бонд. ч вон, ч боЕд,ч GOREN, 
Автоматические и механизирован 
ные линии покрытий 4Т4С 8 3810 62IC то 5590 
Автоматические линии и установ 
ки иля шпигования и полирования 4140 110 3725 6210 Т2 5465 

Автоматы и полуавтоматы для. 
тлидования и полированиях 4140 16 3890 [6210 .6;5| 5805' 

Оборудование. немеханизировен 
Hoe 2070 2 2030 4140 3 4015 6216 4 5960 

т 



7 Таблица 5 

Коэффициенты загрузки оборудования 

Toy nity Коэсфициент 

оборудования средний по группе максимально до 
— Пустимый 

Автсматичесчие линии 0,8 0,85 
№оханизированные линий 0,85 0,90 

линии ванн, обслухиваемне 
вручную ИЛИ электротельферами 0,90 0,95 
шлифовальнополировальные авто 
мотические лини, ‚автоматы И полуавтоматы: 0,80 0,85 
ылиасвально полировальные стан 
KM 0,90 0,95 
Прочее оборудование 0,90 0,95 

Примечания: Т. 

3. 

4, 

В отдельных случаях (при техническом перевооружении) 

лопускается загрузка автоматических и механизирован 

HHX линий до 110% (частичная работа в третью смену). 

Табличные коэффициенты загрузки могут приниматься 

более низкими в случаях повторного применения высо 
копроизводительного и специального оборудования при 
увеличении расчетного количества из соображений соб 

людения поточности, а также при использовании дейст 

вующего. оборудования (при реконструкции или техничес 

ком перевооружении). 

Пореналадка оборудования, как правило, должна осу 

‘цествляться в нерабочие смены, 

В случаях, когда время ежесуточного запуска линии 
врекя OT входа подвесок в линию до выхода) превы 

шает суммарное время обеденных перерывов, коэффициен 

‘ты загрузки линий следует соответственно снижать 
‚(с учетом разности указанных времен). 



3. ДАННЫЕ ДЕЯ ТЕХНОЛОГИЧЬСКИХ РАСЧЕТОВ ЦЕХОВ МЕТАЛЛОПОКРУТИЫ 
Таблуна 6 

Средние нормы загрузки ван электрохимических и „ических по} ‹ФНтТИЙ Weta в автоматических, 
механизкрованных и стационарных линиях металлспов крытий 

На Iu? |На Тм“ [Ha I метр глины втанги гра глубине 

процессов лита кости. "р. 

подвески C,8 0,5 Т,С 1,2 
з Зашитнне покрытая (uFRKO— 5 

ванне, кодирование, лу _0,55 0,65 
жение, латунирование и др) JI,2 0,450,55 0,65 |0,75 £,8I — 

Декоративные. покрытия. 
(меднение, никелирование, 
хромирование) О ‚75 С, 90, 350,41С,40,Я 0,55 £,60,75 LIS хзомировани 

рельеснцх деталей 
HOD CE ихаются if 

ди на Doe i 
aps Хромирование твердое {за й больших пр грузна по зеркалу элект аимах и с иЗЕсль ролита) 0,10,2 но зованием глубинн. 

вачсы ресчот BUTOr —: 
high по зеррузсч 
HON. PEFCMOCTH 

НЕ ЖЕ 

нод рование 2212,4 j0,oI,1 1,11,3 1,31,9.1,62 
Химические покрытия (окси 
дкгорание, фосфатирование р о 

и Ир.): на подвесках 22,4 C,oI,I £,I1,3 ,31;¢ 1,62 
ит See TON 

cot Я о. В 2 в корзиных насыпь. 1001205 (Г. р э. iis pecueta ка Ты 
1052 me 10 Kr 



TINORCRRSSZ wD 

т ВаименоБание 
процессов 

тот 
21.2 tf М 

HC верх 

oc ‚< 

OCT jonpe CHA 

защитные и защитнодекора 
тивные покрытия в колоколь 
ных автоматических. линиях 
и в колокольных ваннах 

Защитные и защитнодекора 
тивные покрытия в барабанах 

Ha I колокол емкостью 80 
60,5 м) загрузка ТТ,5 м 

На’ барабан емкостью 50 x загтузха 3 м 

основание ксдоксла 

2 
os 



Примечения: I. 
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При поиритии тяхелых деталей с большим насниным 

весом (типа шоферского инструмента, крупных корне 

лей и пр.) норму загрузки по весу соответственно 

увеличивают, 
Для’ колоколов дканетром основания более 0,5 м 3a 

грузку соответственно увеличиьают. 
Нормы даны для деталей средних размеров. Для крупно 

габаритных деталей, п особенности ри MACGONOM Rie 

пуске,. величину одновременной загрузки па подвеску 

необходимо устанавливать путем составления загрузоч 

ной ведомости, 

Для процессов тверхогд ‘хромирования приъецдениые нор 

мы могут быть использованы только для укрупненных 

расчетов. Для более точных расчетов, в особенности 

при больших прогрыммах, расчет’ оборудования необхо 

димо производить по загрузечнныы. ведомостям, 



Таблица 7 

Потери электролитов и растворов на основных, предварительных 
и финишных операциях металлопокрытий для деталей средней 

конфигурации 

loti oucnulee бнананнния Потери олектролитов и растворов Наименование в назначение (л/меу нри работе 
р в автоматичес |на стационарных операции. ких и мехами ваннах 

зированных ли 
4 

HM AX 

Оксидирование стальных деталей. С,48 0,60 
Химическое электрообезхирива 
ние стали, цинкового сплава, 
меди, алюминия и их сплавов 0,48 0,60 
Активация (декапиров: ние) и анонсе снятие шлама: сталь 
ник деталей 0,48 0,60 
Анодирование и осветление И алюминия 0,40 0,50 
Памолиение анодных и’ ‘фосфат 
ных пленок. 0,40 0,50 
Меднение, латунирование в кис лом и цианистом электролитах 0,20 0,25 
Хромирование зецитнодекора 
MIBHOO |W твердое 0,20 0,25 
Накелирование: матовое 0,24 0,30 

‘блестящее 0,26 0.33 
Цинкование, кадмирование, оло вянирование в кислом, щелоч 
НОМ, цианистом. электролитах 0,12 0,15 
Оловянирование контактное од 

ne элюминиевых силавов 0,28 0,35 
Фосфатировзние стали, чугу 
на при 9690°С 1,40 1,175 
То же при 185096 0,88 I,10 
фосфатирование оцинкованных 

mer sek 0,64 0,80 
SMOKE PC MOM DOBaHHE VINO POIMCTHX и низколегиро 

‹ранных сталей 0,96 I,20 
поржавевшей CUA. I,12 1,40 
MOD ‚ алюминия и их силавов 0, "48 0,60 
RY волевых покрытий 0,53 0,65 
Химическое: полирование ал 
манил и его сплавов 0,68 0,85 
Одновременное обезжиривание 

й и Тревление стали 0,68 0,85 
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„Продолжение габл. 7 
Потери электролитов:и творо 

Наименование и назначение (л/ AS Toh боте Гал Юров 

оаг B авто матичес |‘ на. CTCLUCHGDHEX операции ких и мохани И, о 
mt 

‹ ваннах. зированных ли 
НИЯХ. 

Травление химическое стали; 
нержавеющей стали, ‘меди и 

oe ee сплавов 0,68 0,85 
Пассивирование меди и ее 
сплавов 0,32 0,20, 
Осветлениепассивирование цин` 
KOBHX и кадмиевых покрытий 0,32 0,40. 

Примечания: I, Потери электролитов и растворов, даны. при наличии 
ванн улевливения, при отсутствии которых следует 
вводить коэффициент Т,8.. 

Для процессов хромирования к указанным нориям. расхо 

да следует добавлять следующее поличествс хромового. 

ангидрида (на покрытие при хромировании: HW уио! в 
вентиляцию) из расчета на Т мик OCH ‘Толшмеы Покри 

тия: 
ow 

твердом — 26,5 r/u", 
“5 молочном 39 ги 

По цианистым электролитам. слекует добавлять потери 
цианидов на разложение их углекислотой воздуха`и на 

7ау. 

В случае обработки деталей в`колеколах ими барабанах 

окисление на аноде’ (radu, 

удельный ‘расход химикатов, прёвеленный 8) таблице, 
следует определять с коэффициентами: 

для автомитов 1,3, 

TA стационарных ванн I,o, 
Для ванн улавливания следует вводить’ кофициент Т,8. 

При покрытии особо сложных. деталей (типа глухих ко 
робок, велоободов и др.). потери электролитов и раст 
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воров следует увеличивать на 2535%. 

7.. Лля деталей сложной конфигурации удельный расход следует 

принимать с коэдфициентом, равным I,l, а для деталей прос 

ТОЙ конфигурации с коэффициентом, равным 0,9. 

Таблица 7a 

Потери цианистого натрия на разложение 

‘аименование Bann покрытий 
niraannana i. Панкование меднение кадлиро [латунирование 2 «Ас. Р показателей... ванне Умель 60% 

цинк 40%/ 
Потери цианисто. 
то натрия на 
разложение без 
подогрева, 
г/м“ мкм” ° 2,93 2,16 2,00 2,56 
Тс же с подогревен| 3,65 2,70 2,60 4 3,20 

Примечание. Цианистые растворы применять в исключительных случаях 

(см. с. 56). 



НОРЫЫ ОПРЕДЕДЕ ия СОСТАВА РАБО Ip tr: TAY oy ss eres: 

HOpMH расчета вспомогательных рабочих, контролеров O.T 
работников, служащих и 

Б sean 1 МГА) 

К., инхенернотехнических 
младшего обслуживарщего персонала (для укрупненных расчетов) 

АЛЛОПОКРЫТИЕ 
Таблица 8 

Соотношение гоупы работающих, 
количество произвол Е посязволственикю Баосчих Е рабочим \0е3 SE BCUTTCRORTDOTEDCE) 

— с ттт Ai t “Ok ственных рабочих в вспогогательные рабочие рабочие ‚иняенерно слухащие младший 
цехе контрохеры технических обслухЯвех Bee участков мё [алиговально работников 

щий персонах таллопокрытий| полироваль цеха |сектора 
° 

Е Was ст OF mOyETY ых учестк PEN BRT 
роля 

до SC 7089 36 g 9 2 Принима 
ются по 
корпусу: 

50100 6070 27 5 IC 1,5 1,2 I AD 

100200 5565 25 7 g I 1,2 I 
Свыше 200 5055 23 7. 9 ТГ I i 
Примечения;: Г. Рабочие ремонтных и инструментальных олухб учктквеются отдельно нив проектиьовании 

ремонтноинструментального хозякства завода по соответствующие 

2. для клифовальнополи ровальнных участков с. числом ст 

T ель ых рабочих учитывается на уча стках мета a FTONON DH’ THE. 

or) ort ae 5 

SEKOB oaievx. количество вспомога 
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Таблица 9 
Количество ‘рабожающих в первую смену 

(для укрупненных расчетов) 

алии tuakammeuicey Работают в первой смене к об ‘Категории работающих щему количеству) 

Рабочие: 
производственные Из расчета по рабочим местам 
вспомсгательнне 60 
инженер отехнические 
работники. 70 
CJLy RANE ‘80 
младший оболухивающий персонал 70 

Таблица 10 

Соотношение ‘мужчин и женщин (для укрупненных 
расчетов) 

Категории реботлющих Количество (в к облому количеству) 
РНУ ports мужчин женщин 

Производственные рабочие: 
в цехе металлопокрытий 30 70 
на участках шлифогально 

‚пслировальных рабат. 70 30 
BoncmoratesIbHLie рабочие 60 40 
Инжегернотехнические 
‘работники: 50 50 
Слухащие 100 
мМлалший обслуживающий. персонал a 100 
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"блица IT 

Расчет численности вспомогателаных рабочих 

Наименование профессий вспомо м vt столика расчета 
гательных рабочих "отодиря 

Рабочие; 
кладовнх кислот и химикатов, I чел. в смену на 50 произколст 

венних рабочих в Наибольшую CwCRY 
вспомогательных Mate~| Т. чел. в сыену на ТОО прбиъводст 

риалов, венных. рабочих в наибольцую смену 
транспортные 2 чел. в смену на SO производст 

венник рабочих в наибольлую смену 
Уборщики помещений I чел. в смену на’ 2000 и” пломади 

цеха 
Корректировщики гальванических I чел. в смену на 20 Bans 
Bul 

Слесари винипластовики I чел. в смену на 100 en. оболу 
кизаемого оборудования ‹ 

Лаборанты анализа химического Г. чел. в смену на 30 Ben основ 
состава ного покрытия 
Наладчики 3 чел. в смену на 5 механизирован 

ных линий и“ агрегатов 
Т чел в смену на Т вытоматическую 
линию 

lt чел. в смену на Т автоматическую 
“GAN Hi шлифовкиполировки. 

Слесари по ремонту подвесок ’и чел. в смену He 20 пооизьодетвен 
приспособлений ных рабочих В endonnliye смену 

2 _3,5:5 чел. в смену при количест 
re У Geto has чих ъ наи 
большую CMCHY 9 200, ЗСО со 
ответственно 

Распределители работ 0,6; Т чел. в смену при количест ве производственных рабочих в паи 
OONbUYH смену. 75, Ie соответствен HON Рабочиеконтролерн 5,7 и 14 чел. в смену при количест 
ве производственных. рабочих в нчи 
большую смену 50,75 и 1:0 соот 
ветственно. 

Рабочие по очистке’ оборудования: I чел. в смену иа 20 ванн ‘Основных, 
‘покрытий 

Пастоварщик Т чел. в смену на 50 npowancnernen 
ных рабочих Б набольшую смену На 
шлифовкеполазовхе 

Накатчик кругов чел. в смену He 10 производствен 
1X рабочих в Енибольшую смену на ОКО ПОЛОН 

Сортировщик продукции То чел в смену на 50 производствен 
о ных рабочих ов на’большую смену 

Кладовиикикомнлектовщики 
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Продолжение табл. IT 

Наименование профессий вспомо 
гательных рабочих методика расчета 

Дсхуоные слесари по обслуживанию |1 чел в смену на 50 производст 
сантехнического оборудования венных рабочих в наибольцую 

смену 
Дежурные электромонтеры по обслу 1,3 u 5 чел. в смену при коли 
иван YHONOTYTS уцо Честве производственных рабочих я технологического оборуло п’нибольную смену 25, 50 106 

соответственно 

Примечания: I. При других значениях расчетных показателей числен 

ность вспомогательных рабочих определяется интерпо 

ляцией или экстраполяцией. 

2. Общая численность вспомогательных рабочих определя 

ется путем умножения полученного количества вспомо 

гательных рабочих на коэффициент сменности производ 

ственных рабочих. 



Таблица 2 Т2 

Совмещение utobeccad вспоготтельнух рабочих 

Дехур леры ННу слесарь 
"409 плейя 

TO BUATEGA рик 

Kuaxosg.  Treue{Y6ou'% Пасто „«зово Варвик 
dB BetoMeTAaT BH — 

pre oo рабо me we 
n/n BRACLOT wee 

be 

L 1% 

2. |вспомора 

х 7 

3. on 

4. Рабочие 

—. x 

рабо 

м Xt —_ — — 

a, 
x 

8. 

2х 1 

ана x 
то. 

x 

ТТ. 
рекситу подвесок 

x i 
Шики km р x. 



we Kronos.  ¥6op+! Koppex Слесари ’ Жнсо1Н: лад 
“ 

й пор" мини теров ракти|чики pe row 
тельных BCTOMGS осые щеки, Lwecrte пу, OC Upy oe ли Te OK |3 Ne 

1 рабочих. oe ‚ 180% меняй о. хеза одве сот к. в 
at Conte 

'соЗлений 
ит я 

13. Расиреде 
a me Toe eGo ‚ж Пя 

та. 
р x 

IS. 3. avout 
ь к. 

Pa to ie 

СНЕ КЕ — — jot 1+ х 
i 
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таблица. 13 

Распределение инженернотехнических работников и 
служащих по участкам работн от общего количества) 

Категории работа Th aneeureatipe. 
ЩИХ 

В конторах В цехе Примечание 

Инжонернотехнические 
работники 70 30 

Служащие 100 

Таблица Г 

Нориы обслуживания оборудования 

Пиво ЛОР —— прииочание руд обслухиваемых I римеч 
рабочим в смену. 

Автоматические и механизи В зависимости от псиз 
рованные линии покрытий 0,21 волительности и способа 

завески 
аниы с ручным обслухива В зависимости от дугтелу 

нием (по ваннам покрытий) 13 кости процесса 
Установки: 
виброобработки 56 
сушильные 3 В зависимости от вуеме 

AM Сушки 

подводной обработки I0I2 
Шлицювальнеподисовальные 3 зависимости от количест упиперсальные станки 0,5Т ва шпинделей 
Автоматы и полуавтоматы 
лля шлифовки т 
Мрочие установки и агре 
гаты 1в 

Примечание. Количество рабочих, ‚обслуживающих данный вид оборудова 

ния, может уточняться нормированием по нормативам време 

ни, 
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Таблица 15 

Ресиределение работоющих по группам санитарной характе 
ристики производственных процессов 

Группа санитарной карак 
АС теристики производствен Работающие цих процессов согласно 

СНиП 
ila атоме ти честих и механизированных лини 
ях. СКИСЛЫМ", МОЛОЧНЫМИ И ЦИВНИСТЫМИ раст 
ворами "на Неа 2 и демонтаже деталей и подвечох нелосродетвенно у автоматов) He) 
Налазчики по обслужизачию автоматических 
и моханизА рова HENLE линий с кислыми, ще 
лочииаи ициявистыми растворами Шо 
На централизованных монтаже деталей на 
подвески и из дехонтаже их Тб 
Па ромнеке и обезжиривании деталей в 
органических растворителях: 
опасных при поступлении в кровь через. 

KORY. СТО R MODS TH ‘en, четыреххлористый 
урлероц.и #р.), Wa Ne ТОСТ Flat’ B KDOBB через кожу (бен 

LOI, керосин и; др. ШО 
lia лилиях ваннах) ручным или электротель 
ферным обслуживанием. Ша 
Электромонтеты Lid 

Шлибоврщики полировщики Пг 
Дробемезрчики, гапроипескоструйщики, гал 
TOBLEKH Tip 
‚Па виброус становчах с веществами: о Ги П класса` ouachocth, (с lia 
Ш!и ТУ класса опасности. ШО 
На растворении и ‘корректировке кислых 
щелочных ий цианистых солей Ша 
Кладовщики. кладовых химикатов lia 
LAGOPANTE Ша 
Прочие о Шо 



5. НОРМЫ ДЛЯ РАСЧЕТА ПЛОЩАДЕЙ ЦЕХОВ 

МЕТАЛЛОПОКРЫТИЙ 
Таблица 16 

Нормы удельной производственной площади на единицу 
оборудования 

(для укрупненных расчетов) 

Наименование 
оборудования 

Расчетная средняя) площадь цеха 
на единицу производственного 
оборунования, мых 

Автоматические и механизирован 
Hie линии металлопокрытий 

Шлифовальнополировальное сбору 

|Пломадь: пола, 

дование: 
двухипиндельные станки с кругами. 

с лентой, 
автоматы и полуавтомдты с заними 
емой площадью по 5 Me. 
автоматы, полуавтоматы о занимаемой 
площадью пола более 5 м, 

Зацны: 
длиной до 3 M 

более 8M 

до atte oo с встроенным трансфор 
матором) 
более 3200 А (с вынесенным транс^ 
форматором) 

занзилемал обору 
довангем с eager обеду= 
кивания 2 ()2 

Те14 

1820 
Площадь, занимаемая оборудозвани 
GM, с коврициентом обслуживания 
3,5—4;0 

810 
1820 

Примечания: I. Для отдельных сложных высокопроизводительных 

тических и механизированных линий многослойных защит 
нодекоративных покрытий и линий твердого хромирова 

ния коэффициент обслуживания может причитаться равным 

3,0. 
Площадь пола, занимаемая линиями, учитывает плонаштй. 

обслуживания мириной 0,8Т,0 м. 
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Таблица I7 

Норм вспомогательных площадей 
‘для укрупненних расчетов) 

Цех Процент вспохотгательных 
И площадей 

Защитных покрытий 80100 

Затилнодекоратизних покритий. 109120 
Твердого хромирования 110130 

Примечания: Т. Чроценты вспомогательных площадви могут уточняться B 

больную или меньшую стороны в зависимости от намечае 

мых к поставное типов оборудования. 
Таоличные даннне учитывают вспомогательные участки и 
помещения, пере: коленные в табл, 18, а также площади, 

занятые внутрицеховыми проездами, участками очистки 

сточных. вод и реагентной, 

Нормами вспомогательных площадей ne учтены: магист 

Реальные проезды, распредустройства и тепловне вводы, 

бытовые помещения, 

Площадь, занимаемая участком перекачки принята в 
размере 1520% от вспомогательной. 
Пломадь, занимаемая системами приточновытяжной венти 

ляции ‚принята в размере 2530% от вспомогательной. 



Перечень подоезделений цеха с указениех необходимостях внделений их 
в отдельные помещения и рекоменделии по расположению 

Таблице 18 

Подразделения 
Причины вы 
деления в. 
отдельные 
помещения 

Тин и высоте перего 

родки (стены) 

Размещение Необходимость 
прЕмыхения под 
‘разделении к 

наружным стенам 
Посузвотственныие 

Тальвенрческий зал 

илидсвельнополироваль 
ные участки 
тчьстки:пробеметной 
счистКи металлическим 
геском 

покрытий драго 
ценными металлами, 

улгтразвуко. 
вых генераторов и уль гл 

тразрукового обезхири 
оря 

обработки маг 
нитных сплавов 

Вредные испа 
рения и проливы 

Пылевыделения, 
Bina 

То хе. 
\атеризльная 
ответственность 
Вредное воздей 
ствие ультоЕ 
звука, вредные 
испарения 

пеобхозимость в 
постоянной сем|н 
мературе и’ пле‘:: 
HHOCTH, пожаро 
опасность 

Из свет. сррозрачных  ма 
териглов (стеклонроди 
лит и др.) до низа не 
сущих конструкций или 
мезэтажного перекрития 

To хе 

SAY TCHOTICUEIMEG До низа несущих ECECTDYHIBIN 

Из светспоозраенных мате 
риелов высстоЁ не менее ‚ом с потолком: 

То же 

Специальные PHCOTOH ro низа нерущих KONCTDYK~ них 



Подразделения. 

Виброобработки, 

подводного млифо. 
‘ванин, 

‚святая некачествен. ных покрытий 

Вспомогательные участки и 
ПОНЕНОНЕЯ 

Приготовления и корректи ровок ‘растворов, в т.ч, 
цианитов и небтоализации 
Tap. 

Ремонта подвесок 
Изоляции подвесок, чист 
ки подвесок от дендритов 
Изготовления и накатки 
кругов, склейки лент, при 
готовления мастик и паст 
Воздуходувок 

Холодильных установок 

Сбора сточных вод для пе 
рекачки на очистные 

Причины вьынеле. 
НАЯ’. стиельные помещения 

Wey 
dan} ive 

и про 
JTBE 

Tru и высота 
перерорсдки. 

стены) 

#3 эвуковсгно 
цаекых матели 
Gib О HES а, 
несущих конст 
py Kel. 

TO Ke 

Сплошные HElipo~ 

зрачные высотой 
2,6 м (помеще 
ния пля раство 
рения цианистых 
солей) 

Звукопоглощаю 
щие с потолком 

‘Резмешение 
под, 

Продолжение тебл. Те. 

“XCLEMOCTE 
примыканря под 
разделений к 
серуЕным сосне 

‘| 

ом ли ay на этажах 
т © 

1м 2м 

+7 

— 



Продоляекке табл. 18 

Поичинн неделе Тин, и высота Размещение Необходимост ния в отдельные перегородки в пол [на этехах приинкания 
Nn и Подразделения помещентя стены) вале т ar подразделении 

we Е наруяныы 
стенам 

сбсортЕения т т 

Кладовых: 
—деталей и ОТК 
—химикатов Вредные испазения,\ Из светопрозрач 

пылевыделения ‚ про ных мэатёриалов 
”ДИВНЫ высотой 33,5 м 

—квслот (серной, соляной Вредные испарения, То же и езотной) проливы rt 
анодов — То хе 

Приточной вентиляции Вум Звукопогложающее 

Вытяжной вентиляции 
Экспресслаборатории Необходимость B «| Из светопрозрачных 

ПОСТОЯННОЕ reine MaTCDEAIIOS ВЫСОТОЙ 
ратуре и влаЕности 33,5 м.с потолком 

Корпусные мастерские, 
территориально разме 
шаемне на площади цеха 
металлопокрытий: 

й 

—электрика `Разные Из светопрозречных 
материалов или 

—механика „о сетчатые 
пля щитов управления Из светопрозрачных 
автоматикой ‘материалов: 
Хрипения новых подве 
сок” 



Ледразделевия 

Для гретотеврения ret ини 
ализованно: воде. 

чомплекенуе трансвоматор 
ные полотавции кт) 
‚Гля хранений KEBS raps и 
MON EHS} роъанисго сос: ov 
довепия по уборке помеще 
ния выпоямителея постоян 
ЕОГО ТОКа 
Слухебнобыитовые помещения 
Диспетчерская 

Комнаты: 
мастера 

отдыха 
Санузлны 

Учестки ручных ванн 
Выпрямителей 

Приси 

Необходимость в. 
постоянной тем 
hepa: 

Ен выделе 
НИЯ. В отдельные GAH pater; emen 

MAD TY pe 

Tyas гысста 
перегородкя wows ‘CH: Le 

Сталькне титорые 
остекленные, FB 
светопрозрачных 
„атериелов высотой 

8 м с потолком 

То же 
и 

м 
и 

Сплошнне 
То xe 

`размеленае п’ Неосходуимост: 
a ° с этак, 

— — 



Нормы расчета гехових кладовых 

Нормы заиеса (1) Норьы возим 
в рабочих днях грузо. |ент дсполь 

DOB BOJCINEy 31) DT зованья 1:0 аименован В LUPOL BONCIMEY, Haupsim зоваии Наименование мелко серий |X pylilOCe} женвос |лдезвой ило 
серий| HOM DHAHOL ти по щели ело a vy ‘ HERO BND HOM массовок лозной ok 4h 

плошали 
(p/n) 
при Вы 
соте’ ук 

‚ладки Гм 
(Gye 

Вспомогательных мате 
риалов (ветошь, ткани, 
спецодежнца, чехлы для 
анодов и др.) 5 3 I 0,20,5 0,4 
Поступающих деталей: И Г. 

крупных и средних 5 3 I 0,5 r 0,4 
мелких 6 4 ‘2 0,5 0,4 

Готовых деталей: ы 

крупных и средних 6. 4 JI 0,5 0,4 
мелких IG 6 3 0,5 0,4 

химикатов Id 5 3 2,10,3 0,40,45 
Кислот 10 5 3 ),30,5 0,=0',45 
ЛВИ и TM т I т [5,26,3 0,2 

Расчет площади производится по формуле 
Gt 

ба AK RIK, 
гле 95 площадь кладовой, м“, 

(0 годовой расход материала, т; 
норма запаса, рабочие дии; 

9 — норма грузонапряженности. полезной влошеди при тнсоте 
хранения 1 м, т/м®: 

A высота укладки хранилих материалов, м;. 
К коэффициент использования полезной площади кладовой; 

M число рабочих дней в году — 253 15; 

Ас коэффициент, учитивающай характер производства. 
мелкосерийный 0,8, 



серий НЫЯ 

массовый 
крупносе эриинёй 

1,0 

I,f 

1,2. 

Величины ot, Q,A приведены в табл. 19. 
Величини 9, A определяются в процессе проектирования. 

Таблица 20 

Hopi расчета площади кладовой инструмента, 
оснастки и чертежей 

Норма площаши кладовой, приходящейся на T произтопственноро рабочего, Чазначение м Назначение мелкосерийное, крупносерийное, 
кладовой серияное про массовое произ 

иИЗВОДСТВО водство 

Хеавьение инструмента, ос 
настки и чертежея эталонов 
пс прил. 3 ГОО? 2148476 0,15 0,1 

Таблица el 
Нормы площадей цеховнх кладовых пля укрупненных 

расчетов 
4 

Наименодание 

кладовой 

`лошадь клалавой( в ме)при поверхност: 

покр, m</ Por 
50000 150000 300000 1560000 120006 

Le Рама 54 90: 200 400 800 
Химикатов 13 24 36 54 81 
Вспомогательных митериалов 9 Is 24 36 48 

Таблица 22 
‚Нормы расчета площати кладовой кислот 

Расход BOOK, ‘ВАдДоВ Площадь р Способ раздачи кис 
кислот, т/год кладовой, м лот к ваннам 

до 18 

or 18 дс 45 
"45 "По 
"TTS 180 

18 
30 
36 
54 

Баллонтелехка 
Централизованный 

То же 
То xc 

Урачение сухихоцизниетых солей и трихлорэтилена предусматри: 

на ОМЕ SAHCNCKOM окладе, 
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6. ОРГАНИЗАЦИЯ ЦЕХОВЫХ КЛАДОВЫХ Tol bu BASAL 
ТРАНСПОРТНЫХ РАБОТ 

Для хранения и транспортирования посту Mea AX и обработанны 

деталей ‘и узлов следует принимать оборотни пару с унифицирован 
НЫМИ размерами. 

Поступающие в цеховые кладовые детали в уняфициревенной таре 

укладывают с помощью электропогрузчиков Или итаоелеров в штеоели’ 

(до 46 ярусов) или в стеллажи. 
Подачу и отправку крупногабаритных поталей и более мелких дета 

лей в таре следует осущестплять системами однорельсовых псдвесних 
концойеров (с использованием опыта цеха мотеллонокрытий Кургенского 

колесного завода), а также подлесник длухрельоових конвейеров. 
Для длиномеров предусматривают плошаду у рабочих мест аВтомати 

ческих и механизированных линий, где детали проходят визуальный HOUT 

роль и складируются из ресчета суточной программы до и. после TOM EE 

Tu, 

При технологической необходимости работы ооорудования в 3. смены 

(длительный цикл работы при твердом хромировании HE больнйе толщине 

покрытий) необходимо предусматривать дополнительные плошеди для скла 
дирования деталей в размере суточной программи. 

У автоматов с большой произвохительностью (с малым ритиом раде 

ты) необходимо првлусматривать коивойеры накопители подвесок`с де 
талями для автоматической загрузки и разгрузки их и конгедернаконитель, 

В кладових эсномогатольных материалов, приспособлений, химика 
тов, анодов предусматривают стеллажное хранение. Стеллижи OOCTY RABE: 
OT штабелерами ручного управления. 



Е АСТИ EQEETA ЦЕХА МЕТАЛЛО ЕУНИ ломе 7 ЧЕКИ 1 аа, 

ум р ea “4 УАТ: А fur 771 ии DTH OUT ам ae РУ К` OT: РОУ ТЕ 41 19! ANAT 1G ТЕ 2 NECK Of И ЗА Prery ЧАЯ ДА: 

fa. UT NS ЧА дама 
м. м о „эолиль 25 

Характеристика внутренней отделки помещелий 
Ti Наименование помещений, участков Toye PeKOMEHTyenie „. Примелн, SPE UY AICh. 

NOREMCES о DOKLETHA ПОЛОВ стен i перегонок 

Гальке анкческий зал (C участком сня Производст Иринимать TO ТАД4А Внутренние псоегободии тия 2 TONG Taian, BCRHGG AoC it yi ng SLetTOlDGsa Dc 4HHX wan 
тезхелов {отеклокроти лита и тп.) 
санель КЕД SHRUB и #e 
NEZOCETCHHER стен, а. 
такие колонны высотой 
ам от уродЕЯ поласвет 
лая облицовочная кера 
мическея плитка или 
стеклянная эмалирован 
ная облицовочная плит 
ка, верх стен колонн, ела, покрытий и пере 
крытий CHETETHUBCKE 

Слссоб уборки полов 
мокрый. Следует пре 

МЫ в nomtovax Для, СЛу Краска светлого тона 
чайных проливов и 
вне поддонов для 
мытья полов с укло 
нами пола в сторону 
трапов 



Прололяение табл, 24 
x Vn sy 7 art: Fa D, 5 ad ted llores We пануевозение посещений, Группа по гекомендуеные HOSEA 2 все Bis FUE CTHOS мешения покрытия полов стеЕ ы дерегсосдок, 
Участок травления _Производст a 

венное то Re 

то. 

Участок: 
подводного или вибоацие 
OHEOTO шлифования и.по Проязводст 
лисования венное То хе То же 
гидропескоструйный "о То ве ‘To xe 
шлифования и полирования `Хетлахская или керзылческея То хе 

глитие. 010500 уборки полов и масляная и Нолямерцемент 
сухой ная краски 

Поменения: 
длЯ SEA ТОВ управления 

m Перегсоод ЕЙ RR четог TO? hee SBT OMG THROA 40 зе Re мат ерие EFCE, кирпичные. 
7 

B/C стены, колонин, Ферми, для усточников носто 
(о 

покрытия 2 перекрытия синте янногс тока. То: £2 тическая, мёсляная или поля кербементная врасти светлого 
тона 

реи у м’ у he Chad. Бриг we TU IWEh У 3 м ПОКЕР ств по. КЕ. рои Аа: 
й КОБ ректированыя. ‚раст эспомога tIipes Rate Bo TS ВОРСЕ:  TeRBHOe 



кисишх. и, щелочных 

цианистых (с учетом нейт 
релизений тары изпод 
пианё и спец. одежды ра 
бочих, работающих на 
участке растворения пиана 
Помещение: 
для изротовления и 
ки кругов, склейки лент, 
приготовления мастик и 
паст ° 

ремонта подвесок 
изоляции подвесок 

накат 
Белонога 
тельное 

Способ уборки Tu уро тт" Следует грех 

or 

тра 
ДОНОК 

wer, Рекомендуемые ” 
покрытия полов 

г 
пы. "В ПОГ нах. Е BEG Tar 

С VHRECHE? Ми 
ДОНУ транов 

he 
yo 

ера 

То хе 

мическая 
орки полов 

— сухой 

i> oN] of 

Способ 

Способ 

Прохолжение. ТЕСХ. 24 
Tipsaceps Mabe вре СЪ. 
стен, Е ue PeTOpORCE 

ПегегоролкЕе ИЗ. свегдойто? овчных материалов. Пане 
кетпичных иле желе Sodemon. СТЕНУ. КОЛОНН на ©, Mo 
от пола внклалынатя облу 
OBOULOE керемической. Ули 
CTSESAHHOL заели сованной 
THUTHO. Be px стен, колонн, 
покрития и пере: крития син тетическая краска светлого 
тона. 

То xe 

Стены из светопрозрачных ма 
териалов или легкая железо 
бетонная перегородка. 
городки кириичене или 6 
CTCHE колонны дерны, покры 
тия и перекрнтиясинтетичес 
кие, касляные иля полимерце 
ментные краски 

То me 
То же 

1 

ны 
(ee) 

i 



Продолхение тёбл. 24 
Накуенсвание почещечии, Грурпа по Рекомендуемые Примеры материслов 

участков мощений покрытия полов стен и и экспресслаборатория Вегсыогательное „иноле?тм“ кли полявинил To я хлоридная плитка с подвесным  ПОТОЛЕС 
Кладловея деталей и ОТК Полимерцементные. 

Способ уборки полов 
СУХОЙ Не выгорагивать 

Площадка для унвентетя и To хе Допускается выгордЕкврть. пере 
оборудования механизиро п горолкой из светокрозрачных 
ванной. уборки помещений. матерАалов. 
Кладовке: 
химикатов и анодов “Химически стойкие Перегородки п Из светспрозвач 

Способ “YG DET. полов FED метеризлов WAZ. HETERE#/O7 
сухой переготоди. Перегородки, сте 

HR, KOLOENS, беркы, покрытия 
и перекрития ‘толунерцемент 

ве краски светлого ОНЕ. 
серной, соляной и азотной 

i 
‚Принимать во ‘ То xe. 

SECIOT ТРА. с заменой полимегиенентиой “{Пооехтуделетитр \1 красе синтетическое 
Со COS ГОС СОВ 2 

стУСг 
смещение ‘мастерской: 
EKTURKOB ™ Полимерцементные. 

‘ Способ уборки пелов Стены УЗ. снеторозреченя мате 
сухой релсз кли легкая 2/5 пзоего 

OXSHMRO To xe fee, ECS 492 Перегородки, стенн, поленнн, 
далссея Для новых Ни  bAGreaMeve 1 TORU одвесок To ‘me eat Fer eGR EE Насти 

9 



Примочария: т, Рекомендуемые покрития полов и материалы стен и пере 

городок. уточняются при резработке архитектурнострои 

тельной части проекта с учетом новик материалов (по 

мере. освобния промилленностью) 
2. Покрытия полов,’ материалы: стен и перегородог и реко 

менданпий по отрезко помещений и участков для резмеще 
ия: донтоистем, ‘сбора и перекачки сточных вод, воз 

духодувок, холодильных установок, КТИ, встроенних бн 

`зовнх исмепений (санузлы, комнаты стдыка мастеров и 

т.д.) определяются при разработке соответствующих. 
честей проекта, 
8. UWE Ир ЦЕХОВ МЕТАЛЛОПОКРЫТИЙ ео 

Таблица 25 
Перечень технологического оборудования, требующего 

местных отсосов 

Наименовоняе Характер раствора’ полна линда © 

оботтясвания МЛи_ электролитЕ 
Текпература, С 

Ванны: 
обезжиривания органически! Трихлоротилен стабилизи 
ми рестволителями, рованный, 18657 

химичесн юго, Целочной 6080 
одновременного обозжири 
вания и травления, Кислый 4060 

‘обезжиривания электрсхи. 
мического, елочной 6080 
травления, Кислый 1580 

гидридной обработки тираны, 1580 
снятия травильного шлама КислнА и хромовокислый_ 1580 
ективении химической ‘де Krom, цианистый, 
каширования}, щелочной 1580 
полирования химического, Кислый 15110 

И энектрохими Кислий, хромовокислий, ческого, це елочной 6090 
цинковаихл, ПиВЕиСТЫЙ, кислый, хлорьс 

тоамМмонииныЫй Иан 
ни софосфатный 1555 

‘кадмирсзаиия, ДИАЗИСТЬЯ, кислий, хлорис 
5 то aMNOUWGHEA 1550 



еио женис vad, г. 
Наименование 
оборудования NAPS раствора 

или ЛЕН MOORE ng” Nemmeparry pa, С 

олоБя чнирования электро 
химически ого и контактно 
го, 
‚сриндете ния 
‘меднения, 

никелирования олектрохи 
муческого с селективной 
очисткой и химического 
никелирования, 
хромирования е ванной 
усреднения 
железнения, 
сереорения 
кого и контактного, 
золочения 
кого и контактного, 
палладировация 
ролиронания 
нокрития сплавом: 
оловоникель 
оловесвинец 
медьолово 
MCU L LIM 
OJLOBO~LIMIK 
серебрьсурьма 
на основе золота 
Ванна: 
фосфатирования 
химического оксидирова 
ния стали и чугуна 
гнодирования алюминия. 

химического и электро 
химического тоннирорания 
и окрашивания 

химического оксидирова 
НИЯ QJNOMMEMA 
нейтрализации 
осветления и пассивиро © 

ванин химического 
наполнения и пропитки 

Цианистныа, 

Vianna SHA, 

‚Кислый, 

полочной, кислый ° 
Кислы Bata 

Ционистьй, кие: 
этилевтиьминовый, TH Дод. Code Hilts 

Кислый 

Уромовокислий. 
Кислый. 
цианистый ‚роданистый 

KM OUI 
AMMOHB? PUGH 
Кис” 

"Аммонийный. 
Hu cya 

Цианистый 
КИСЛЫЙ. 

Кислый, цианистий 
цианистый, роданисти.. 
`Цивнистнй 

Кислнй 

Щелочной 
Сернокислый, 
кислый 

хромово 

HMKHRH XDOMOLOKMCTUD. 
амкиакатний 
Хромовокислый, 
ной ‚ Ke Cab 

щелочной: 
Xpomond: КИС лы. КЕСлЫЕ 

WCU) 4 

ол ОЧНОЙ во ка, х por MOBOAK CHG 
крабители, м BALA м2 — 
ВАЛЪНЫС, ОМУ JECMOHHUE Tg 

щелочной, алую 



_Надменование 
оборугорания 

сушилтл: я 
гермоо9; ‘ботки: 

теплой и горячей. промизки 
нитрите ab ‘обработки, 
пригото nD Lat: pacTBopow: 
обезхири вающих. 
покрытий 

снятия покрытий 

Запасные емкости ванн. 
ПОКрЫТИЙ 

рак тия кислоты 
Установка для. безонас 
HOLO Reet творения: 
Цизнистых солейе 
‚верлого, едкого натрия 

Thu one. SMOUOIAPOBUITD— 
ba станок и полуввтомат 

Прим: чанин: 

о: аряду” с табл, 
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‚Продолжение 
Упрахтер растрора или электролит: 

CHO CA влажные воздух. 
Вознух; хромовокислый, 
масло: гилинировое 
Wi сто вов 
Вода 
Нейтральный 

ate OuHO! елочной, кислый, циа 
НЕСТыЙ ahs iOUASHR ЦИН катини, этилендиаминовый 
Lape oolbe ital, хремово 
MCI роданистый 
Кислий, хромовокислнй, 

a ЛО“ ной, ‘цианистый 
WenouHOl, кислый, цаанис 
phy, аммонийный цинкат 
ный, этиленлиениновна, 
пиротосфатный, хромово 
а м ‚ рода morn Идет разные 

анистый: 
хлопчатобумажная, ‘абра 
зивная hot 

12,3 30075. 

LA ey 

абл. (89 

О. ратура, °C 

70I10 

90350 
6090 
7090 

6090 

1569 

1860. 

т: Va необходигости определения устройства местных от 
25 cnenyer пользоваться ГОСТ 

2. В Que He ука занвые в табл. 25. и имеющие температуру 
вине °C, должны быть оборудованы местными отсосами, 
‹ о. Напорные участки BC3UY XOBOYOR витяжных систем. местных 

_отсосол ‚ транспортирующих воздух 1го и 2го классов 
опасности допускзется прокладывать через помещения 

происволственного назначения цехов металлопокрытий, 



48 
re РТА ТЕГ: ‘Uf со С О 

2 

Примерные расходн сжатого воздуха 

Назначение 

Давление вознуха, 
ЕТН 

Рисхол pen 
trys (mp 
HCHPe DUBE Ob 

потреблеги 
нм" /ч 

Перемсшиванцие растворов 
никелирования 

{еременизание воды и про 

чих растворов и электо 
“литов 

Cc an 

1215 

1, 
24; Al, 

we 

OAM oc 

Примочачие 

——ыыыыщщ———— 

На Tout. eg 
НЫ Ke. DOTA 
WT GHIA де 

Нат м3 тин 
KOC, 

Примечание. Схатый воздух, подаваемый к оборудованию, пслжен Gocr 

встствовать требованиям, предъявляемым ГОСТ 9,01`. 7, 



Таблица 27 

Перечень оборудования цехов металлопокритий ,требую 

щего поремещивания растворов сжатым воздухом, 'дав 

ж 

лениемы 0,5 ати 

паихенссоние оборудования Характер. раствора Температура, CC 
Ванны! 
блоотлкзто” никелин озания, полу 
слестншего и блестящего 3 про цессе. оивиколароры. ‘Я, бини 
LQ и нетель 
Garces. koRONe меднения 
MEMEYOCHOLO OGEUK 
кислого НИНЗОВавиЯ при ‚2 ложности Tore С0л36 2 .А/ДМ 2) 
кислого кациироваиая тр: плот 
ности тока’ болев. 4 виды“) 
химического трерлеани: 
1aTOREre “асяого MOIHEH! 

иривения 

ОНО ре: ACHIOT, Re Зезхирилания 
"Тр ‚ВЕ ern 

ye ABT BOY ‘Я электролитов 
аногното окисления твердого 
м. ̀ИЗОЛЯВИОН НОО 
XOHORHON ПОМ Kt 

нейтрале заций после хромирова 
К Е 

ция 

Сернокислыьи 
it 

Щелочной 

Сернокислый 

Серная кислота 
Сеонокислыя 
Серна Я кислота. 
Различный 
Сернокислый, щавелевокислые. 
Вода 

Гисульфит натрия 

5560 
5560 
8090 

2545 

2545 
1660 
2545 

4070 
1825 

\5)(8). 0 
1825 

1825 
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Ы У О Тизли НА р 

Примерные расходы пара для нагрева электролитов, 

растворов и волн в нетооточных ваннах (на ICO ln), 
кг/ч 

дроление пари 3 ати 
Конечная температура, [НА WwpER GOK poaunon и „растворов 

„змеевиком пре 
Ос. разогрев EOE 

4550 
ООС 

75 1,2 
5D ‚9,1 Tab 

60 LO", 1,3. 
70 “12,5: 2,0. 
80 1479 3,1. 
90 17,5. 4,9” 

100. 20,0 1.  13,2 

Примечания: Г. Период разогрева в табл. 28 принят равнымТ ч. 

2. Рисхох пара при работе для теплой (6095): и гопячей 
(90°C) ‘проминок следует. принимать. с прибеплением: 

расхода нате. Ha царев добавляемой води (2070) НР 

nema Т00’л (O,f 22): дал теплой промывки 27,5 кг. 
для гобичей 13 кг. 

3..Время разогрева при видаче. заданий сленуез илинимвтъ, 
как превило, равинм ч. 

4. В случае, когда предусматривается теплоснабжение 
перегретой водой, количество необходимого теила. 
следует принимать; из расчете теилосолеркания T кг 

пара 540 ккал 



Таблуина 26 

Норы освешеняести похок (стрелецки) метеллогокриытий 

пскыеновачие TLLO fracpar TREN V@UCe Coben BAL  lizockocte, 
HEPULCTUERHEN участ |e пол |ocuee pa Epa ROG a= MECTHOT емониРутеРа [a Кого per Прим or 

MOB, помещение и т.п. ves) босве 7 пя WL HOE HIE O HOPE Dye ?— зримечавие 

9 ROCHA TEAC — ся объеше 
Ве эст вони сие. 

леминес 

лВмг.Е 
ТенерВеическихй зал о Ти 

р Горизен ссве ‘ 

В вестех загрузки необходимо Pero ная’ 
выгрузки линий п wy eH 

талька 
ыгрузки и Эва мейлу и верги быть ации ется кельнзя любой плос 

кости с гвух 
tb 

Ee 

ima СТО 
HOR, 

HOUME DOBLE вая CCBE 
ценность 
HOHE CUT 
Ha обраба вас, 
поверхнос 
ти изделей 
(6,31,5 м от’уровня 
плошедки 
загрузки 
выгрузки) 



Продолхение табя. 29 

Наиденсвение пройзесд, Toecverce ссвешнние плоскость, 
ственных Jk OTROS ‚ и Tor вест Ef... в которой ‚ Примечание 
помапезил ий т.п, pas,  pado ное. ное HOS ние с  Нормирует 

‚по wee продол прамг CA освеще 
CH кения неняи ние 

работ люмикес 
центЕвьх 
ламп 

вых местах HS  Необ Необхо Reot~ Рекомён Горизонталь Групповую сеть ос 
YOR ДЕМО 7 х02,. дуется нея вощения следует 

MO соакуа Mt SNECCHATb "Е, apo 
EMR Gu“ Ee па ИСН, 

MOTHS MNUSEC—. 
EAMTCA Но 
олерагл 
FECk OF сеть OO~ 
щего освещения, 
при этом остагавя 
CK во PRADYERE O17 
CCOTCAHRY чатть оде 

спезивала CCE. eee кость на полу нехв 
не uence OG te “yD и. 
лампах FRE ‚ливадяя 
Е 150 лк пре FIDE спенткых лам 

“it т В остах 

т. 

та он, yt. Faas р. 
we 

° 

ames MMP OPE EOE д  мехам Fe IPE RCH) цеод tc ROME H~ Нормисовегназ осва г reo 4 —згеогеатикар ot 5, УоДх MOTE увод WOU РОО b PTE WR ви 
— ae 

an рим 

их 
FEY wl, ROPOS 

Зее: я у Ала 24: 2... yee 
ae 

5 



Payers ванне. произ 
слольвр го eens Е 

hon NIGEL? ит. п. 

Участки: 
цетрелизованного. монтежадемонтажа 
деталей на: водвес 
EY 

илифовальные и 
полировельние (отделения 

‘Разряд те, mre 
4 

nn er 
B20 LE 

разряк 
NO 

Pig 13 нии. 

II 

одне зерик. мес 
релине буди: о nde: 
Ue мо ко ro м д” ad 

Dade 

хо bom 

для 
эв2к уа 

ЦИИ 

w 

HEX 
лаг 

Реко 
меч 
дует 
(CH 

Продолжение табя. ZC 
ПЛОСКОСТЬ, в которой ирует 
ся освеще 
HOD: 

ние 

Горизок 
талья 
и верти 
кальная 

Горизон 
тальная 

прнуечарие 

тельнне PECOTH прут 
различии делений и 
цифр на лимоах и 
таблигах станков 
Нормированная осве 

Щенность долхна бить на 
обрабатываемой поверх 
ности узделий (0, 3— 
1,5 от уровЕя пола}. 
Вертикальнея осве щенность поляна OKTh 
в любох плоскости с гх противоположных 
CTOPOCE 
Нормированная осве 
щенность долина быть 
на обрабатываемой 
поверхности изделии, 

HOXORAATCA Ha BECOTE 
На учостках Е Е ВеТИЛЬНИКЙ МОСТ 

ного освещения пере 
крыть светорессентаг шим стеклом, ягкость 
стекла 2500.4 605 кд/м ® 



Продолжение табл. 2$ 

Ат гас Oopeweuyr т Нах“енстание произ Разояг Тоебчемое осревение Плоскость 
veo HECT ремонт ут KOTORO! Примечение BORCTESESER УЗаст_ и HOR Pak снов ное He о — исриирует KCB, гочещений в т.п. разряд Рая “HOG Hi ори ‚ ОСС! разряд 
SES пр:е cH освеще iid ри ры 

и табот TENE 
rece 
пеытных 

went i ant aati rag “a Tape пригот свления раст 
wer OO Необхо песохс Fexe  Горизон све щенке “HO время ры хм ae Dy 

Str ey ar Y BOTCR. 170 XCiFIMO cae. TO мерлу тальная пприсетсвления рас7 
hve аде OTcs. ‘ 

wv, HCLIBPOBSEL A. 

Ky acd HLOCT?. “HS полу 
37 im Frys [У то же То хе то Rex ты тель й м "т: с „Же. i освещекяе 3 Cc! Ev be и т вые пеги време пн. 

Ho pate eee OCLE 
ценность на полу 

ремонта и изоляции, То де Tore То же То ке 
участок и № tt Вое BORE! и. Е 

Биброобрёботки Ва 
накатки a PCB og 

Кладовая 
мат оргалы ная у 4 mo ot ra 

ve 
7 

п химикатов Уе — — eal Poppe PMT ir д ж kg. IR OVER HEI ОСР’ ри 
НЕЕ HOSEL EB. YROBUG gil’ 

“OT Exe в Reprur arn 
Зои ПЛОСКОСТИ Be. 
CTERHE Бу 

x atk: nf н м в ” тетал‹ via To ‘же 

м 
ыы 

Pe 



В помещениях шлутовёл 
‚поверхно стей хо зеркольногс. блеска, 

родолие ние табл. 52 

woe т Трес` еков ‘освеление OCT E, 
То жене: гнус КЗ AR ое oo. ar О Е bee ры а COLGE SEs мест  гемонт пот OR Fy MOTHER a Semele о OAS  а0б EQu для ‘вое. HOE” Cometirege ee 

KOR, ПОЗОР HD. разряд че проле1 й объеше 
TG SCHR ние 

Chul работ 
a 

кислот (KACHOTCXDAa Необхо Необхо Пеобхо о Em оизное ссвешские 
вилице) Iva дико имо имо. Sy HAR 

„т вродоляения’ Sa— — 
JITH долхно обесне 

освешекность 
ребочих. новерх 

e 
(БЕГ. 5 м) 

Необхо jue менее IO лк 
If, 7 

Экспресслаборатория По. ДМС то Рексченлу слызтке С,8 м эвакуа уровня пола 
НИЯ ется Je WES Wi Ce 

Примечания: Г, шестополсяение светильни св местного освещения и локализированного освещен CM. планы 
расположения сооруловения. 
При нех ‹остаточности или отсутствий естественного освещения предусмотреть повышение норы 
в соответствии с десствующил Shdlon.. 
Помещения шлифовальных и полировальных участков (отделения), накатки кругов 
ются большими выведениями пыли, остальные малыми выделениями Wk отсутствием пнли. 

ъных и полиювальных участков (отделений) ныеет место обре ‚ботва 
CST в стих помешен ниях PRE ует поеду сматьивать ме. роиризтия но огренич`нию отражено" олескости. 

Светильники рекомендуется устанёвливать, с небольшими разрырРеми рядами во избежание затене 
ния рёбочих поверхностей, создеваемых рабочих ки или отдельными элементами оборуловения. 

Апалот HEHEHE мероприятия следует поеду сматривать в местах загруз: кирнгрузки автозатов 

5 таг т" ем xapon ha Cj 

блестяких. покрытий Cn едьпиксльхром, никельхрод, хром 



Помещения, которёе во врехяореботы (ебобенно во вторую сме 
ну) закрыты: кладовая ‘хина св, эксирассяабораторня; ма 
териальная кяздовои, илансдаг. ‚кислот, „участий TP KDPOTOU NOCHE 
рествотов,. иастерокая MEY luiillc 

6. Освещение YOLOTUADUMY TONG he BENT еим Wy остаяцЕн, непокычку 
сточных вод; олектропомецений следует пвоекъирорать по’ за 
даниям соответстьующих отделов, 

7. B заданиях Hu проектирование систем ‘освёгоний слохует ука 
зывать необходимость подсвечивания трубопроводов, располо 
Женных DOMES этажными Ler OKDET Hsu! 

TO. МЕРОПРИЯТИЯ HO ОХРАНЕ ОКРУЕАКМИЕЙ СРЕДЫ 
‚Продусматривоемые технологические прюнесси, как претило, 

долины исключать применение цианистых раствотов, использование ‘ко 

торых следует подтверхдать соотвесствующим ооссиованцем. 
В целях защиты. водного ‘бассейна от вагрлзиений следует Hy 

менять системнакаскадной промывки с последующим персходомьна“оезот. 

ходные процессы, 

‚В целях защиты, воздушного бассейна ют риелчых BUODOCOR сло 
дуст применять систе кц уестних OPECOCOR с паролу ео, п фокхо nbro 

матически открывающиеся и законваюинесн. укрытия, 

Лт. КАТЕГОРИЯ ПО ВЗНАВНОй ВОРУЗОНОЖАРНОЙ И ЛОБАРНОЙ, 
ОПАСНОСТИ. 

‚При определении котегорий по взоньнойх взризопожарной, и пожар 

Ной опасности следует руководствьераья “"Перечнем ‘произъодокв за 
предприятиях минавтопрома с устаноълекуиом их котеговий но; варииной, 

взрнвопожарной и пожарной опасносяе, Нормн категорирований“, 
ВСН OI~76, 

+2. ВОДОСНАБАЕНИЕ И КАНВЛИЗАЕИЯ 
Расчет расхода` воды следует вести пе TOC? 9.94778, 
„Показатели качестве волы следует поинематьесоа То 9.04775; 

`Пираметры воднллж охлаждения вентилируемых одоков громцисвих 

внирямителей постоянного” тока типо "DAR" сленует tune ть 10. их 
техническим хоаракжеристийам 



—~ oF 

Гля гобиессов металлопокритий типа’ хромирование, никелирование 

блестящее (линикелх), никельсил, меднение кислое блестящее следу 

ep применять обессоленную воду (в ваннах приготовления растворов 

‚гокоцтай, в ваннах последних промывок непосредственно перед покры 

Laud и В ваннах улавливания). 

Росхох. волы на составление растворов восполнение 
от испарения, а также на промывку оборудования следует принимать в 

размере 1520% от pacxoHé воды на промывку деталей, 
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13. Перечень доротвуюиих Чиа Toop ТЭО г.) пориво 
ных матервалов №№ анструмций мо TOE OCECHECROGTHE, 
санитарии, сеувене труда и строительному ироскфирораниюз 

1 7 an т Ак т Наименование документа Hoenn. th пс приме 
‘ МИ 

Carper о. ny д. на пса oH Wb пала 
инструкции и указания по строи 
TENE кому просекли DO bulls 

Производовнеиние “iT и поцещения про 
мышленных HELE Рам „. порыц проектиро 
вания. СКИН И... 274. 
Вспомогательные здания и „помещения про 
мышленных претируямий, НЫЙ 11276, 
Санитарные порем ис ETM DOTEHES: пром 
ленных’, иройпреатий сие ae 
Протипопожициие норы" И} 

здании и сосбтужении. Clip 

Мам 1578 к. 
Нагрузки и воздействия, Civil 16. 74. 
Защита ст. Иумс. Hull ie, 

С ектирования 
И Г А. 0Х ‚. 

Е шашин с линемическиеи нагруз “Лон учета пери вые 
ами. Hopi пресктирорания. (ВИ ИБ. 770 диче заданий. 

Пели. hots ME Upo@ermponana, СМИ НВ,ВТЕ TO. же 
Защита. стромкельних, конструкциу OP KODLO= 1 SUM, СНиП 17873. 
Сборник норм, строительного проектирования BO~ 

поснаожения ‘и канализации. UN POBNs Ila” м., LOV8., 
Отопление, вептихяция и кобдидиониревани: 
воздуха, CHa 13315. 
Приемка в эксплуатацию. заксиченных ‘стро TO Py FUG LOTR “ри ром Dy Puno. cTRa т 
POV EOTROM, предприятие, здании и ссору участии BW расачей в 

‚жений. Call 13375. госугаротиенной го 
миссии по ‘приемке 
цехов; 

Технологическое оборудование. Освовние положения; Chui USt74, То хе 
Технические нравиха ie SKONOMHOMY #рус— 
холевению основлих строите Jibl. их Миге О 

риалов. ТИ 10176. 
Уклъалия od отр чичении примерения 
"тукатурки п. отроителтотв", Ci) 304684, 

ито киа по, определению ватегорил 
преи:. of ФЕЯ ПО POTPHOL, эзрнвоно RO DHOL Orient, GH ‘46874; 



Ивгменсьякие AO} сумента Пояснения по приме 
Нению 

t 

How oy Tats по ванието уелс зобетонных KOH~ 
мы BS у Щи р OF корро: aa kk 4 ьизызае МОЙ блух 

Аим вогани. СН. 6576, 

г: ie ge) wD ty my о укния по ONDE. Way ral то 
i 

WAM м 

ICM KCOTDYy ene CH 50977, 

Инструкция по проектированию зданий из. 
легки x mes WAC AX: KOUGTDY RUM. 
CH 45110. 
Нити HG уреглению технологического 

FORVECE ut ‘st (Qh “АНГ. SETA iwi болтами. 
СН 
YES LE uO ‘согоктельноме иросклировению иредромяянне ТРА и сооружений манино 
хтроизельной промышленности. i 118 68, 
Указания по. прозкеерозанию {олово ст 
Ai BM ИНО у 

пооизтенотрейных зда 
НИИ провален! rida И} вл ОИЯИ, 
My 
у зазания HO faye SHADOW UK предиои: veri 
(ocr тов), COCO Ву: {CAML НА базе HOMT— 
NEKTHODO. Из HEP THCLO OCOD! HORACE 111 a 

GOLA лия, наро PUBABHHOLO 10 HHOCT 
рыиниь AMM: м. СЯ 364 67. 

a НМА Wid paodesy рассеивания ARO ok резандрозов Heo Uniti, CH 389 24 
4 искусственное освещение. С созен ур 3 

‘Порми рек зирозания. совий Ц479, 
Порочены пооизвохоти на ‘предприятиях 
инастерства‘ явто»о6б; ‘льной иромниен 
изсти с устоновлением Mx категорий по СВарньной, ззлртонозаоной uf пожарной 

ON CHOCIT, Нормы категорирования. 
“HO 0176 

‘одические указоиня SO спределени коегорий Po THOSOLE AMC ORRY процессов” 
учасхеов, волов по. взравопожарной и 

LORAPECd OUACHUG си ЗАЛОДОЕ ыинистер 
сева тонно. проуциленности 
(розцех 5) yh. зинротерстьсм авто 
BO LHOR WPCA левноути 18 июия 
1979 т. 
SVE OROLCTPO: п 

ломая HO войти, 
чечосероительр 
Голзранические Tp BSS 
rea ec В. МН реи 

по проскайронанию, отоп 
АЛАНИИ Пре: ни HOW ха 

wt HCP HOOTH, 
hi ни TeX, 

ay 

Для учета при вндаче 
заданий на проекти 
роввние ерхитектур 
ностроительной час 
TH 

гал TO же 
при проектировании 
участков грунтовки 
подвесок я т.п. 



Ал — 

РИ 

Наименование документа 
„> —— 

Пояснения uo ириме 
ROH 

‚ Нормативные матеркалыси инструк 

по технико безопасности. о SPO © 
и гигиекё. TpV EA 

ССБГ. Ультразвук. Обрие. требования‘ бе 
зопасности. ГОСТ T2.1. Clg 75. 
ccLr, He 299 gs TH} gooBanitn Sex АОА CHOC= 
ти. 1007 .903 
ССН, .Пехотная scoonmonoot Юощис i eyes ‚ВОГ: НИЛ: 
ТОСТ 12.1 .00C476. 
CCBr. Воздух рабочей зоне. Обилие care 
И Genes требсвиния 

Т Те mae 1576. 

CORT. Вредиме пещества; res и ИЯ. CONC. требовиния Sesoracioc!. LOOT Те. Г. 007 76. 

ССБГ. Веривобезопьсность. Chats чебо” 
FHT. безопасности. ТОСТ 12.3 Clu76, 

СС. Виарицил, Общие требовения Com 
`воциспости. ГОСТ Le. 1 .0l278 в 

COLT. Процессы производственные. CO~ 
щие требования безопасности. 
РОСТ Те. 2.06375 

„ССЫГ. Процессы производственные. @69` 
Ще требования, безопасности, 

ОСТ 12.3.00275 
CCHT. Работы злектросварочеце. Сощие 
требования безопасности. ГОСТ 12.3. 00375 
CODD. Габоты окрасочние. OCs "'pe6g 

‚ванин Ovsonacnocry. ГОСТ Г[2.3. 055 ccrr. Производство ПОКрИтТА So veered чес 
НИУ и А иге требования безопасности. Фи 12. 3.00875 

COLT. Роботы погрузочнораагрузочные. 
ооние требования бозонаснссти, 
VOC? 3.00975 

ст. Система ронтиляционвые. Gaihie тпезованых. LOGE 1é.4.G2r"" 
OSE, nee CUPASWIbHNG и ачаки OG 

зэолесности. ГОСТ 12.4.02675 
охран исироды. Атмесферя; Иллевиви 

— eee 

для участков ДЕМОН Pay у (GOL BUCOK 

Я, yunors KOSTA” 
AUCIBCCOR 
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Иаименсвовие докухента  Пояснекля. по приме 
HEHY)) 

Gxt ана прирези. AY prucode ра. Правила убти 
HOWE, СИ AMX выбросов. вредных BHeserwys LP} EUTOA UBD прегприятиями 
О L723 Gee 
Фастама "чело Seren 3 ива“; Зал и кабины 
запое TPODOB “58 GM Зе ‘расположение рабочих 
Meet, Общие вороносические требования. 

гос? Рака “0G 
Cerene..” "человек ‚анииа". Рабочее место 
порадера АИР pack но: TOMEHUIC злемен 
ов ene: yeora, Общие эргономические требована ТОСТ 2e2C876O 2 

Thyde ОМЕ GBOIN. промавлевних предприятий. 
ОЙсзкявае: ДЕНОЯ. ‘экроска, иредупрогда 
м7 Знаки, и марки PED hue ЩЕТКИ. 

РОСЕ 1420269 
Hie sik стро стьа электроустеновох. 
ita РС у 

тяновче презиив пожерлой" оезогаснести 
ля: промышленник Ире TRADES OA, УТВ, 
Ур мВ. ССС: el an. 5275. т. 
С уче” Apa} ‚ла. зехнякя ‘бозопасности и рои. QUOUBCHHSE социхарии для посд 
их ore! навис pends yip. Презики умок во ENCE У абочих машиносттю ик 29: сент, ТОВ т. О 7 
Правила. техники безопасв сти и прсиз— До, ИНОЙ сониторих при произвойст. 
BE мотьллоповкрытий, утв. Президиумом 
ИК. upotconga рабочих машиностроения 8 ИЮНЯ. ie GEO. г. 
DEBS и боры тохрики безопасности ChaLmod. богоилонссти и ‘проиоводст. 
ek: ‘Ot санита CHR илл окрасочных цехов. ВИО. 1974 г. 
рарилаустрейства ий бозопосной BUCH Lyte ee фрузололасных кренов, утв. 

Тоесгортохняя зоррм. СССР 30’ дек. 1969 г. 
Прерия: ‘летники оЕзочасности и про. 
УЗВедстАЗинНой саниторик п и ХО: одной 
60: аботТЕ g MOTOS, доз, у. 1резиднут [OM 

We Роса “De BOOM Kesh нобероения 
м С: i Rog. 

Гоавиля и норм везопйсности работы 
с AG bea ALDEN. и ИНО Ь ‘ентамиу YOR, мрезади т. ИК провесозто» чоЗбОЧих манНо — 
С: воен 1 ОКТ. LUEt г, 
vad ети Taman ve ae eee 

для участков грунтом 
ки ползесох ит, и. 

При проектировании участ 
Ков пиироркиполировки, 
ремонта подвесок 

То же 
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Наименавание, документа 
aera 

Пояснения ори 
the iti 

этации гоу зоподъемного.. on рух a CHAR 
Утв. Тосгортехнадзорой” 33 Het. Luce м, 
Пралила yerpoticrr: Gu nousench. Gkengye 
отинии ‘сосудов, Виботьюи x Иск AABN KS ‚ем, уз. Гесгортехинлз о] ром LS мая 1970 г. 
Зреленице. правила установки сосудов,  ра 
ботающих под дазленибы зв. проиатедетвениих 
помещениях предприятие м орповизаняй. мм 
нистерства артомбебильной промулявьности 
утЕ. КАЦ 24 ‘апроля ЛА г. 

`Истодические указзния qe ‘проведению MOU лактических мероприятий, поздунрежцающих 
вроцноё воздействие на органам Ye ловека, производственного. Вума. эмнздрав СССР, ы 

у 

санитарные. нормы и правила ‘цри работо" с инструментами ‚ механимами. изоборулрва 
‚Ищем, созцающими зиорании, Be pede bicndie ue opie) работающих. Минедгав CP, 

vitor RIAA по санитарному. COLCDRAUMN. кр 
ещений и оборудования, и 

Ире ay BOR CMRE Mis 
предприятий. AUS AB GC 306, 
методическов письмо TO wo! haut. Me hewn, ров. вибрации PROPCOMAGIGLO оборудовиния и иеханизированного ивструх@нти. органами. 
Санино опиДеНиС norrqecrou ‚слухдн, 
Нинадрав ссор, 72167 
CMH CHAO показатели JL COCHMA PION 2 

° Вндечи. молока илм пругях АОИ С 
„пищевых продуктов рабочим и Ji y MRM 
‘непосредственно занятым Ha PACOTHX с 
вредными условиями. ‘труда. Нивзирив. С CP. 22.05.1968 г 

блекла Нормы пиразины нозограниче 
Haid iy wt HO Ферритории и в помещениях 
Нроизводс твенни$ предприятий. минедурзв. 
СССР, 78569": 

Санитарные правила проеитирсзания .060` 
рулования, эксплуатации и содержания 
производственных и лаборатоойых помеще 
ний, предназн аченных для проведения 
забот со ртутью, ‘ее соелг нониями ий Ole среми с pty PHIM заполнением, ‘анздоав 
СССР, № 78069 
Инструкция о порядке участия CARTS pflo~ эпидемиологических станции в рвоте KO: 
МИССИЯ HO Teor. объоктов иромыиленио 
го строительства и реконст “Py FLT taki здрав CC CP, № 907 

Thon НОУ; TAYE et raul и Sd pin pe eon We Bos 
DS 17 НН ИЛИ. pias i ce 
ЖЕН»: ai 

LO XE 

our зовут 
BUDIGG И аль фунастног”. 

To, we, 
Для видаче, BGR на проекехлование MONO. 
КОДЕ MH T CUHK Ms CLO, 
JOB 

При. а SIDES Yai, POowpa 
HAM Це: серебре 
нием 
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so 

НОВ toys ента 
у 

Пояснения по mpm 
нению: 

газов и пылу 

Санитарные пре: зила обганизапии техноло 
THE RX процессов и зигиеническаяе тре 

Сонин HONS Bax oTRenHony оборудова нив, Ц биг OEE 10473 
Caiperep OPub. копоавила при работе 
на г Bare ie улье Ору KOBNY установ 
‘ках. в) сет, м 1735 
Рекоменданаи По снижению шума на pago— 
‚чих местахо МАЗИ, Tove tf) (Письмо Мин 
HBTONpOM creo марта 1972 г. Je BUI) © 

НЮ вредного вли cre nee ce ‘Onn: зниаи рабочих, а езтотояно,. г. Львов; Г г. 
AT СВМ: ETAT HON _O8 SU докабря 
У т. М и 

ИЕ ‚вила. LS VOVO CMMs $B LUBORIA щищенного. 
чи PUNO Mes elght OOGORI TORAH, Mes OAL 2684 А 5867: 
Toran защиты ст статического электри 
UOTE в ировзьсдотьах химической, неф 
"т SPR MUCHOS и Не eunpe ‚расченвяющех 

Guild SAT: Си, ута, ийнхимнромом ЭТ. Ber. Tee т. п ннхимиейтеноомом SI дек. 19721 
Прбшила: ‘чехцической эксплуатации олектро. 

FETEHOWOR: й Неомла техники безоноскости 
й и 2uclul эзамия элонтооуствновок потре ‘бктел ge, ya. Госэнергонадзором 12 аир. 
Loe г. me 

‘Положение © государственном се 2B POTATOM надзоре В в COUP, уть, Постановление 
"АОСР Or ЗЕ мая TOVG г. № 361 
Homan WEXMMG Chol: эисилузтации м бе 
‘зонабного сосдуживамяя газогилеулавли 
BAX. устоволсь» уев, ВО Ho OU CTR 

HAWK BOING 2 I sua i972 г 
‘Носмотивы по технике ‘безопасности Ha различные топы” UACCOOE, перекачивающих 
FIG BI ге, Orbe "i зарироспаение МЕН 
кости, Ув. БН химАро Мом COOP av марта 

Be Bs и oltux“anedkro Manes ТТ ноября 
То 3 Ts 

й 

Mie AWA охарной бозонесвости при прове 
дении. ‘бзаробных и. gE PMX огневых pacer. 
HA поет 1a DOHHORD. yosmte ства, утв. 

ОРД СССР 20 nex, T O72 г. 

Для WLP OBUAKOB 

для учета при грун 
товке подвесок, про 
питке в дисульфид= 
молибдене 

То хе 

Для учета требований 
Понвил пру’ заказе BMH портного оборуделания. 

CODE встно с установ 
наги ДЛЯ OWNCPRE Быт выбросов (на CAS 1 до.) 
обязательны для ваех 

`организацийу эясглуаг 
PHP awl x насосы, Dass. 
эабативающих техноло iitocsne, HNOWECCE и 

и 
т. д. 

“При ремонте подвесок. 
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