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	27.05.2014
	уголок 45×45×5, швеллер 100×50×3,
С245
	оси 1-7/А-В
лист 7 
15-7-НП-РП/08
	Семенов А.С.
/            /
	Э-42
	10°С
	Иванов А.П.
МР-2ГАЦ - I-54676
	9
	/            /
	Семенов А.С.
	удовлетв.
	/                   /
	-

	26.06.2014
	уголок 45×45×5, швеллер 100×50×3,
С245
	оси 1-7/А-В
лист 6 
15-7-НП-РП/08
	Семенов А.С. /            /
	Э-42
	12°С
	Иванов А.П.
МР-2ГАЦ - I-54676
	9
	/            /
	Семенов А.С.
	удовлетв.
	/                   /
	-

	27.07.2014
	уголок 45×45×5, лист 500×300,
С245
	Узел 1 
лист 7 
15-7-НП-РП/08
	Семенов А.С.
/            /
	Э-42
	10°С
	Иванов А.П.
МР-2ГАЦ - I-54676
	9
	/            /
	Семенов А.С.
	удовлетв.
	/                   /
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	01.08.2014
	труба 89×4,
Ст. 20
Фланец ∅89
Ст. 20
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лист 7 
15-7-НП-РП/08
	Семенов А.С. /            /
	Э-42
	11°С
	Иванов А.П.
МР-2ГАЦ - I-54676
	9
	/            /
	Семенов А.С.
	удовлетв.
	/                   /
	-
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Ст. 20
труба 89×4,
Ст. 20
	оси 7-9/А-В
лист 8 
15-7-НП-РП/08
	Семенов А.С..
/            /
	Э-42
	14°С
	Иванов А.П.
МР-2ГАЦ - I-54676
	9
	/            /
	Семенов А.С.
	удовлетв.
	/                   /
	-

	21.08.2014
	труба 219×6,
Ст. 20
Переход 219-∅89,
Ст. 20
	оси 7-9/А-В
лист 8 
15-7-НП-РП/08
	Семенов А.С.
/            /
	Э-42
	10°С
	Иванов А.П.
МР-2ГАЦ - I-54676
	9
	/            /
	Семенов А.С.
	удовлетв.
	/                   /
	-
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В журнале пронумеровано и прошнуровано
__20 (двадцать)__ cтраниц
 «26» мая 2014г.

начальник ПТО  ЗАО «Трест СМУ-5»  Андреев В,М.
(должность, фамилия, инициалы и подпись руководителя организации,
_______________________________________________________________________________
выдавшего журнал)
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