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ОБЩАЯ ЧАСТЬ 

1. Настоящие ведомственные производственные нормы разработаны в соот 
ветствии с комплексной программой "Экономия материальных и топливноэнер 
гетических ресурсов по Минмонтажспецстрою СССР на 19861990 гг. и на пери 
од до 2000 года", утвержденной постановлением коллегии от 10 октября 

.1986 г. № 344; приложение план разработки в ХП пятилетке техникоэконо 
мических норм и нормативов на производство СМР и промышленной продукция в 
системе Минмонтажспецстроя СССР. 

Нормы разработаны с учетом применения матердалов, качество которых со 
ответствует требованиям ГОСТ и технических условий. 

2. Нормы предназначены для определения нормативного количества матери 
алов на стадии подготовки строительномонтажного производства и при органи 
зации производственнотехнологической комплектации объектов строительства, 
контроля за расходом материалов при их описании, анализа производственно 
хозяйственной деятельности строительномонтажных организаций. 

3. Нормами учтен чистый расход материалов, а при сварке и электропря 
хватке трудноустранимые отходы и потери, образующиеся в процессе произ 
водства сварочных работ. 

4. Нормы не учитывают потери при хранении и транспортировании матери 
алов от поставщиков до приобъектного склада. 

5. Нормы не учитывают материалы, входящие в комплект мачт, подъемни 
ков и электролебедок; стальные канаты, используемые для строповки аппара 
тов, пластины металлические при бесподкладочном монтаже оборудования. 

Внесены Главхиммонтажем, Утверждены Минмонтажсцец Срок введения в дейст 
сароем СССР 18 августа увие I января 1989 г. 

г. 

Издание официальное 

Win (GME ee 
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6. Нормы учитывают при газовой резке металлов расход смеси газов из 

каслорода и пропанбутана. В случае использования смеси газа из кислорода 

и ацетилена к нормам расхода следует применять коэффициенты: кислород 

0,6; пропанбутан 1,7. 
7. При определении ведомственных производственных норм расхода матери 

алов предусмотрен монтаж аппаратов, определенный на основе соответствующих 

технических условий ила инструкций на монтаж оборудования. Монтаж колонных 
аппаратов предусмотрен в собранном виде, масса аппарата не включает массу 

изоляции, обвязочных трубопроводов и металлоконструкций, 

В. Нормы на некоторые виды материалов представлены в таблицах в виде 
дроби. В числителе указана потребность материала на монтаж 100 т аппарата, 
в знаменателе расход с учетом возврата. 

9. В случае улучшения технологии, повышения уровня организации труда, 

изменения видов материалов, позволяющих уменьшить их расход на единицу обо 
рудования, производственные нормы подлежат пересмотру. 

10. Нумерация сборника принята в соответствии с системой кодирования 
видов строительномонтажных работ для последующего использования электрон 
новычислительной техники при определении потребности в материалах. 

11. С введением в действие норм настоящего сборника утрачивают силу 
производственные нормы расхода материалов на аналогичные строительномон 
тежные процессы, приведенные в сборниках, действующих в системе Минмонтах 
спецотроя СССР. 

Раздел 1, ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТУПАЮЩЕЕ В СОБРАННОМ ВИДЕ 

1. Монтаж аппарата и сосуда горизонтального или вертикального 
без привода при помощи крана (сборники, кубы, монжусы, ресиверы, 
хранилища, резервуары, воронки, отстойники, флорентины, бункера, 

нутафильтры, сушильные шкафы, выпарные аппараты с естественной 
циркуляцией и пленочного типа, теплообменники спиральные, 
пластинчатые, эмалированные, кожухатрубчатые (конденсаторы, 
дефлегматоры, испарятели, подогреватели, холодильники, теплообменники) 

Состав оде й 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при ах разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Изготовле 
ние временных опор под аппарат. 
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Таблица I 
Нормы на 100 т 

Материал 
1 T, до: 

нал 1 110 90 
Подкладочные стальные материалы сталь 
ластовая углеродистая горячекатаная 
обыкновенного качества толщиной 3 мм кг 31,2 31,2 от 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт, 3 38 02 

Скобы строительные кг 4,7 2,27 03 
Сталь листовая горячекатаная углеродис 
тая (СтЗоп) обыкновенного качества тол 
щиной, мм: 

7 кг 220 04 
10 кг 260 05 

Балка двутавровая из стали горячекатаной кг 340 06 

18 стой обыкновенного качества 
BCr3cn) № 27 

Швеллер из стали горячекатаной вене кг 180 07 
пробой обыкновенного качества (ВСт3 

Электроды металлические кг 22,19 08 
Кислород газообразный технический м3. 5,2 09 
Смесь проданбутана техническая кг 0,8 10 
Код графы OI 02 

2. Монтаж аппарата и сосуда горизонтального 
или вертикального без привода при помощи мачты 

Состав рабо one 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 

й 

при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Изготовле 
ние временных опор под аппарат. 5. Крепление канатами пяты мачты цолиспас 

тов, отводных блоков и раскрепление. 6. Укладка и разборка шпал под пяты 
мачт, 



С.4 BUHPM 45988 ражзно т олниаяазинанмя Таблаца 2 
Нормы на 100 т 

ница "Масса аппарата, [Код Матерках ме рения| та до {строки 
1 50: 80 

Подкладочные стальные материалы сталь кг 31,2 31,2 OL 
листовая углеродистая горячекатаная 
обыкновенного качества толщиной 3 мм 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 125 83 02 

2 17 
Скобы строительные кг 7,5 4,96 03 
Сталь листовая горячекатаная углеродис 
тая (СтЗсп) обыкновенного качества тол 
щиной, мм: 

7 кг 220 220 04 
10 кг 260 260 05 

Балка двутавровая из стали горячекатаной кг 340 340 06 
Tre стой обыкновенного качества 
ВСт3сп) № 27 

Швеллер из стала горячекатаной серо кг 180 180 07 
поро обыкновенного качества (ВСт3 

Электроды металлические кг 22,19 22,19 08 
Канаты стальные светлые двойной свивки 
диаметром, мм: 

20 м 70 44 09 
18,8 

30 м Деу 10 

Зажимы для стальных канатов диаметром, 
мм: 

20 шт. 5 11 
30 шт, 13 12 

Кислород газообразный технический м2 5,2 5,2 13 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,8 0,8 14 
Код графы от 02 

3. Монтаж аппарата с перемешивающим устройством при помощи крана 
(отстойники, воронки, сгустители, реакторы, кубы, монжусы, ресиверы) 

Состав рабочих операций 

I. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Изготовление 
временных опор под аппарат. 5. Испытание аппарата на холостом ходу. 
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Таблаца 3 
Нормы на 100 т 

Материал 
т, до строки т т 1 

1 1 10 40 1 
Подкладочные стальные материалы сталь кг 80 80 OI 
листовая углеродистая горячекатаная обык 
новенного качества толщиной 3 мм 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 78 38 02 

16 8 
Скобы строительные кг 4,7 2,27 03 
Сталь листовая горячекатаная углеродис 
тая (Cr3cn) обыкновенного качества, тол 
щиной, мм: 

7 кг 220 04 
10 кг 260 05 

Балка двутавровая из стали горячеката кг 340 06 
ной углеродистой обыкновенного качест 
ва (ВСт3Сп) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной вет ° кг 180 07 
пробой обыкновенного качества (ВСт3 

Электроды металлические кг 22,19 08 
Кислород газообразный технический м3 5,2 09 
Смесь проданбутана техническая кг 0,8 10 
Электроэнергия кВт.ч 1275 870 II 
Код графы OL 082 

4. Монтаж аппарата с перемешивающим устройством 
при помощи мачты 

Состав рабочих операций 

1. Укладка и разборка шпал, 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 5. Крепление 
канатами пяты мачты, полиспастов, отводных блоков и раскрепление. 6. Уклад 
ка и разборка шпал под пяты мачты. 7. Испытание аппарата на холостом ходу. 
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Таблица 4 

Нормы на 100 т 
апцарата Материал 10 Вет 

Подкладочные стальные материалы сталь кг 80 от 
листовая углеродистая горячекатаная 
обыкновенного качества толщиной 3 мм 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 125, 02 

25 
Скобы строительные кг 7,5 03 
Ст ластовая горячекатаная углеродис 
тая (Ст3сп) обыкновенного качества, 
толщиной, мм: 

7 кг 220 04 
10 к 260 05 

Балка двутавровая из стали горячеката кг 340 06 
ной углеродистой обыкновенного качест 
ва (ВСт3Сп) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной Vорфко кг 180 07 

прфро обыкновенного качества (ВСт3 

Электроды металлические кг 22,19 08 
Кислород газообразный технический м2 5,2 09 
Смесь проданбутана техническая кг 0,8 10 
Канат стальной светлый двойной овивки м 70,4 Il 
диаметром 20 мм 18,8 

Зажимы для стальных канатов диаметром ШТ. 5 12 
мм 

Электроэнергия кВт.ч 870 12 
Код графы OI 

§ 5. Монтаж разного оборудования при помощи крана (смеситель роторный 
периодического действия массой до 7 т; сушилка одновальцовая атмосферная 

типа СОЛ 600/1400 массой 2,26 т; вальцы формовочносушильные СВ800/1200 
массой 3,66 т; сушилка вальцеленточная типа СВЛ 400/6005 массой 6 т; 

сушилка вальцеленточная типа СБЛ600/8003 массой 10,82 т; 
сушилка ленточная типа СЛ12006 массой 15,47 т; вакуумфильтр 

дисковый Ду 271,82 массой 6,68 т; фильтр пресс автоматический Tuma ФПАКМ 
массой 8,15 и 10,1 т; центрифуга типа ФМБ1501К массой 2,19 т; ФВВ1001У 

массой 3,61 т; 1/2 ФГП1201К массой 18,28 т) 
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Состав рабо опе й 

1. Укледка и разборка шпал. 2. Скрепление шцал скобами и раскрепление 
пра их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Испытание 
аппарата на холостом ходу. 

Таблица 5 
Нормы на 100 т 

Материал 
ща изгроторный 
у мере 10 1 
1 ния 1до 20 т; 

116 т 1 Н до 1 ит 
Подкладочные стальные мате кг 288,14 245 150 155 от 
риалы сталь листовая уг 
леродистая горячекатаная 
обыкновенного качества тол 
щиной 3 мм 
Шцалы широкой колей непро шт. 78 73 38 75 02 питанные 16 15 16 15 
Скобы строительные кг 4,7 4,38 4,7 4,5 03 
Электроэнергия кВт.ч 1654 162 Б94 1516 04 
Код графы OI 02 03 04 

Раздел 2. ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТУПАЮЩЕЕ УКРУПНЕННЫМИ БЛОКАМИ 

6 6. Монтаж аппарата выпарного с встественной циркуляцией 
при помощи крана (аппараты выпарные с соосной или выносной греющей камерой 

и центральной циркуляционной трубой) 

Сост бо оце I 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
установка прокладки и заглушки и снятие их. 5. Заведение болтов и затяжка 
гаек, снятие болтов. 6. Наполнение аппарата водой. 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. 8. Изготовление временных опор под аппарат. 

Таблица 6 
Нормы на 100 т 

Материал "Единица 1 Масса аппарата, т, до "Код 
тизмере т ‚строки ния 10 25 40 

Подкладочные стальные материалы Kr 312 104 80,23 01 
сталь листовая углеродистая горя 
чекатаная обыкновенного качества 
толщиной 3 мм 
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Продолжение табл. 6 

Материал Единица Масса аппарата, 7, до {Код 
измере т {строки 
"НИЯ 10| 25 i 40 т 

Балты черные с mecTurpaHHo# го кг "Т44 67 116,29 97,06 02 
ловкой 3 radeesm диаметром 1227 
мм 
"Сталь листовая горячекатаная уг 
леродистая (СтЗ3сп) обыкновенного 
качества толщиной, мм: 

7 Kr 185 185 03 
8 кг 283,93 04 
10 кг 218 218 05 
14 кг 393,64 06 
20 кг 417,27 07 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 6,56 4,82 4,3 08 
Ишалы широкой колей непроцитан шт. 107 56 56 09 
ные 21 II II 
Скобы строительные кг 6,42 3,36 3,36 10 
Вода м 177 207 285 11 
Балка двутавровая из стали горя кг 285 285 12 чекатано: углеродистой обыкновен 
ного качества (ВСтЗоп) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной кг 151 151 13 
едщтому обыкновенного качест 
ва (ВСт3) № 20 
Электроды металлические кг 18,63 18,63 14 
Трубы сварные водогазопроводные стальные {67203 обыкновенные чер 
ные диаметром и толщиной стенка, 
мм: 

20х2,8 м 80 15 
25х3,2 м 26,67 16 
32х3,2 м 11,43 17 

Вентили запорные (проходные) муф 
товые (15кн18р) диаметром, мм: 

20 шт, 2 18 
25 шт. I 19 
32 шт, 1 20 

Отводы гнутые из углеродистой ста 
ли (Ст20) диаметром, мм: 

20 шт. 8 21 
25 шт. 3 22 
32 шт. I 23 

Регудятсв давления прямого дейст шт. I I I 24 
вия РД32М 
Клапан предохранительный малоподъ 
емный однорычажный фланцевый 
(17436р1) диаметром, мм: 



ВПНР 45988 С.9 

Продолжение табл. 6 

Материал Масса аппарата, т, ДО yay 

1 т {строки 
10 25 40| 

25 шт. 1 I 25 
32 щт. 1 26 

Кислород газообразный гехничес м2 4,4 4,4 Ал 
ки 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,68 0,68 28 
Материалы смазочные обтирочные кг 6,7 4,3 4 29 
и промывочные (ветошь, керосин, 
солидол, тавот и др.) 
Код графы от 02 03 

7. Монтаж аппарата выпарного с принудительной циркуляцией 
при помощи крана (аппараты выпарные с соосной 

или выносной греющей камерой) 

Состав рабо оце Й 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
установка прокладки и заглушки и снятие их. 5, Заведение болтов и затяжка 
гаек. Снятие болтов. 6. Наполнение аппарата водой. 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. 8. Изготовление временных опор под аппарат. 9. Ис 
пытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 7 
Нормы на 100 т 

Материал Единица Масса аппарата, т, до Код 
тизмере т т j строки 

10 2 6 "НИЯ 
Подкладочные стальные материалы кг 405,6 145,6 88,16 OI 
сталь листовая углеродистая горя 
чекатаная обыкновенного качества 
толщиной 3 мм 
Болты черные с шестигранной го кг 144,67 116,29 86,77 02 
ловкой и гайками диаметром 
1227 мм 
Сталь листовая горячекатаная уг 
леродистая (Ct3cn) обыкновенного 
качества толщиной, мм: 

7 кг 162 162 03 
8 кг 283,93 04 
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Продолжение табл. 7 

Материал Масса аппарата, т, до 

1 ния 10 25 60 j 

10 кг 192 192 05 
14 кг 393, 64 06 
20 кг 399,38 07 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 6,56 4,82 3,78 08 
Шпалы широкой колеи непропитан шт. 107 55 55 09 ные 21 11 11 
Скобы строительные кг 6,42 3,3 3,3 10 
Вода м3 177 207 265 11 
Балка двутавровая из стали горя кг 251 251 12 чекатано. углеродистой обыкновен 
ного качества (BOrsen) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной кг 133 133 13. 
углеродистой. обыкновенного качест 
ва (ВСт3) № 20 
Электроды металлические кг 16,38 16,38 14 

рик жа 
Bue диаметром и толщиной стенки, 

20х2,8 м 80 15 
2513,2 м 26,67 16 
32х3,2 м 5,58 17 

Вентили задорные (проходные) муф 
товые (15кч18р) диаметром, мм: 

20 шт. 2 18 
25 ШТ. 1 19 
32 шт. 1 20 

льет чм. 

20 шт, 8 21 
25 шт. 3 22 
32 шт. I 23 

pees hagas давления прямого дей шт. 1 1 24 

Клапан п одохранительный мало 

ЗО раем пение 
25 шт. I 25 
32 шт, I 26 

Кислород газообразный технический м3 3, 84 3,84 27 
Смесь проданбутана техническая кг 0,6 0,6 28 
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Продолжение табл. 7 

Материал 1 Масса аппарата, т, до 

"10 25 60 

Электроэнергия КВт. ч 840 840 912 29 
Материалы смазочные обтирочные кг 8,2 4,7 3,8 30 
и промывочные (ветошь, керосин, 
солидол, тавот и др.) 
Код графы Or 02 03 

В. Монтаж аппарата воздушного охлаждения при помощи крана (аппараты 
воздушного охлаждения малопоточные с длиной труб 1,5 м, массой 1,3 

и 2,4 т; с длиной труб 3 м массой 2 и 3,5 т; одинарные с длиной труб 4 м, 
массой 8,5, 11 и 14,53 т; с длиной труб В м массой 14,1; 21 и 26 т; 

сдвоенные с длиной труб 4 м массой 16,7; 27,6 и 32,2 т; длиной труб 8 м 
массой 33,9, 42 и 51,7 т; зигзагообразные с длиной труб 8 м, 

массой 25,9; 32,9 и 46,6 тг) 

Состав рабо оце 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Сварка угло 
вых соединений металлоконструкций по периметру. 5. Подборка и установка 
прокладки и заглушки и снятие их. 6. Заведение болтов и затяжка гаек, сня 
тие болтов. 7. Наполнение аппарата водой. В. Установка и снятие временных 
трубопроводов. 9. Изготовление временных опор под аппарат. 10. Испытание 
аппарата на холостом ходу. 

Таблица в 
Нормы на 100 т 

Материал 
с "ные с с Гооб стро 

Подкладочные стальные кг 813,91 330,06 285,7 275,08 213,13 OI материалы сталь лис 
товая углеродистая го 
рячекатаная обыкновен 
ного качества толщиной 
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Материал 

Болты черные с шести 
гранной головкой и гай 
ками диаметром 1227 мм 
Сталь листовая горяче катаная углеродистая 
(СтЗси) обыкновенного 
качества толщиной, мм: 

8 
12 
14 

Паронит листовой тол 
щиной 0,5 мм 
Пиалы широкой колей 
непропитанные 

Скобы строительные 
Вода 
Электроды металлические 
Трубы сварные водогазо проводные стальные (Ст20) 
о ыкновенные черные диа 
метром и толщиной стенки 2638°8 мм 

задорные (про 

диаметром 

Отводы гнутые из угле родистой Sram ‘ет 
диаметром 20 мм 
Регулятор давления пря word ечкит ВМ? 
Клапан предохранитель 
ный малоподъемный одно 
рычажный фланцевый 
1743бр1) диаметром 

25 мм 
Электроэнергия 
Материалы смазочные об 
тирочные и промывочные 
(ветошь, керосин, соли 
дол, тавот и др.) 

с тные с ни уные с 1длиноО рмя труб 8 труб 8 
м iM "м и, тодвоен; 

м, ст 
i 

i Мм 
кг 38,39 57,54 53,36 42,2 

кг 48,7 
кг 72,64 64,71 50,45 
кг 
кг 3,04 3,29 2,66 1,39 

mr. 261 124 178. 1659 
52 39 36 34 

кг 15,66 11,64 10,74 10,14 
м2 22 14 20 15 
кг 89 72,1 51,35 
м 130,43 35,26 8,72 9,4 

шт, 4 1 1 1 

шт, 13 4 1 1 

шт, 1 1 1 I 

Шт. 1 1 1 1 

кВт.ч 822 2468 2442 2633 
кг 8 8 7,2 

Продолжение табл. 8 

дли 
{ной 
{труб 
18 м 

51,09 02 

03 
04 
05 
06 

07 

08 
09 
10 
11 

12 

13 

14 

15 

16 
17 
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Продолжение табл. В 

Материал 

Код графы т орг 03 04 05 

9. Монтаж аппарата с вращающимися барабанами при помощи крана (сушилки, 
печи, холодильники, кристаллизаторы барабанные, 

аппараты для гашения извести) 

Состав рабо опе 

I. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке, 3. Укладка наветов подкладок на фундамент, 4. Электропри 
хватка корпуса барабана. 5. Изготовление стенда для насадки венцовой шес 
терни. 6. Изготовление приспособлений для центровки венцовой шестерни. 
7. Изготовление стенда для насадки бандажей на подбандажные обечайки. 8. Из 
готовление опор для укрупнительной сборки блоков корпуса аппарата. 9, Изго 
товление временных опор под аппарат. 10. Изготовление приспособления для 
центровки корпуса аппарата. 11. Испытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 9 
Нормы на 100 т 

м т Материал Единица; Масса аппарата, т, до 1 Код 
измере, — т устроки ния 20 1 100 200 1 270 1 

Подкладочные стальные мате кг 641,83 124,8 42,79 29,95 OI 
риалы сталь листовая горя 
чекатаная углеродистая толщи 
ной 3 мм 
Шпалы широкой колеи непропи шт. 374 27 51, 51. 02 
танные 95 19 10 10 
Скобы строительные кг 28,44 5,82 3,06 3,06 03 
Сталь листовая горячекатаная 
углеродистая (Ст3) толщиной, 
мм: 

7 кг 115,58 0,48 0,5 04 



Продолжение табл. 9 

Масса аппарата, т, до Материал 

8 кг 9,6 7 "2 05 

10 кг 136,61 71,71 59,24 06 
12 иг 159,31 155,28 07 
14 кг 20,9 22 08 
20 кг 129,03 136,28 09 

30 кг 28,57 20 10 
Белка двутавровая из угле 
родистой стали обыкновен 
ного качества (BCr3cn 

27 кг 178,63 27,43 19,2 II 
» 30 кг 120,4 110,56 12 

Швеллер тонкостенный 33 уг кг 94,57 14,17 9,9 13 
пррерястой стали (BCr3 

20 
Угловая равнополочная сталь кг 23,83 25,32 14 
углеродистая обыкновенного 
качества (ВСт3), ширина полки 
63х63х6 мм 
Полосовая сталь конструкци кг 43,2 30,24 15 ояная углеродистая (Ст45) 
толщиной 10 мм 

Проволока катаная из углеро 
дастой стали (Ст3) окорен 
ного качества диаметром, мм: 

6 кг 0,11 0,08 16 
8 кг 4,57 3,2 17 

рун стальные бесшовные 
120) горячедеформирован 

ные с наружным диаметром и 
толщиной стенки, мм: 

114х6 м 0,06 0,06 18 
219,8 м 0,17 0,18 19 

273х8 0,51 0,47 20 
Болты черные с шестигранной 
головкой и гайками диамет 
ром, мм: 

12 кг 0,91 0,64 21 
16 кг 2,57 1,8 22 
27 кг 0,69 0,48 23 

Канат стальной диаметром 
18 мм м 1,6 2,24 24 
Зажим для стальных канатов шт, 1 1 25 
Электроды металлические кг 11,66 14,46 13,32 26 
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Продолжение табл. 2 

Материал Масса аппарата, т, до 

20 100 200 

Кислород газообразный техни м3 2,73 3,39 
чески 
Смесь пропанбутана техни кг 0,42 0,58 
ческая 
Электроэнергия кВт.ч 492 › 747 720 
Смазочные, обтирочные и кг 9 5,57 Б,49 
промывочные мате малы, (ве 
тошь, керосин, бензин) 
Код графы — а: 02 03 

270 

3,1 

0,48 

504 
4,5 

04 

10. Монтаж аппарата с вращающимися барабанами 
при помощи портального подъемника 

Состав рабочих операций 

27 

28 

29 
30 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шцал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Электропри 
хватка корпуса барабана. 5. Изготовление стенда для насадки венцовой мес 
терки. 6. Изготовление приспособления для центровки венцовой шестерни. 
7. Изготовление стенда для наседки бандажей на подбандажные обечайки. 8. Из 
готовление опор для укрупнительной сборки блоков корпуса аппарата. 9. Изго 
товление приспособления для центровки корпуса аппарата. II. Крепление кана 
тами пяты портального подъемника. 12. Укладка шпал под пяты портального 
подъемника. 13. Скрепление шнал скобами, 14. Испытание аппарата на холостом 
ходу. 

Таблица 10 
Нормы на 100 т 

Материал "Единица, Масса аппарата» т, до "Код тизмере строки ткая 100 200 120 
Подкладочные стальные материалы кг 124,8 42,79 29,95 OI 
сталь листовая горячекатаная угле 
родистая толщиной 3 мм 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 206 23 81 

41 19 16 02 

Скобы строительные кг 12,36 5,58 4,86 03 



Продолжение табл. 10 

Материал Тединица! Масса аппарата, т, до IКод 
измере| т т у строки ния 100 200 270 

Сталь ластов горячекатаная угле 
родистая (Ст3) толщиной, мм: 

7 кг 115,58 0,48 0,5 04 
8 кг 9,6 7,2 05 
10 кг 136,61 771,71 59, 24 06 
12 кг 159,31 155,28 07 
14 зу 20,9 22 08 
20 кг 129,03 136,28 09 
30 кг 28,57 20 10 

Белка двутавровая из углеродистой 
стали обыкновенного качества 
(BCr3cn) 

27 Kr 178,63 27,43 19,2 1I 
№ 30 кг 120,4 110,56 12 

Швеллер тонкостенный из углеродно кг 94,57 14,17 9,9 13 
той стали 0739 20 
Угловая равнополочная сталь угле кг 23,83 25,32 14 редис ая обыкновенного качества 
ВСт3), ширина полки 63х63х6 мм 

Полосовая сталь конструкционная уг кг 43,2 30,24 15 
породистая (Ст 45) толщиной 10 мм 
Проволока уатаная из углеродистой 
стали (Ст3) обыкновенного качества 
диаметром, мм:. 

6 кг 0,11 0,08 16 
8 кг 4,57 3,2 17 

Трубы стальные электросварные (Ст20) 
наружным диаметром и толщиной 
стенки, мм: 

114х6 M 0,06 0,06 18 

219х8 м 0,17 0,18 19 
273х8 м 0,51 0,47 20 

Болты черные с шестигранной голов 
кой и гайками диаметром, мм; 

12 кг 0,91 0,64 21 
16 кг 2,57 1,8 22 
27 кг 0,69 0,48 23 

Канат стальной диаметром, мм: 
18 м 1,6 2,24 24 
20 M 66,67 25 
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Продолжение табл. 10 

Материал Масса аппарата, т, до 

30 м 156.57 10246 26 
78,29 54,8 

Зажимы для стальных канатов диа 
метром, мм: 

18 UT. I I 27 
20 шт. 4 28 
30 шт. 12 8 29 

Электроды металлические кг 11,66 14,46 13,32 30 

Кислород газообразный техничес м2 2,73 3,39 3,1 31 

Смесь пропанбутана техническая кг 0,42 0,52 0,48 32 
Электроэнергия кВт.ч 747 720 504 33 
Смазочные, обтирочные и промы кг 5,57 5,49 4,5 34 
ночные материалы (ветошь, керо 
син, бензин 
Код графы от 02 03 

11. Монтаж конденсатора смешения барометрического и теплообменника 
оросительного чугунного при помощи крана 

Сост бо one 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление щпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
установка прокладки и заглушки и снятие их. 5. Заведение болтов и затяжка 
гаек, снятие болтов. 6. Наполнение аппарата водой. 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. 

Таблица Ш 
Нормы на 100 т 

Материал Единица! Конденсатор Теплообмен "Код тизмеретемешения ба!ник ороси [отроки 
1ная 1рометричес тельный чу 
1 (Кий массой гунный мас 
1 1до 7 т тсой до 12 т, 

Подкладочные стальные материалы кг 289 "48 249,6 OI сталь листовая углеродистая 
горячекатаная обыкновенного ка 
чества толщиной 3 мм 
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Продолжение табл. II 

Материал 
j строки ния Ц 

массой до 
t pau 7 [10 т 1 

Болты черные с шестигранной го кг 629,07 66,58 02 
ковкой и гайками диаметром 
1227 MM 
Сталь листовая горячекатаная уг 
леродистая (СтЗоц) обыкновенного 
качества толщиной, мм: 

8 138,67 03 
12 кг 1413,09 04 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 26,41 2,95 05 
Шпалы широкой колей непропитан шт. 268 124 ные 06 54 25 
Скобы строительные кг 16,08 7,44 07 
Вода м8 279 27 08 
Трубы сварны одогазопроводные м 123,71 53,33 09 стальные Creo обыкновенные черные диаметром и толщиной 
стенки 20х2,8 мм 
Вентили запорные проходные) шт, 3 I 10 
муфтовые (Т5кч1Т8р) диаметром 

"бля давления прямого дейст шт. 1 I 12 

вдохранительный мало шт. 1 1 13 "бе бенцы орычажный фланцевый 
(1743бр1 СТЕК 25 мы 
Материалы смазочные, обтирочные кг 11,4 6 14 
и промывочные (ветошь, керосин, 
солидол, тавот и др. 
Код графы OI 02 

12. Монтаж смесителя роторного периодического действия, 
сушилки вакуумцилиндрической с реверсивной мешалкой при помощи крана 

(вакуумцилиндрическая сушилка типа СВЦР4 (К) массой 8,27 т 
и сушилка вакуумная массой 12,36 т, смеситель роторный 

периодического действия массой до 10 т) 

Состав рабочих операций 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
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установка прокладки и заглушки и снятие их. 5. Заведение болтов и затяжка 
гаек, снятие болтов. 6, Наполнение аппарата водой, 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. В. Испытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 12 
Нормы на 100 т 

Материал 

ческая с ре 
дейст версивной ме; 

массой шеалкой массой; 
1 jor 7 до 10 тдо 15 т i 

Подкладочные стальные материалы KI 220,39 317,6 Or 
сталь листовая углеродистая го 
рячекатаная обыкновенного качест 
ва толщиной 3 мм 
Болты черные с шестигранной го кг 21,94 84,44 02 

ловкой и гайками диаметром 
MM 

Сталь листовая горячекатаная уг 
леродистая (СтЗоп)обыкновенного 
качества толщиной, мм: 

8 кг 25,71 03 
12 кг 77,46 04 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 1,09 3,39 05 
Шпалы широкой колеи непропитан шт. 89 38 06 
ные 18 16 
Скобы строительные кг Б,34 4,68 07 
Вода м3 45 56 08 
Трубы сварные водогазопроводные м 66,48 58,17 09 стальные (С2205 обыкновенные 
черные диаметром и толщиной стен 
ка 20х2,8 м 
Вентили запорные (проходные) шт. 2 2 10 
товые (тркчиВру денетром 20 "ни 
Отводы елзы из углеродистой шт, 7 6 11 
стали (Ст20) диаметром 20 мм 
Регулятор давления прямого дейст шт. 1 1 12 вая РАЕЗРУ Р 

Клапан предохранительный мало шт, 1 I 13 
подъемный однорычажный фланцевый 
(I7436р1) диаметром 25 мм 
Электроэнергия кВт.ч 1540 204 14 
Материалы смазочные, обтирочные кг 7 "3 7 "2 15 и промывочные (ветошь, керосин, 
солидол, тавот и др.) 
Код графы от 02 
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13. Монтаж ленточной сушилки типа СЛ20004 при помощи крана 

Состав рабо one й 

1. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Изготовле 
ние временных опор под аппарат. 5. Испытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 13 
Нормы на 100 т 

Материал Единица {Масса еплара,I Код 
измерения та 20 т т отрока 

Подкладочные стальные материалы сталь кг 335,24 OI 
листовая углеродистая горячекатаная обык 
новенного качества толщиной 3 мм 
Шиалы широкой колей непропитанные шт. 220 02 

44 
Скобы строительные кг 13,2 03 
Электроэнергия кВт.ч 441 04 
Материалы смазочные, обтирочные и промы кг 10,2 05 
ночные (ветошь, керосин, солидол, тавот 
и др. 

Код графы OI 

14. Монтаж вакуумфальтра барабанного при помощи крана 

Состав рабочих операций 

1. Укладка и разборка шпал. 2, Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
установка прокладки и заглушки и снятие их. 5. Заведение болтов и затяжка 
гаек, снятие болтов. 6. Наполнение аппарата водой. 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. В. Изготовление временных опор под аппарат. 9. Ис 
пытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 14 
Нормы на 100 т 

Материал "Единица Масса аппарата, т, {Код 
тизмереIдо строки 
НИЯ 

110 то 
Подкладочные стальные материалы сталь кг 551,67 242 "34 OL 
листовая углеродистая горячекатаная 
обыкновенного качества толщиной 3 мм 
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Продолжение табл. 14 

Материал аппарата, т, 

Гюго 
Болты черные с шестигранной головкой кг 122 44 41,78 02 
и гайками диаметром 1227 мм 
Сталь листовая горячекатаная углеро 
дистая (Cr3cn) обыкновенного качества 
толщиной, мм: 

7 кг 128 03 
8 кг 110,71 04 
10 кг 151 05 
14 кг 39,48 06 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 6,24 1,9 07 
Шцпалы широкой колеи непропитанные шт, 118 90 08 

24 18 
Скобы строительные кг 7,08 5,4 09 
Вода м3 79 30 10 
Балка двутавровая из стали горячева кг 198 11 
таной углеродистой обыкновенного ка 
чества (ВСТЗсц) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной угле кг 105 12 ееаковоя. обыкновенного качества 
ВСт3) № 20 

Электроды металлические кг 12,91 13 
Трубы сварные водогазопроводные м 117,88 11,72 14 
стальные (Ст20) обыкновенные черные 
диаметром и толщиной стенки 20х2,8 мм 
Вентили запорные (проходные) овые шт. 3 1 15 
(Т5кч18р) диаметром. 20 мм муфт 
Отводы гнутые из углеродистой стали шт, 12 1 16 
(Ст20) диаметром 20 мм 
Регулятор давления прямого действия шт. 1 I 17 РОМ Р рим 
Клапан предохранительный малоподъемный шт. 1 1 18 
однорычажный фланцевый (17436р1) диа 
метром 25 мм 
Кислород газообразный технический м2 4,94 19 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,76 20 
Электроэнергия кВт.ч 182 275 21 
Материалы смазочные, обтирочные и кг 93 7,7 22 
промывочные (ветошь, керосин, соли 
дол, тавот и др. 
Код графы 91 02 
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15. Монтаж вакуумфильтра дискового при помощи крана 

Состав рабо опе I 

I. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке, 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
установка прокладки и заглушки и снятие их, 5. Заведение болтов и затяжка 
гаек, снятие болтов. 6. Наполнение аппарата водой. 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. 8. Изготовление временных опор под аппарат, 9. Ис 
цпытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 15 
Нормы на 100 т 

Материал "Единица Масса аппарата, т,!Код 
тизмере,'до т строки 
1ния 1 T i 
i i. 10 20 1 

Подкладочные стальные материалы сталь кг 489,2 290,28 OI 
листовая углеродистая горячекатаная 
обыкновенного качества толщиной 3 мм 
Болты черные с шестигранной головкой и кг 127,53 99,38 02 
гайками диаметром 1227 мм 
Сталь листовая горячекатаная углеро 
дистая (Cr3cn) обыкновенного качества 
толщиной, мм: 

7 кг 209 03 
8 кг 125,32 04 
10 кг 247 05 
12 кг 95,66 06 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 5,92 4,59 07 
Шцалы широкой колеи непропитанные шт. 93 83 08 

19 17 
Скобы строительные кг 5,58 4,98 09 
Вода м3 335 71 10 
Балка двутавровая из стали горячеката кг 323 II 
ной LEER. истой обыкновенного качест 
ва (BOr3cn) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной велово кг 171 12 

пастой обыкновенного качества (ВСт3 

Электроды металлические кг 21,08 13 
Трубы сварные водогазопроводные сталь 
ные (Ст20) обыкновенные черные диамет 
ром и толщиной стенки, мм: 

20х2,8 м 139,37 14 
25х3,2 м 41,35 15 



ВПНРМ 45988 _С,23 

Продолжение табл. 15 

Материал {Единица (Масса аппарата, т, "Код 
тизмере' до у строки 
{ния 1 Т 1 i i 10 20 1 

Вентили запорные (проходные) муфтовые 
(15кч[8р) диаметром, мм: 

20 шт, 4 16 
25 шт. 1 17 

Отводы гнутые из углеродистой стали 
(Ст20) диаметром, мм: 

20 шт. 14 18 
25 ut. 4 19 

Регулятор давления прямого действия шт. II I 20 М тм 
Клапан предохранительный малоподъемный шт. I I 21 одаоричакный кланцерый (17436р1) диа 
метром 25 мм 
Кислород газообразный технический м2 4,94 22 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,76 23 
Электроэнергия кВт.ч 2293 261 24 
Материалы смазочные обтирочные и про кг 8,5 6 25 
мывочные (ветошь, керосин, солидол, 
тавот и др. 
Код графы от 02 

16. Монтаж вакуумфильтра ленточного 
и фильтрпресса автоматического типа ФПАКМ 

при помощи крана 

Состав рабочих операций 

I. Укладка и разборка шпал. 2. Скрепление шпал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 4. Подборка и 
установка прокладки и заглушки и снятие их. 5. Заведение болтов и затяжка 
гаек, снятие болтов. 6. Наполнение аппарата водой, 7. Установка и снятие 
временных трубопроводов. 8. Изготовление временных опор под аппарат. 9. Ис 
цыганке аппарата на холостом ходу. 
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Нормы на 100 т 
Таблица 16 

Материал IвдиницатВакуум" фильтр 
тизмереI фильтр 

т 
"Код 

jUpecc авто; строки ния ‚Ленточный: магический умассой до, типа ФПАКМ 
120 т массой от 

Г 110 до 25 т, 
Подкладочные стальные материалы кг 671,67 70,3 OI 
сталь листовая углеродистая горяче 
катаная обыкновенного качества тол 
щиной 3 мм 
Болты черные с шестигранной голов кг 118,82 43,82 02 
кой и гайками досмотром 1227 мм 
Сталь листовая горячекатаная угле 
родистая (СтЗсп) обыкновенного ка 
чества толщиной, мм: 

12 кг 38,34 03 
14 кг 128,79 04 

Паронит листовой толщиной 0,5 мм кг 6,65 1,95 05 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 133 83 06 

27 17 
Скобы строительные кг 7,98 4,98 07 
Вода м3 83 84 08 
Трубы сварные одогазопроводные м 34,79 27,73 09 
стальные (Ст20) обыкновенные черные 
диаметром и толщиной стенки 
20х2,8 мм 
Вентили задорные (проходные) муфто шт. 1 1 10 
вые (Ipxalép) ине ром 20 мм че 
Отводы гнутне из углеродистой стали шт, 4 3 11 
(Ст20) диаметром 20 мм 

fe лятор давления прямого действия шт. 1 1 12 

Клапан предохранительный (17ч3бр1) шт. 1 I 13 
малоподъемный однорычажный фланцевый 
диаметром 25 мм 
Электроэнергия кВт.ч 296 514 14 
Материалы смазочные обтирочные и кг 10,5 7 "4 15 
промывочные (ветошь, керосин, со 
лидол, тавот и др.) 
Код графы т 02 
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17. Монтаж центрифуги непрерывного 
или периодического действия при помощи крана 

Состав рабо оде 

1. Укладка и разборка шпел. 2. Скрепление шцал скобами и раскрепление 
при их разборке. 3. Укладка пакетов подкладок на фундамент, 4. Изготовление 
временных опор под аппарат. 5. Испытание аппарата на холостом ходу. 

Таблица 17 
Нормы на 100 т 

Материал аппарата, 

110 I 30 

Подкладочные стальные материалы сталь RI 391,76 172,53 01 
листовая углеродистая горячекатаная 
обыкновенного качества толщиной 3 мм 
Сталь листовая горячекатаная углеродис ряч 
тая (СтЗсп) обыкновенного качества тол 
щиной, мм: 

7 кг 202 02 
10 кг 239 03 

Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 103 62 04 
21 12 

Скобы строительные кг 6,18 3,72 05 
Балка двутавровая из стали горячеката кг 312 06 
ной углеродистой обыкновенного качест 
ва (ВСтЗоп) № 27 
Швеллер из стали горячекатаной Iлодо кг 165 07 
пробой обыкновенного качества (BCT3 

Электроды металлические кг 20 "37 08 
Кислород газообразный технический м2 4,78 09 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,74 10 
Электроэнергия кВт.ч 1945 2432 п 
Материалы смазочные обтирочные и про кг 7 4 12 
мывочные (ветошь, керосин, солидол, 
тавот и др. 
Код графы От 02 
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Раздел 3. АШАРАТЫ КОЛОННЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЫЕ 

6 18. Монтаж аппаратов методом скольжения 
при помощи крана 

Состав рабочих оцераций 

1. Изготовление траверсы. 2. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 
3. Укладка man. 4. Скрепление шпал скобами. 5. Приварка монтажных штуце 
ров. 6. Срезка монтажных штуцеров. 

Таблица 168 
Нормы на 100 т 

Материал 'Вдиница!Масса аппарата, т, Код 
тизмере'до тегроки ния T 

1 j 100 500 

Цля изготовления траверсы: 
Сталь ластовая горячекатаная углеро 
дастая (ВСтЗсп) обыкновенного качест 
ва толщиной, мм: 

20 кг 231,33 от 
46,27 

25 кг 330 02 
66 

30 кг 132,33 03 
26,47 

50 кг 451 04 
90,8 

Трубы стальные электросварные (Ст20) кг 22 05 
с наружным диаметром и толщиной стен 4.4 ки 325x9 мм 
Прочие: 
Подкледочные стальные материалы кг 65,45 17,5 06 
сталь листовая горячекатаная углеро 
дистая толщиной 3 мм 
Скобы строительные. кг 10,5 3,8 07 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 35. п 08 

п 3 
Электроды металлические кг 3,35 1,32 09 
Кислород газообразный технический м3 2,85 0,69 10 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,5 0,12 11 
Код графы от 02 
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19. Монтаж аппаратов методом скольжения 
при помощи мачтовых подъемников 

Состав рабо one й 

1. Изготовление траверсы. 2. Укладка пакетов подкладок на фундамент. 

3. Устройство рельсового пути. 4. Крепление канатами пяты мачты, полисцас 

тов, отводных блоков. 5. Укладка шпал. 6. Скрепление man скобами. 7. При 
варка монтажных штуцеров. В. Приварка бестросовых захватов. 9. Срезка мон 
тажных штуцеров. 10. Срезка бестросовых захватов. 

Таблица 19 
Нормы на 100 т 

Материал аппарата, T, до 
тизмере 

Для изготовления траверсы: 
Сталь листовая горячекатаная угле 
родистая (ВСтЗсп) обыкновенного 
качества толщиной, мм: 

20 кг 231,33 231,33 от 
46,27 46,27 

25 кг 330 330 02 
66 66 

30 кг 32,33 1132,33 03 
26,47 26,47 

50 кг 451. 451 04 
90,2 90,2 

он 8 2 Ж% 
ной стенки 32559 мм Р оме 4, 4,4 

Прочие: 
Подкладочные стальные материалы кг 17,5 17,5 7,5 06 
сталь листовая горячекатаная угле 
родистая толщиной 3 мм 
Рельсы железнодорожные марки Р43 м 20 07 

2 
Канат стальной диаметром, мм: 

11,5 м 13,7 0,6 08 
1,37 0,06 

13,5 м 27,4 09 
2,74 

20 м 74,3 10 
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Продолжение табл. 19 

Материал Единица ‚Масса аппарата, т, до I Код 
тизмере т т {строки 

ния 1 200 500 41000; 
22 м 47,7 0,9 11 

4,77 0,09 
29 м 2,14 12 

0,94 
31 м 35,2 13 

3,52 
33 м 2046 14 

2,06 
36,5 м 5,2 15 

0,52 
50,5 м 

и 22. 16 
2,2 

Скобы строительные кг 12 5,5 3,7 17 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 38 18 32 18 

11 5 10 
Электроды металлические кг 1,32 1,32 5,5 19 
Кислород газообразный м3 0,69 0,69 0,91 20 
Смесь пропанбутана техническая кг 0,12 0,12 от 21 
Код графы OI 02 03 

6 20. Монтаж аппаратов методом поворота 
вокруг шарнира при помощи крана 

Состав рабо one й 

1. Изготовление траверсы. 2. Изготовление косынок шарнира. 3. Установ 
ка элементов усиления опорной части аппарата. 4. Укладка пакетов подкладок 
на фундамент. 5. Укладка шпал. 6. Скрепление шпал скобами. 7. Приварка мон 
тажных штуцеров. В. Приварка косынок шарнира. 9. Приварка элементов усиле 
ния опорной части аппарата. 10. Срезка монтажных штуцеров. 11. Срезка косы 
нок шарнира, 12. Срезка элементов усиления опорной части аппарата. 
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Таблица 20 
Норма на 100 т 

Материал Единица, Масса аппарата, т, {Код 
‘измере'до "отроки 
[НИЯ 1 

200 50 

Для изготовления траверсы: 
Сталь листовая горячекатаная углеро 
дистая (BCr3cn) обыкновенного качест 
ва толщиной, мм: 

20 кг 231,33 231,33 01 
46,27 46,27 

25 кг 330 330. 02 
66 66 

30 кг [32,33 32,33 03 
26,47 26,47 

50 кг 451 452 04 
90,2 90,2 

Трубы стальные электросварные (Ст20) кг 22 22. 05 на удным диаметром и толщиной стенки 4,4 4,4 

Для изготовления косынок шарнира: 
Сталь листовая горячекатаная углеро 
дистая (BCr3cn) обыкновенного качест 
ва толщиной, мм 

в кг 8 2,6 06 
10 кг 6,3 07 
12 кг 43,4 08 
16 кг 62,9 42,3 09 
20 кг 67,2 10 

Прочие: 
Трубы стальные электросварные (Ст20) кг 191,4 254,5 п 
наружным диаметром и толщиной стенки 19.14 25.45 219х8 мм 
Подкладочные стальные материалы сталь кг 17,5 17,5 12 
листовая горячекатаная углеродистая 
толщиной 3 мм 
Скобы строительные кг 3,8 3,8 13 
Шпалы широкой колеи непропитанные ut. ПД il 14 

3 3 
Электроды металлические кг 30,2 32,5 15 
Кислород газообразный № 8,8 5,1 16 
Смесь пропанбутана техническая кг 1,2 0,7 17 
Код графы от 02 
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21. Монтаж аппаратов методом поворота вокруг шарнира 
при помощи мачтовых подъемников 

Состав рабо оце 

1. Изготовление траверсы. 2. Изготовление косынок шарнира, 3. Установ 
ка элементов усиления опорной части аппарата. 4. Укладка пакетов подкладок 
на фундамент. 5. Крепление канатами пяты мачты, полиспастов, отводных бло 
ков. 6. Укладка шпал. 7. Скрепление шпал скобами. 8. Приварка монтажных 
штуцеров. 9. Приварка косынок шарнира. 10. Приварка элементов усиления опор 
ной части аппарата. 11. Срезка монтажных штуцеров. 12. Срезка косынок шарни 
ра. 13. Срезка элементов усиления опорной части аппарата. 

Таблица 
Нормы на 100 т 

Материал аппарата, 

1 200 1 500 

Для изготовления траверсы: 
"Сталь листовая горячекатаная углеродис 

тая (ВСт3сп) обыкновенного качества 
толщиной, мм: 

20 кг 231433 231,433 
46,27 46,27 

25 кг 330 330 
66 66 

30 кг 132133 132,33 
26,47 26,47 

50 кг 451 451 
90,2 90,2 

Трубы стальные электросварные (Ст20) кг 22. 22_ наружным диаметром и толщиной стенкя 4,4 4, 
Для изготовления косынок шарнира: 
Сталь листовая горячекатаная углеродис 
тая (ВСт3си) обыкновенного качества 
толщиной, мм: 

8 кг 8 2,6 
10 кг 6,3 
12 кг 43,4 
16 кг 62,9 42,3 
20 кг 67,2 

01 

04 

05 
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Продолжение табл. 21 

‘Ty T Единица; Маоса аппарата, Т, Код Материал измере, до 
рата, 

строка 
{ния T 

1 200 500 
Прочие: 
Трубы стальные электросварные (Ст20) кг 191.4 23445 11 ивружным диаметром и толщиной стенки 19,14 25,45 

Подкладочные стальные материалы кг 17,5 17,5 12 
сталь листовая горячекатаная углеро 
дистая толщиной 3 мм 
Канат стальной диаметром, мм: 

11,5 м 13,7 13 
1,37 

13,5 м 27,4 14 
2,74 

20 м 74,3 15 
7,43 

22 M 47,7 16 
4,7 

29 м 9.4 17 
0,94 

33 м 20,6 18 
2,06 

36,5 м 542 19 
0,52 

Скобы строительные кг 12 5,5 20 
Шпалы широкой колеи непропитанные шт. 38 18 al 

11 5 
Электроды металлические кг 30,2 32,5 22 
Кислород газообразный технический м2 8,8 5,1 23 
Смесь пропанбутана техническая кг 1,2 0,7 24 
Код графы OI 02 
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20. Монтаж аппаратов методом поворота вокруг шарнира при 28 помощи крана "о 5... н". "о п вос оно овнов оо во дев оо 
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