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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ 

1. В настоящем сборнике предусмотрены нормы на работы по строи­ 
тельству и монтажу устройств автоматической и полуавтоматической 
блокировки, электрической и механической централизации стрелок и 
сигналов и механизации сортировочных горок на железнодорожном 
транспорте. 

2. Отдельные работы, выполняемые при строительстве и монтаже 
указанных в п. 1 устройств и не предусмотренные в настоящем сбор­ 
нике, подлежат нормированию по соответствующим сборникам единых 
и ведомственных норм. 

3. Основные положения, приведенные в Общей части ЕНИР на строи­ 
тельные, монтажные и ремонтно­строительные работы, являются обя­ 
зательными для настоящего сборника ведомственных норм. 

4. Нормами и расценками учтены затраты времени на: 
переходы рабочих в процессе работы с одного места на другое на 

расстояние до 2 км (например, от одной сигнальной точки к другой); 
перемещение материалов и изделий только в пределах рабочего 

места на расстояние до 20 м, за исключением особо оговоренных слу­ 
чаев. 

Переходы в процессе работы на расстояние более 2 км оплачиваются 
отдельно из расчета 0,25 чен­ч на 1 км по часовой тарифной ставке ра­ 
бочих. 

Перемещение материалов и изделий на расстояние более 20 м надле­ 
жит нормировать по сборнику ЕТ Внутрипостроечные транспортные 
работы. 

5. В соответствии с правилами технической эксплуатации железных 
дорог ограждение сигналами мест производства работ производят выде­ 
ленные из бригады рабочие, работа которых в нормах и расценках 
настоящего сборника не учтена и оплачивается отдельно. 

6. При установке силового оборудования на действующих линиях 
и при производстве работ в действующих устройствах без их выклю­ 
чения (под током), когда требуется особая осторожность (замедленный 
темп работы), введение вспомогательных элементов работы с затратой 
дополнительной рабочей силы, к нормам времени и расценкам 
$8 B2­1­31, B2­1­33, B2­1­35, B2­1­42 и B2­1­48 допускается применять 
коэффициент 1,6. 

7. При работах на путях эксплуатируемых железнодорожных ли­ 
ний без закрытия движения поездов и маневровых составов к нормам 
времени и расценкам данного сборника следует применять коэффициен­ 
ты на пропуск поездов, указанные в таблице: 



Коэффициент при числе поездов, пропускаемых в смену 
Работы 

10 18 24 30 35 40 44 48 50 св. 50 

Ограждаемые сиг­ 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 1,9 2 
налами 

Не требующие ог­ 1,1 1,3 1,4 
раждений сигнала­ 1,2 
ми 

При определении коэффициента учитывается количество поездов 
или маневровых составов, проходящих за смену по тому пути, на кото­ 
ром производится работа, а при работе в междупутье — по двум сосед 
ним путям. 

Наличие особых условий работы и величина коэффициента должны 
устанавливаться в каждом отдельном случае актом, утвержденным 
начальником строительства. 

8. Тарификация работ произведена в соответствии с ЕТКС работ 
и профессий рабочих, вып. 3, разд. „Строительные, монтажные и pe 
монтно­строительные работы”, утвержденным 17 июля 1985 г. 

9. Тарифно­квалификационным справочником предусмотрено вы­ 
полнение работ по строительству и монтажу устройств автоматической 
и полуавтоматической блокировки, электрической и механической 
централизации стрелок и сигналов, механизации сортировочных горок 
на железнодорожном транспорте монтажниками оборудования блоки­ 
ровки и централизации на железнодорожном транспорте и электро­ 
монтажниками по сигнализации, централизации и блокировке на же­ 
лезнодорожном транспорте и наземных линиях метрополитена, име­ 
нуемых в настоящем сборнике пля краткости ‚монтажниками” и ‚,элек­ 
тромонтажниками”. 

Раздел I. АВТОБЛОКИРОВКА И ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ 
ЦЕНТРАЛИЗАЦИЯ 

ГЛАВА I. МОНТАЖНО­УСТАНОВОЧНЫЕ РАБОТЫ 

В2­1­1. Установка штепсельных стыковых соединителей 

Состав работ 

При установке соединителей 

1. Разноска соединителей. 2. Очистка подошвы рельса от балласта 
и установка сверлилки. 3. Сверление отверстий в рельсах. 4. Установка 
соединителей. 5. Обслуживание сверлилки, заточка и смена сверл. 



6. Переноска сверлилки и перемещение электростанции в процессе 
работы. 7. Уход за электростанцией. 

При установке клипс 

1. Отвинчивание гаек на накладках. 2. Установка клипс и закреп­ 
ление гайками. 

Состав звена 

Таблица 1 

При установке соединителей 
Профессия и со сверлением отверстий При уста­ 

разряд рабочих ковке 
электро­ мото­ ручной клипс 

сверлилкой |сверлилкой |сверлилкой 

Машинист электростанции пере­ 1 1 — 

Oeuxnoii 4 разр. 
Монтажники 

4 разр. 3 i i 
Pr) 1 1 i 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки на 100 соединителей 

Длина рельсов и количество путей 

25 м на уча­ 

Наименование Tan 12,5 м на стках с 25 м на 
работ рельсов участках |двумяи Go­] однопут­ 

с двумя и |лее путями ных уча­ 
более пу­ {и 12,5 мна стках тями однопутных 

участках 

Установка соединителей с P43 10 (2) 12 (2,4) 16 (3,2) 
врименением электросвер­ 
лилки 7—72 9—26 12­35 

PSO 12,5 (2,5) 14,5 (2,9) 18,5 (3,7) 

9­65 11­19 14—28 

P65 14,5 (2,9) 16,5 (3,3) 20 (4) 

11­19 12—74 15—44 



Продолжение табл. 2 

Длина рельсов и количество путей 

25 м на уча­ 

Наименование Тип 12,5 м на стках с 25 м на 
работ рельсов участках |двумян бо­| однолут­ 

с двумя и |лее путями ных уча­ 
более пу­ |и 12,5 м на стках 

тями однопутных 
участках 

Установка соединителей с P43 6,6 (2,2) 6,9 (2,3) 7,2 (2,4) 4 

применением мотосверлил­ 
5­02 5­24 5_47 

P50 7,2 (2,4) 7,2 (2,4) 7,5 (2,5) 5 

5—47 5­47 5—70 

P65 8,1 (2,7) 8,4 (2,8) 8,7 (2,9) 6 

6—16 6—38 6­61 

Установка соединителей с P43 15,5 16 16,5 7 
применением ручной свер­ 
лилки 12—25 12­64 13—04 

P50 18 18,5 19 8 
14—22 14—62 15~—01 

P65 21 21 22 9 

16­59 16­59 17—38 

Установка клипс Всех 7,2 7,7 8,1 10 

типов 5­04 5­39 5­67 

a 6 B № 

8 В2­1­2. Установка приварных стыковых соединителей 

Состав работ 

При установке соединителей 

1. Разноска и крепление соединителей к рельсам зажимами, обруб­ 
ка накатов и зачистка мест приварки вручную. 2. Пуск и обслужива­ 
ние агрегата. 3. Перемещение агрегата и переходы от стыка к стыку 
по фронту работ. 

При приварке соединителей 

Приварка стыковых соединителей. 2. Переходы от стыка к стыку 
и по фронту работ. 
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Состав звена 

При установке соединителей 

Машинист электросварочного передвижного агрегата с двигателем 
внутреннего сгорания 4 разр. — 1 

Монтажник 3 разр.­ 

При приварке соединителей 

Электросварщик 4 разр. 

Нормы времени н расценки на 100 соединителей 

Длина рельсов и количество путей 

Наименование 12,5 м на 25 м на участках 25 м на 
работ участках с с двумя и более однопутных 

двумя и путями и 12,5 м участках 
более путями на однопутных 

участках 

Установка 4,2 (2,1) 4,5 (2,25) 4,9 (2,45) 1 

3—13 3—35 3­65 

Приварка 2 2,1 2,3 2 

1­58 1­66 1­82 

a 6 B № 

В2­1­3. Установка стрелочных соединителей (джемперов) 
и перемычек кабельных стоек и путевых ящиков 

Состав работ 

При установке соединителей 

i. Разноска соединителей. 2. Пуск и обслуживание электростанции. 
3. Сверление отверстий в рельсах и выборка балласта из итального ящи­ 
ка. 4. Прокладка соединителей и закрепление их на шпалах скобами. 
5. Перемещение электростанции (при сверлении отверстий электросвер­ 
лилкой). 

При установке перемычек 

1. Подключение перемычек в кабельной стойке или путевом ящике. 
2. Сверление отверстий в рельсах. 3. Прокладка перемычек и закреп­ 
ление их на шпалах и брусках скобами. 



Состав звена 

Таблица 1 

При свер­ При установке среди­ При 
лении от­ кителей или перемычек заго­ 

верстий тов­ 
Профессия исполь­ со сверлением кеи 

и разряд рабочих элек­| руч­ зованием отверстий ук­ 
тро­ пой [просверлен­ клад­ 
свер­ озер­ ных отвер­ janek­ |мото­| руч­ ке 
лил: лил­ стий, заго­ тро­ |свер­| ной Gpy­ 
кой кой товкаи свер­ лил­ |свер­ съев 

укладка лил­ кой лил 
брусков кой кой 

Машинист электростанции пере­ 1 i 
Овижной 4 разр. 
Монтажники 

4 разр. 2 1 2 1 
7, f 1 1 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование Наименование Измери­ 
устанавливаемых работ тель Н.вр. Pacu. № 

изделий 

Медные электротя­ Сверление отверстий 1 отвер­ |0,3 (0,1) 0­23,7 1 
говые соединители электросверлилкой стие 

Установка 1 соели­ 0,4 0­28 2 
китель 

Стальные стрелоч­ Установка со сверле­ То же 0,32 0—24,6 3 
ные соединители нием отверстий элек­ (0,08) 

тросверлилкой 

То же, мотосверлил­ „» 0,33 0­25,1 4 
кой (0,11) 

То же, ручной cBep­ ” 0,4 0­—31,6 5 
лилкой 
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Продление табл. 2 

Наименование Наименование Измери­ 
устанавливаемых работ тель Н.вр. Расц. № 

изделий 

Перемычки для ка­ Сверление отверстий 1 отвер­ 0,14 0­11,1 6 
больных стоек или ручной сверлилкой стие 
путевых яников 

Установка 1 пере 0,15 0—10,5 7 
мычка 

Бруски между пу­ Заготовка и укладка 1 путевой 0,56 090—392 8 
тевым ящиком и яшик 
шпалами 

Примечание. Нормой и расценкой строки № 2 предусмотрена установ­ 
ка электротяговых соединителей длиной до 4 м. При установке соединителей 
длиной более 4 м на каждые дополнительные 5 м добавлять Н.вр. 0,3 чел­­ч, 
Расц. 0­21 (ПР!) (монтажник 3 разр.) 

8 B2­1­4. Установка кабельных стоек и путевых ящиков 

Указания по применению норм 

Укладка кабеля при установке кабельных стоек и установка пере­ 
мычек нормами и расценками данного параграфа не предусмотрены и 
нормируются соответственно по строке № 4 § B2­1­53 и строкам № 6 
и7 B2­1­3. 

Состав работ 

При установке кабельных стоек 
1. Установка стойки с подчисткой ямы и укладкой подкладок. 
2. Засыпка ямы и трамбование грунта. 

При установке путевых ящиков 
1. Подчистка ямы. 2. Закрепление ящика на основании. 3. Уста­ 

новка ящика с выверкой по уровню и габариту. 4. Соединение трубой 
спаренных ящиков. 5. Засыпка ямы и трамбование грунта. 

Нормы времени и расценки на 1 кабельную стойку и 1 путевой ящик 

Состав звена Наименование устанавливае­ М.вр. Pacu. № 
электромонтажников мых изделий 

4 разр. 1 Кабельные стойки 0,37 0­27,6 1 
3, ­i ’ Путевые ящики 1,5 1—12 2 
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В2­1­5. Установка путевых дроссель­трансформаторов 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках данного параграфа предусмотрена установ­ 
ка дроссель­трансформаторов ДТ­0,2­1000; JIT­0,6­1000; JIT­0,2­500; 
ДТ­0,6­500 и ДТ­1­150 без сверления отверстий и подключения пере 
мычек к рельсам. 

Сверление отверстий в рельсах следует нормировать согласно при 
мечанию к В2­1­10, подключение перемычек к рельсам учтено нор­ 
мами и расценками B2­1­67. 

Состав работ 

При установке дроссель­трансформаторов 

1. Установка основания с подчисткой котлована, проверкой габа­ 
PHTOB, засыпкой котлована и планировкой балласта. 2. Установка дрос­ 
сель­трансформатора на основание. 3. Подключение перемычек к вы­ 
водам дроссель­трансформатора с выборкой балласта у штал, проклад: 
кой и креплением перемычек к шпалам скобами. 

При заливке дроссель­трансформаторов маслом 

1. Снятие крышки дроссель­трансформатора. 2. Заливка дроссель­ 
трансформатора маслом. 3. Установка крыниси дроссель­трансфор­ 
матора. 

Состав звена 

Монтажник 5 разр. 1 
3, ­1 

Нормы времени и расценки на установку 

у; 

Установка 

Наименование работ спаренная одинарная 

Н.вр. Расц. H.sp. Расц. 

Установка дроссель­трансформаторов 2,76 2­22,5 1,59 1—28,1 A 

В том числе: 
установ ка оснований 0,97 0—78,1 0,56 0­45,1 i 

установ ка дроссель­трансформато­ 0,49 0—39,4 0,3 0­24,2 2 
ров 

подключение перемычек к дроссель 1,3 1­05 0,73 0­­58,8 3 
трансформатору 

Заливка дпроссельтрансформаторов 0,74 0­­59,6 0,47 0­37,8 Б 
маслом 

а 6 № 
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B2­1­6. Установка перемычек к дроссельтрансформаторам 
при спаренной установке дроссель­трансформаторов 

на железобетонных шизлах 

Состав работы 

1. Обрезка и обработка брусков по размерам. 2. Планировка пло­ 
щадок и частичная выборка балласта под укладку брусков. 3. Укладка 
брусков между концами шпал и корпусами дроссельтрансформато­ 
ров. 4. Примерочная установка продольных брусков и поперечного 
бруска, укладываемых в шпальные ящики и по концам шпал. 5. Раз­ 
метка и сверление отверстий в брусках. 6. Укладка брусков. 7. Скреп­ 
ление продольных брусков с поперечным. 8. Изготовление скоб. 9. Под: 
ключение дроссельных перемычек к выводам дроссель­трансформато­ 
ров с прокладкой и креплением их к брускам скобами. 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. — 1 

Lad 3 ‚» — 4 

Нормы времени и расценки на 1 спаренную установку 

Наименование работ Н.вр. Расц. № 

Установка и подключение перемычек к дроссель­ 3,9 3­14 1 
трансформатору 
В том числе заготовка и укладка бруска между 0,85 0—638,4 2 
концами шпал и корпусом дроссель­трансформа­ 
тора 

Примечание. Подключение перемычек к рельсам входит в состав работ 
по регулировке рельсовых цепей 8 B2­1­67. 

B2­1­7. Установка автоматических шлагбаумов и щитков 
переездной сигнализации 

Указания по применению норм 

Оборудование для переездов, в том числе собранные светофорные 
головки, развозят по переездам заранее и складируют возле будок 
переездных сторожей. Привод автошлагбаума устанавливают автокра­ 
ном. 
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Состав работы 
При установке автошлагбаумов 

1. Закрепление кронштейнов на мачте. 2. Протягивание жгута про­ 
водов в мачту. 3. Установка, выправка и крепление мачты. 4. Установ­ 
ка и крепление привода. 5. Установка головок, противовеса и загради­ 
тельного бруса. 6. Установка грузов противовеса. 

При установке щитков переездной сигнализации 

1. Разметка места установки щитка и защитной трубы. 2. Вырубка 
желоба в стене будки для крепления защитной трубы. 3. Пробивка 
отверстий в кирпичной стене и установка пробок. 4. Изготовление 
скоб для крепления защитной трубы. 5. Ввод кабеля в защитную трубу 
и щиток. 6. Крепление защитной трубы и щитка к стене. 

Нормы времени и расценки на 1 автошлагбаум или 1 щиток 

Состав звена Наименование работ H.sp. Расц. № 
монтажников 

5 разр. — 1 Установка автошлагбаума 7,2 5­80 1 

3 ­1 В том числе установка привода ав­ 0,54 0—43,5 2 
тошлагбаума 

5 „ ­1 Установка деревянной 2,7 2­09 3 
2» ­1 щитков на стене 

кирпичной 4,3 3—33 4 

Примечание. Разделку и подключение жил кабеля следует нормировать 
по 8 B2­1­55, а установку фундамента для автошлагбаума — по B2­1­15. 

8 В2­1­8. Изоляция частей стрелочного перевода 

Состав звена 
При изоляции сквозных полос 

Машинист электросварочного пере­ 
Эвижного агрегата с двигателем 
внутреннего сгорания 4 разр. — 1 

Монтажник 3 разр. — I 

При изоляции других частей стрелочного перевода 
Монтажник 5 разр. — 1 

os 3 ta 
— I 

При сварке 
Электросварщик 4 разр. 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Измери­ М.вр. 
Наименование и состав работ тель Расц. № 

Изоляция сквозных полос 
Подкладка асбеста. 2. Укладка угольников на 1 пара 0,4 (0,2) 

‹онцы разрезанной полосы для приварки. 3. Пере угольки­ 
0­29,8 лощение агрегата по фронту работ ков 

Крепление угольников 
Резка полос. 2. Приварка угольников То же 0,2 

0­15,8 

Изоляция лафетных угольников ‚. Снятие, разметка, переноска в мастерскую и 1 уголь 0,72 
‚ассверливание отверстий в угольниках. 2. Коми­ ник “0­58 lekTOBaHHe изоляции. 3. Прокладка изоляции и 
‚становка угольников 

Изоляция гарнитуры приводов­замыкателей, 
стрелок, включенных в механическую 

централизацию 
Выключение стрелки. 2. Снятие ушков, замы­ 1 замье 4,1 

‹ателей и гарнитуры. 3. Подтеска брусьев. 4. Уста­ катель 3­30 ювка ушков, замыкателей и гарнитуры с изоля­ 
цией и подгонкой упорных штанг. 5. Включение 
трелок с проверкой плотности прилегания остря­ 
COB к рамным рельсам 

Изоляция ушков и подгонка тяги 
на нецентрализуемой стрелке 

Снятие размеров для подгонки запасных тяг. 1 тяга 1,1 ‚. Рассверливание отверстий ушков. 3. Подгонка 0­886 — 
7 ‘ar. 4. Замена старых ушков и тяг на новые. ‚. Проверка плотности прилегания остряков к 

амным рельсам 

B2­1­9. Сборка и установка изолирующих стыков 
с металлическими накладками 

Состав звена 
Монтеры пути 4 разр. — 1 

Led 3 oD 

pF rr 2 
1 

_2 

15. 



Норма времени и расценка на 1 стык 

H 
Состав работы — РР 

Расц. 

1. Доставка на модероне деталей изолирующего стыка к ме 4,5 
сту установки на расстояние до 1 км. 2. Снятие металлических 3­12 накладок на изолирующем стыке. 3. Расшивка рельсов по обе 
стороны от стыка. 4. Зачистка шпал. 5. Разгонка стыкового за­ 
зора. 6. Установка накладок с прокладкой изоляции. 7. Сбол­ 
чивание изолирующего стыка. 8. Подкладка карточек с вы­ 
веской рельсов. 9. Пришивка рельсов с установкой новых 
подкладок возле стыка 

§ В2­1­10. Установка стрелочных электроприводов 

Состав работ 
При подготовке электроприводов к установке 

1. Полная разборка электропривода. 2. Чистка, смазка и сборка 
электропривода. 3. Опробование. 

При подгонке и комплектовке гарнитуры 

1. Разметка отверстий в гарнитуре по шаблону. 2. Сверление от­ 
верстий. 3. Установка крепящих угольников. 4. Подгонка шарниров, 
валиков и болтов. 5. Комплектование изоляции. 6. Маркировка подго­ 
товленной гарнитуры. 

При установке электроприводов 
1. Подноска инструмента и приспособлений до 300 м. 2. Выключение 

или снятие действующих переводных контрольных устройств. 3. Раз­ 
метка мест для сверления отверстий. 4. Снятие старых и установка но­ 
вых ушков. 5. Установка фундаментных и крепящих угольников с под: 
гонкой по месту. 6. Установка электропривода и замыкателя. 7. Подгон­ 
ка и установка тяг, штанг и флюгарочной струнки. 8. Соединение фунда­ 
ментных угольников с лафетами. 9. Установка связной полосы. 10. Уст­ 
ройство изоляции серег. 11. Проверка плотности прилегания остряков 
к рамным рельсам. 12. Установка разрезных шайб, закруток и штплин­ 
тов. 13. Установка кожуха замыкателя. 14. Маркировка деталей гарни­ 
туры (при снятии электропривода после примерочной установки). 
15. Регулировка электропривода. 
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Состав звена 
Монтажник 6 разр. — 1 

re 3 ve ­1 

Нормы времени и расценки на 1 электропривод 

Наименование работ H.sp. Расц. № 

Подгонка электропривода к установке 1,6 1­41 1 

Комплектование и подгонка гарниту­ простых 2,3 2­02 2 
ры для стрелок 

перекрестных 9,7 8—54 3 

Установка электропривода СП­2,3 с лафетами 8,7 7—66 4 
без восстановления действующих пе 
реводных устройств на простой без лафетов 7,8 6­86 5 
стрелке 

То же, на перекрестной стрелке 16 14—08 6 

Примерочная установка электропри­ с лафетами 10 8­80 7 
вода со снятием его и восстановлени­ 
ем действующего переводного уст­ без лафетов 9,2 8—10 8 
ройства на простой стрелке 

То же, на перекрестной стрелке 19,5 17—16 9 

Установка электропривода после простой 3,7 3—26 10 
примерочной установки при вклю­ 
чении стрелки перекрестной 7,5 $—60 11 

Установка электропривода на сбрасывающем башмаке 4 3—52 12 

Установка стрелочных электроприводов ОП­2Р на стрел­ 9,4 8—27 13 
ках с марками крестовин 1/9 и 1/11 

То же, с маркой 1/18 13 11—44 14 
Примечание. В нормах и расценках строк №4, 5, 6, 12, 13, 14 время Ha 

сверление отверстий в рамных рельсах, лафетах и остряках не учтено, так как 
эту работу выполняет персонал дистанции пути, обслуживающий эти устройства. 

В случае сверления отверстий следует принимать на 1 отверстие: 
при сверлении отверстий в рамных рельсах и лафетах электросверлилкой 

ЭРС­0,6 Н.вр. и Расц. строки № 1 B2­1­3, ручной сверлилкой (трешюткой) H.sp. 
0,42 чел­ч.,Расц. 0­29,4 (монтажник 3 разр.) (ПР.1); 

при сверлении отверстий в остряках ручной сверлилкой (трещоткой) Н.вр. 
0,6 чел.­ч., Pacu.0—52,8 (ПР­2) монтажник 3 разр. 
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B2­1­11. Установка стрелочных контрольных замков 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках данного параграфа время на сверление от­ 
верстий в рамных рельсах не учтено, так как эту работу выполняет 
персонал дистанции пути, обслуживающий эти устройства. При свер­ 
лении отверстий звеном монтажников затраты на эту работу нормиро­ 
вать по примечанию к B2­1­10. 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. 1 

3 ‚› — 1 

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Измери­ М.вр. 
Наименование и состав работ тель Расц № 

Переборка цугальт замка системы Меленлзъева 
1. Разборка, чистка и сборка замка с установкой 1 замок 0,54 1 
цугальт согласно нормам ключей. 2. Смазка и регу­ 
лировка замка 0­43,5 

Установка на стрелке замков 
системы Мелентьева 

1. Закрепление угольников. 2. Уста­ одного 1 стрелка 3,2 2 
ковка фибровых прокладок и вту­ замка 2­58 лок. 3. Устройство вырезов ANA ри­ 
гелей. 4. Подгонка ушков. 5. Под­ 
гонка и закрепление запирающих двух То же 5 3 
линеек. 6. Проверка работы замка. замков 4­03 7. Шплинтовка и закрепление ко­ 
жуха 

Установка электрозамка 
1. Транспортирование оборудования на расстояние 1 замок 6,3 4 
до 300 м. 2. Разметка и сверление отверстий в фун­ 

$07 лдаментных угольниках. 3. Установка угольциков. 
4. Снятие старых и установка новых ушков. 5. Уста­ 
новка запирающей линейки. 6. Проверка действия 
электрозамка при переводе стрелки. 7. Установка 
шплинтов 
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В2­1­12. Установка светофоров с железобетонными мачтами 
и выправка конструкций на сигнальных точках 

А. УСТАНОВКА СВЕТОФОРОВ С ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМИ МАЧТАМИ 

Состав работы 

1. Приведение машины в рабочее положение. 2. Бурение ямы. 
3. Установка светофорной головки. 4. Подчистка ямы. 5. Строповка, 
подъем и опускание светофора в яму. 6. Выправка светофора, засып­ 
ка ямы и трамбование грунта. 7. Расстроповка светофора. 8. Приведение 
машины в транспортное положение. 

Таблица 1 
Нормы времени и расценки ма 1 светофор 

Состав звена Наименование работы Н.звр. Расц. № 

Машинист бурильно­крановой Бурение ям бурильно­ 0,64 0—53 1 
машины 5 разр. — I крановыми машинами (0,16) 
Монтажник 

5 разр. 1 Установка светофорной 0,72 0­59,6 2 
4, ­1 головки (0,18) 
3, ­1 

Установка светофоров 2,88 2—38 3 
бурильно­крановыми (0,72) 
машинами 

Машинист крана автомобиль­ То же, автокраном 1,96 1­56 4 
ного 4 разр. — 1 (0,39) 
Монтажник 

5 разр. — 1 
4, ­1 
3. ­1 

Б. ВЫПРАВКА И ЗАСЫПКА ГРУНТОМ КОНСТРУКЦИЙ, 
УСТАНОВЛЕННЫХ КРАНОМ 

Состав работы 
1. Проверка по вню и габариту правильности установки конст­ 

рукции и выправка. Засыпка котлована с послойным трамбованием 
грунта. 

Состав звена 
Монтажники 5 разр. 1 

FP 3 De 
— 2 

» 2» ­1 
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Таблица 2 

Нормы времени и расценки на 1 конструкцию 

Вид конструкций Н.вр. Расц. № 

Светофоры или световые указатели с металлическими 1,4 1­03 1 
мачтами 

То же, с железобетонными мачтами 1,6 1­18 2 

Карликовые светофоры или маневровые колонки 1 0­—73,8 3 

Релейный или батарейные шкафы 1,1 0­81,1 4 

B2­1­13. Установка напольного оборудования кранзми 

Состав работы 

1. Снятие креплений на платформе. 2. Подчистка котлована. 3. Стро­ 
повка и подъем изделий или оборудования. 4. Опускание изделий или 
оборудования в котлован с выверкой и частичной засыпкой. 5. Pac 
строповка. 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. 1 

ry 3 — 1 
oF 2 ‚» 1 

Нормы времени и расценки Ha измерители, 
указанные в таблице 

Установка в котлован 
Наименование изделий Измери­ 

и оборудования тель ATMy или эвто­ 
ДГКу краном 

Светофоры, смонтированные на желе­ 1 1,4 1,3 1 
зобетонных или металлических мачтах светофор 1­05 0­97.5 с фундаментами =” 

Фундаменты светофорные 1 0,51 0,47 2 
yunament} 0353 035,3 

Релейные шкафы, смонтированные с 1 шкаф 1,2 1,1 3 
основаниями 0­90 0—82,5 
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Продолжение 

Установка в котлован 
Наименование изделий Измери: 

и оборудования тель АГМу или авто­ 
ДГКУ краном 

Основания релейных шкафов 1 0,44 0,39 
комплект 0­33 0­29,3 

Шкафы батарейные с основаниями 1 шкаф 0,69 0,63 

0­51,8 0~47,3 

Дроссель­трансформаторы с основа­ 1 0,51 0,47 

пиями Ре 438,3 035,3 

Железобетонные светофорные мачты 1 мачта 0,54 0,51 

0—40,5 0­— 38,3 

Основания путевых ящиков или Ka 1 0,14 0,13 
больных муфт комплект 0105 0098 

а 6 № 

Примечание. При выгрузке оборудования или изделий на месте уста­ 
новки Н.вр. и Расц. умножать на 0,7 (ПР­Т). 

B2­1­14. Установка релейных и батарейных шкафов 
на готовые основания краном дрезины АГМу 

Состав работы 

1. Приготовление и укладка подкладок (при установке релейных 
шкафов). 2. Погрузка оборудования краном дрезины с укладкой на 
платформе. 3. Доставка шкафа от места погрузки к месту установки. 
4. Установка оборудования на заранее установленное основание, за­ 
крепление болтами и проверка габарита установки. 

Состав звена 
Водитель дрезины 5 разр. — 1 
Монтажник 

oP 

5 разр. — 1 
3, ­1 
2, ­1 
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Нормы времени и расценки на I шкаф 

Наименование работ Н.вр. Pacu. 

Установка релейных шкафов 3,72 2—94 1 
(0,93) 

Установка батарейных шкафов 4 3—16 2 
(1) 

a 6 № 

В2­1­15. Установка напольного оборудования 

Указания по применению норм 

Установка напольного оборудования СЦБ, как правило, должна 
производиться механизированным способом, поэтому нормы времени 
и расценки на установку оборудования вручную, приведенные в дан­ 
ном параграфе, относятся только к случаям, когда применить механиз­ 
мы не представляется возможным. 

А. УСТАНОВКА ШКАФОВ И СВЕТОФОРОВ 

Состав работ 
При установке релейных и батарейных шкафов 

1. Подноска оснований и шкафа. 2. Подчистка котлована. 3. Вы­ 
правка болтов оснований и прогонка резьбы. 4. Крепление шкафа к 
основаниям. 5. Опускание шкафа с основаниями в котлован. 6. Вы­ 
правка шкафа, проверка по уровню и габариту. 7. Засыпка котлована 
и послойное трамбование грунта. 8. Планировка площадки. 

При установке светофоров и световых указателей 

1. Снятие гаек и выправка болтов фундамента. 2. Подъем мачты, 
закрепление ее на фундаменте и выверка по отвесу. 3. Установка го­ 
ловки, лестницы, площадки и уголка для защиты кабеля. 

При установке на светофоре щитка местного управления 
диспетчерской централизации 

1. Установка и подгонка кронштейна, козырька и головки щитка. 
2. Затяжка болтовых соединений. 

22 



При установке кабельных ящиков с защитными трубами на опорах 

1. Установка кабельного ящика и крепление к опоре. 2. Подключе­ 
ние заземления. 3. Установка и крепление верхней и нижней защитных 
труб. 4. Установка втулки на верхней трубе. 

При установке наклонных лестниц 

1. Укрепление угольника для крепления лестницы. 2. Установка 
лестницы и крепление ее к опоре. 

При креплении литерных табличек мачтовых светофоров 

1. Сборка литерных табличек. 2. Крепление литерных табличек 
хомутами к светофорной мачте. 

При креплении литерных табличек карликовых светофоров 

1. Сборка литерных табличек. 2. Крепление литерных табличек 
на болтах фундаментов. 

При установке оснований путевых ящиков или кабельных муфт 

i. Подчистка котлована. 2. Опускание основания в котлован, вы­ 
верка и засыпка. 

Таблица 1 

Состав звена 

При установке 
Разряды 
монтаж­ бвтарейных релейных шкафов, кабельных прочего 
никон шкафов мачтовых светофо­ ящиков, ли­ оборудо­ 

ров и мачтовых торных табли­ взния 
световых указате­ чек и основа. 

лей ний 

5 разр. 1 1 i 
4 fy 

— i 
3 oe 2 2 i 
2 ws 4 2 1 1 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Таблица 2 

Устанавливаемое оборудование Измеритель H.sp. Расц. № 

Релейные шкафы ШМ­1,2, ШРУ, ШРШ­4 1 шкаф 3,1 2­23 1 

ШМ­3, ЗБ, ШРШ­6 То же 4,8 3—45 2 

Батарейные шкафы o> 9,1 6—33 3 

В том числе: Основание 
установка оснований под шкафы под 1 шкаф 2 1­43 4 

Линзовые светофоры с одной головкой на 1 светофор 4,3 3—09 5 
металлической мачте 

Светофоры с одной головкой на укорочен­ То же 6,1 4—38 6 
ной металлической мачте на мостиках 

Карликовые светофоры с одной головкой o> 1 0­75 7 

To же, с двумя головками „ 1,6 1­20 8 

Световые указатели, устанавливаемые Ha 1 указатель 2,6 1­87 9 
мачте светофора 

Дополнительные светофорные головки 1 головка 1,6 1­15 10 
(свыше одной) на мачтовых светофорах 

Лестницы наклонного типа к мачтовым лестница 0,87 0­65,3 11 
светофорам 

Литерные таблички све­ мачтовых 1 табличка 0,44 0—31,5 12 
тофоров 

карликовых То же 0,21 0­15 13 

Шиток местного управления диспетчерской 1 шиток 2,7 2­03 14 
централизации 

Кабельные ящики при деревянной 1 кабельный 1,4 1­00 15 
установке Ha опоре ящик 

железобетон­ То же 2,6 1­86 16 
ной 

Основания путевых ящиков или кабель­ 1 комплект 0,2 0—14,3 17 
ных муфт 

Примечание. Нормой н расценкой строки № 11 предусмотрена установка 
светофорных лестниц без отдельных оснований. При установке лестниц с отдель­ 
ными основаниями Н.вр. и Расц. умножать на 1,1 (ПР­1). 
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Б. УСТАНОВКА МАНЕВРОВЫХ КОЛОНОК И СВЕТОФОРОВ 
ПЕРЕЕЗДНОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ 

Состав работ 
При установке маневровых колонок 

1. Установка фундамента, выправка по уровню и габариту, засыпка 
котлована и послойное трамбование грунта. 2. Установка стойки ма­ 
невровой колонки и выправка фундаментных болтов. 3. Установка 
головки маневровой колонки. 

При установке светофоров переездной сигнализации 

1. Установка фундамента в котлован. 2. Установка головок и ука­ 
зателя. 3. Закрепление светофора на фундаменте. 4. Выправка свето­ 
фора, засыпка котлована и послойное трамбование грунта. 

Таблица 3 
Нормы времени и расценки на 1 колонку, 1 светофор 

Наименование работ Состав эвена H.sp. Pacu. № 
монтажников 

Установка маневровой колонки ad 3,9 $­—06,5 A 

В том числе: 
установка фундамента 5 разр. 1 1,3 1­05 1 

3, ­1 

установка стойки То же 1,5 1­21 2 

установка головки 5 разр. 1 1,1 0—79,5 3 
3. ­1 
2, ­2 

Установка светофора переездной 5 разр. — 1 2,5 2­01 Б 
сигнализации 3 ­1 

§ B2­1­16. Сборка маршрутных указателей и установка 
дополнительного оборудования 

А. СБОРКА МАРШРУТНЫХ УКАЗАТЕЛЕЙ НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ МАЧТАХ 

Состав работы 
1. Установка ввода для бронированного шланга. 2. Разметка мест 

установки гарнитуры. 3. Установка гарнитуры крепления. 4. Установка 
маршрутного указателя. 5. Установка бронированного шланга. 
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При сборке маршрутных указателей на отдельной мачте добавляются: 
6. Подготовка и укладка подкладок. 7. Укладка мачты. 8. Закреп­ 

ление складной лестницы на мачте. 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. — 1 

op 3 Fd 
— I 

Таблица 1 
Нормы времени и расценки на 1 указатель 

Место установки Н.вр. Расц. № 

На мачте светофора 1,4 1­13 1 

Ha отдельной мачте 2 1­61 2 

Б. УСТАНОВКА ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МАЧТЫ СВЕТОФОРОВ 

Состав работы 

1. Установка ввода для бронированного шланга. 2. Установка крон­ 
штейнов. 3. Установка хомутов. 4. Установка дополнительного обору­ 
дования. 5. Установка бронированного шланга. 

Состав звена 

Монтажник 5 разр. 1 
›‚» 3 — I 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование устанавливаемого Измери­ М.вр. Расц. № 
оборудования тель 

Кабельная муфта УКМ­12 1 муфта 0,43 0—34,6 1 

Условно­разрешительный отражающий 1 сигнал 0,56 0­45,1 2 
сигнал 
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Продолжение табл. 2 

Наименовзние устанавливаемого Измери­ М.ер. Расц. n° 
оборудования тель 

Отювестительная табличка 1 табличка 0,72 0­58 3 

Пригласительная головка или головка 1 головка 0,96 0—77,3 4 
условно­разрешительного светового сиг 
нала 

8 B2­1­17. Сборка светофоров на стройпловзадке 

А. СБОРКА СВЕТОФОРНЫХ ГОЛОВОК 

Состав работы 

1. Укладка головки на верстак. 2. Закрепление на корпусе голов­ 
ки нижнего кронштейна, щита и подкосов. 3. Распаковка, протирка и 
установка линзовых комплектов. 4. Установка головки. 5. Установка 
козырьков. 6. Закрепление предохранительных деревянных заглушек 
проволокой. 

Состав звена 

Монтажник 5 разр. — 1 
‚’ 3 o> 

— i 

Таблица 1 

Нормы времени и расценки на 1 головку 

Головки для светофоров 

Светофорная головка переездной сигнали­ мачтовых зации или карлико­ 
вых 

H.sp. Расц. Н.вр. Расц. 

Прожекторная или однознач 0,6 0­48,3 0,4 0­ 32,2 I 
ная 

Двухзначная 1,2 0­96,6 0,6 0—48,3 2 

Трехзначная 1,6 1­29 0,8 0­64,4 3 

a 6 № 
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b. СБОРКА СВЕТОФОРОВ 

Состав работ 

При сборке светофоров на железобетонной мачте 

1. Установка лестницы и закрепление на мачте. 2. Установка флан­ 
ца для вывода из мачты жгута коммутации. 3. Установка на мачте крон­ 
штейнов и разметка по шаблону. 

При сборке светофоров на металлической мачте 

1. Соединение мачты с муфтой­стаканом. 2. Закрепление мачты на 
фундаменте. 3. Разметка по шаблону и установка на мачте верхнего 
кронштейна. 4. Установка головки и складной лестницы. 

При сборке светофоров переездной сигнализации 
1. Закрепление кронштейнов и муфты­стакана на мачте. 2. Заго­ 

товка и установка жгута коммулации для подключения ламп и звон­ 
ка с отмериванием и резкой проводов, протягиванием их внутрь мачты 
и обматыванием изоляционной лентой. 

Состав звена 

Монтажник 5 разр. — 1 
Pr 3 ›» — 1 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки на 1 светофор илн указатель 

Наименование работ Н.вр. Расц. № 

Сборка светофора с одной головкой на железобетон­ 1,5 1­21 А 
ной мачте 

Сборка светофора с одной головкой или светового 2 1­61 Б 
указателя на металлической мачте 

В том числе закрепление муфты­стакана на 0,51 0­41 1 
фундаменте 

установка лестницы 0,29 0—23,3 2 

Добавлять установка ящи­ на металличес­ 0,58 0­—46,7 3 
ка для транс­ кой мачте 
форматора или 
телефона на железобе­ 1,3 1­05 4 

тонной мачте 

установка дополнительной голов­ 0,69 0­555 5 
ки (свыше одной) 

Сборка светофора переездной сигнализации 1,3 1­05 B 
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В. КОМПЛЕКТОВКА И СБОРКА СВЕТОФОРНЫХ ЛИТЕРНЫХ ТАБЛИЧЕК 

Состав работы 

1. Сортировка литеров (знаков). 2. Комплектование табличек. 
3. Закрепление литеров (знаков) на кронштейнах. 

Монтажник 2 разр. 

Таблица 3 
Нормы времени и расценки на 100 табличек 

Значность табличек Н.вр. Расц. № 

Однозначные 7,9 5—06 1 

Двухзначные 14,5 9—28 2 

Трехзначные 21 13—44 3 

Четырехзначные 28 37—92 4 

8 В2­1­18. Установка рассеивающих лииз 

и замена линзовых комплектов 

Состав работ 

При установке рассеивающих линз 
1. Подъем на мачту светофора. 2. Установка и закрепление рассеи­ 

вающей линзы. 3. Спуск с мачты. 

При замене линзовых комплектов 

1. Подъем на мачту светофора. 2. Отключение проводов от зажимов 
ламподержателя. 3. Снятие линзового комплекта. 4. Установка и за­ 
крепление нового линзового комплекта. 5.Снпуск с мачты. 

Монтажник 3 разр. 

Нормы времени и расценки на рассеивающую линзу 
и 1 линзовый комплект 

Наименование работ Н.вр. Расц. № 

Установка рассеивающих линз 0,6 09—42 1 

Замена линзовых комплектов мачтовых 1,2 0­84 2 
на светофорах 

карликовых 0,95 0—66,5 3 
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8 B2­1­19. Планировка площадок и укрепление оборудования, 
установленного на откосах 

Состав работ 

При планировке площадок возле напольного оборудования 

1. Планировка поверхности на глаз со срезкой неровностей и за­ 
сылкой углублений. 2. Уплотнение грунта. 3. Зачистка поверхности и 
разравнивание. 

При устройстве срубов для укрепления оборудования, 
установленного на откосах 

1. Затеска свай. 2. Забивка свай на глубину до 1,5 м. 3. Укладка 
шпал и закрепление их скобами. 4. Подноска земли, засыпка сруба 
и трамбование грунта. 

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

H.pp. 
Состав звена Наименование работ Измеритель Расц. № 

Землекоп Планировка площадки 100 м? 10,5 1 

Плотник Устройство до трех 1 сруб 2,5 2 
4 разр. — 1 сруба при 

1­79 2. ­1 числе итал 

на каждую шпа­ 1,1 3 
лу свыше трех 
добавлять 0­78,7 

8 В2­1­20. Подъем оборудования на пост 

Состав работы 
При подъеме оборудования автокраном 

1. Установка крана. 2. Распаковка ящиков с оборудованием. 3. Стро­ 
повка. 4. Подъем оборудования на пост и доставка к месту установки. 

При подъеме оборудования лебедкой 

1. Строповка. 2. Подъем груза на 2­ или 3­й этаж поста. 3. Расстро­ 
повка оборудования и подлтаскивание к месту установки. 
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При подъеме оборудования вручную 
1. Распаковка ящика. 2. Подъем груза на 2­ или 3­й этаж вручную. 

Состав звена 
Таблица 1 

Профессия и разряд При подъеме оборудования 
рабочих 

автокраном лебедкой вручную 

Машинист крана автомобильного I — 

5 разр. 
Монтажник 

5 разр. 1 i 1 
es i i 2 

2 „ 2 3 3 

Таблица 2 

Нормы времени H расценки на измерители, указанные в таблице 

Способ Наименование Измеритель Н.вр. Расц. № 
подъема оборудования 

Автокраном Шкаф с кнопками 1 икаф или 1,45 1­10 1 
или пулёт­манипу­ 1 секция (0,29), 
лятор пульта­мани­ 

пулятора 

Трансформатор ТС 1 трансфор­ 1,55 1­18 2 
матор (0,31) 

Панели электропи­ i панель 2,1 1­60 3 
танин (0,42) 

Блочные и штепсель­ 1 статив 2,3 1­75 4 
ные стативы (0,46) 

Выносные табло 1 секция 2,4 1­82 5 
табло (0,48) 

Лебедкой Ящик с оборурова­ 1 яшик 1.4 0­98 8 6 
нием 
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Продолжение табл. 2 

Способ Наименование Измеритель H.sp. Расц. ne 
подъема оборудования 

Вводно­распредели­ 1 шит или 
тельный шит, шкаф, 
шкаф вспомогатель­ 1 трансформа­ 1,9 1­34 7 
ных кнопок, транс­ тор 
форматор ТС 

Вручную Пульт­табло, стативы 1 секция или 3 2­12 8 
кодовых и штепсель­ 1 статив 
ных реле 

Селеновый выпрями­ 1 выпрямитель 0,78 0­55 9 
тель или приставка с или 
предохранителями 1 приставка 

B2­1­21. Переборка и чистка 
стрелочных централизаторов 

Состав работы 

1. Разборка, смазка и сборка контрольных замков и ящика зави­ 
симости, установка в замках цугальт согласно номерам ключей. 2. Про­ 
верка и регулировка ящика зависимости и замков, устранение обна­ 
руженных дефектов. 

Нормы времени и расценки на замок 

Состав звена монтажников Н­вро. Расц. 

5 разр. 1,5 1­21 
3. ­1 

В2­1­22. Установка пультов, табло, манипуляторов, 
централизаторов и шкафов вспомогательных кнопок 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. 1 

os 3 os — 1 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование и состав работ Измеритель Hep: we 
Pacu. 

Установка пультов­табло электрической 
централизации 

1. Разметка и сверление отверстий в подаппарат­ секция 3,8 1 
ной раме. 2. Установка и закрепление секций на 3—06 раме болтами. 3. Соединение секций между собой 
болтами. 4. Установка стола 

Установка пультов автоблокировки 
унифицированного типа 

1. Разметка места установки. 2. Сверление отвер­ 1 пульт 5,2 2 
стий для ввода кабеля в досках пола и в деревян­ 4—19 ном основании. 3. Ввод и укладка концов кабеля. 
4. Проверка пульта по уровню и закрепление его 
глухарями 

Установка стрелочного централизатора 
малогабаритного типа 

1. Разметка места установки. 2. Сверление отвер­ 1 центра. 3,1 3 
стий в досках пола для ввода кабеля. 3. Ввод и лизатор 2—50 укладка концов кабеля. 4. Проверка пульта па 
уровню н закрепление его глухарями 

Установка шкафов вспомогательных кнопок 
1. Разметка места установки. 2. Пробивка отвер­ 1 шкаф 3,2 4 
стий. 3. Приготовление бетона и вмазка завершен­ 2­58 ных болтов. 4. Установка шкафа Ha место и за­ 
крепление ero болтами 

Установка выносного табло диспетчерской 
централизации 

Снятие и маркировка нижних крышек секций 1 секция 4,1 5 
табло. 2. Контрольный обмер кабельной ниши и 
необходимая подгонка. 3. Установка табло, ввод 
концов кабелей внутрь, подгонка по уровню и 
соединение секций между собой болтами. 4. Креп­ 
ление табло к полу глухарями 

Установка манипулятора диспетчерской 
централизации 

1. Установка манипулятора с вводом концов Ka­ 1 манилу­ 0,76 6 
беля внутрь. 2. Крепление манипулятора к полу лятор 0? глухарями 

Примечание. Нормой и расценкой строки № 1 предусмотрена установка 
пульта­табло на готовую опорную раму. 

При изготовлении деревянной рамы принимать на раму Н.вр. 1,6 чел.­ч, 
Расц. 1­46 (TIP­1) плотник 5 разр. 
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8 В2­1­23. Установка пультов­манипуляторов, 
выносных табло и панелей электропитания 

Состав работы 

1. Примерочная установка пульта­манипулятора. 2. Разметка от­ 
верстий. 3. Сверление отверстий. 4. Установка секций, крепление к полу 
и между собой. 

При установке секций выносного табло и панелей электропитания 
добавляются: 

5. Пробивка углублений в стене для крепления угольников. 6. При­ 
готовление раствора. 7. Заделка угольников в стену и крепление к кор­ 
пусу секций. 

Состав звена 
Монтажники 5 разр. — 1 

o> 3 ›» — 2 
oF 2 Ргу — i 

Нормы времени и расценки на измерителя, указанные в таблице 

Наименование оборудования Измеритель] Н.вр. Расц. № 

Пульты­манипуляторы 1 секция 2,6 1­92 1 

Панели электропитания 1 панель 3,2 2—36 2 

Выносные табло То же 4,5 3—32 3 

В2­1­24. Установка релейных стативов и стеллажей 

Состав работ 
При установке стативов 

1. Примерочная установка стативов. 2. Разметка и сверление отвер­ 
стий. 3. Установка стативов. 4. Соединение стативов между собой. 
5. Крепление стативов. 

При установке стеллажей 
1. Примерочная установка стеллажей. 2. Разметка и сверление отвер­ 

стий. 3. Установка стеллажей. 
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Состав звена 

При установке стативов кодовых реле и несмонтированных релейных 
односторонних стеллажей 
Монтажник 5 разр — 1 

в 3 
2, ­1 

При установке смонтированных односторонних релейных стеллажей 
и стативов штепсельных реле 

Монтажники 5 разр. — 1 
4, ­1 

„ 2, ­3 

Нормы времени и расценки на 1 статив и 1 стеллаж 

Нзименование оборудования H. вр. Расц. № 

Смонтированные стативы штепсельных реле 2,5 '_8! 1 

Стативы кодовых реле или несмонтированные 1,6 1—20 2 
стеллажи 

Смонтированные односторонние стеллажи 2,4 1­74 3 

В2­1­25. Установка блочных и кроссовых стативов 

А. УСТАНОВКА РЕЛЕЙНО­БЛОЧНЫХ СТАТИВОВ 

Состав работы 

1. Примерочная раскладка и сборка кабельростов на полу. 2. Рас­ 
становка подставок. 3. Установка стативов на подставки. 4. Крепле­ 
ние стативов. 5. Расстановка подмостей. 6. Установка и крепление 
кабельростов. 7. Крепление подставок к полу. 

Таблица 1 
Норма времени и расценка на статив 

Состав звена монтажников Н. вр. Расц. 

6,2 4­64 
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Б. УСТАНОВКА КРОССОВЫХ КАБЕЛЬНЫХ СТАТИВОВ 

Состав работы 

1. Установка стативов. 2. Установка кабельростов. 3. Соединение 
стативов между собой угольниками. 4. Крепление стативов к стене. 

Норма времени и расценка на 1 статив 

Таблица 2 

Состав звена монтажников Н. sp. Paci. 

5 разр. — 1 2,6 1­92 
3 ry 

2 ry — i 

B2­1­26. Установка вводно­распределительных 
и питающих устройств 

А. ПАНЕЛИ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. 1 

oF 3 Р 
— i 

Нормы времени и расценки на 1 установку 

Таблица 

Состав работы оо Н. ep. Расц. № 

1. Ознакомление с установочными чертежа­ 4 8,9 7­16 1 
ми. 2. Снятие передних стенок панелей. 
3. Разметка места установки и подгонка 5 10,5 8—45 2 
ници. 4. Примерочная установка и соеди­ 
нение панелей между собой болтами. 5. Вы­ 6 13 10—47 3 
правка и крепление панелей к раме. 6. Уста­ 
новка металлических полос обрамления и 7 14,5 11—67 4 
передних стенок 

8 16 12­88 5 
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Б. СИЛОВОЙ ТРАНСФОРМАТОР ТС 
И ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ЧАСТОТЫ АП40 75/20 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки на трансформатор 

н 1 преобразователь 

Состав звена _H. Bp. Состав работы монтажников Расц. 
№ 

Установка силового трансформатора ТС 
1. Укладка металлического основания. 5 разр. 1 0,75 1 
2. Установка трансформатора на основание 2 72 0—54,8 

Установка преобразователя частоты 
1. Подтаскивание преобразователя к месту 5 
установки. 2. Установка и закрепление пре­ 3. ­1 6­.32 
образователя на фундаменте 2 4 

В2­1­27. Монтаж заземлений для постовых н напольных устройств 

Указания по применению норм 

На постах электрической централизации предусмотрено заземление 
вводно­распределительного щита и силового трансформатора. 

При монтаже заземления эти устройства соединяют: 
между собой — перемычками из оцинкованной проволоки диамет­ 

ром 5 мм, прокладываемыми под деревянным настилом пола; 
с заземлителем — тросом или жгутом из 2—3 проволок того же 

диаметра, что и перемычки, прокладываемым по кабельной нише к 
траншее. 

На электрифицированных участках помимо постовых устройств 
заземляют и напольные устройства (светофоры, релейные шкафы, све­ 
тофорные консоли и мостики). В этом случае заземлителем является 
тяговый рельс или средний вывод путевого дроссель­трансформатора. 

Для соединения заземляемого напольного оборудования непосред­ 
ственно с тяговым рельсом или со средним выводом путевого дроссель­ 
трансформатора применяют круглую сталь диаметром 12 мм. 

Заготовка заземляющих жгутов и стержней в нормах и расценках 
данного параграфа не предусмотрена и нормируется по строкам № 4, 5 
иб § B1­2­76. 

Состав звена 
Электромонтажник 4 разр. — 1 

2, ­1 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Н. вр. 

Наименование и состав работ Измеритель 
Р 

Pacu. 

Монтаж заземления для постовых устройств 
1. Соединение постовых устройств перемычками. 1 зазем­ 12.5 
2. Разматывание и прокладка троса по кабельной пение 8—94 
нише и по дну траншеи. 3. Установка заземлителей 

Заготовка заземляющих проводов для заземления 
напольных устройств 

1. Раскатка, отмеривание, рубка заготовок из Круг­ Ё заземляю­ 0,59 
лой стали. 2. Выправка заготовок. 3. Изгибание ций провод 0—42,2 
концов заготовок петлей с разогреванием на горне 

Монтаж заземления на сигнальных на металли­ 1 зазем­ 0,5 
точках со светофорами ческой мачте пение 0­35,8 

1. Прокладка заземляющих прово­ 
ров с изгибанием вдоль наружных 
поверхностей оборудования. 2. Mon­ 
ключение заземляющих проводов на железобе­ То же 1,3 
к светофору, головке светофора, тонной мачте 1­29 
светофорной лестнице, релейному 
шкафу и среднему выводу путево­ 
го дроссель­трансформатора 

Заземление кабелей в релейных шкафах 
Пайка проводов, идущих от бровки кабелей, 1 релейный 0,32 

между собой. 2. Крепление защитной трубы. шкаф 0­22,9 
3. Уплотнение заземляющего провода в защит­ 
ной трубе. 4. Крепление двухштырьевой клем­ 
мы. 5. Заделка провода в наконечник. 6. Под­ 
ключение проводов на клемму 

Прокладка соединительного жгута 
BNA заземления кабелей при электротяге 

переменного Тока 
1. Прокладка жгута по траншее. 2. Подводка 100 м жгута 1,6 
жгута к месту подключения 1—14 

При мечание. При подключении заземляющего провода к тяговому рель­ 
су добавлять на установку стяжной клеммы Н. вр. 0,14 чел.­ч, Расц. 0­10 (ПР­1) 
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В2­1­28. Заземление внутрипостового оборудования 

Состав работ 
При заземлении шкафа с кнопками 

1. Прокладка заземляющего провода. 2. Подключение заземляю­ 
щего провода. 

При заземлении стативов, силовых трансформаторов, 
пультов ­манипуляторов, выносных табло и панелей питания 

добавляются: 
3. Соединение корпусов перемычками. 4. Увязка проводов. 

Состав звена 
Электромонтажник 4 разр. — I 

‚› 2 › 
— 1 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование оборудования Измеритель Н. вр. Расц. № 

Шкаф с кнопками или стативы 1 шкаф или статив 0,41 0­29,3 

Силовые трансформаторы или 1 трансформатор 0,72 0—51,5 
пульты­манипуляторы или 1 пульт­мани­ 

пулятор 

Выносное табло или панели 1 секция табло 0,85 0­60,8 
питания или 1 панель 

В2­1­29. Демонтаж напольного оборудования 

Состав звена 

Монтажник 4 разр. — 1 
Lad 2 „р 

— 1 
Электромонтажник 3 разр. — 1 

39 



Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Наименование и состав работ Измеритель ee. cil. 

Демонтаж мачтовых светофоров с одной голов­ 3,3 
1. Отключение проводов в головке кой 2­34 
н муфте­стакане. 2. Снятие и опус­ 
кание головок с мачты. 3. OTBHHYH­ 1 светофор 
ванне гаек на болтах фундамента. с двумя голов­ 3,8 
4. Опускание мачты на землю при ками 2­70 
помощи расчалок. 5. Относка мач­ 
ты и головок в сторону 

Демонтаж путевых ящиков 
I. Откапывание оснований. 2. O6­ при песчаном 1 ящик 0,84 
резка кабелей. 3. Извлечение осно­ балласте 0­59,6 
ваний и ящиков и относка их в сто­ 
рону. 4. Засыпка ям 

при щебеноч­ 1,6 
ном балласте 1­14 

Демонтаж релейных шкафов 
1. Отключение приборов, перемычек ШМ­1,2 2,1 
и проводов междуполочного монта­ 1­49 
жа. 2. Извлечение приборов. 3. Or­ 
копка основания. 4. Относка прибо­ 1 шкаф 
ров, шкафа и основания в сторону. ШМ­3 3,6 
5$. Засыпка котлована 2­56 

Глава 2. ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ 

B2­1­30. Установка жгутов коммутации в электроприводах 

Состав работ 
При заготовке жгутов коммутации 

1. Отмеривание проводов по шаблону. 2. Просмолка шпагата. 3. Вяз­ 
ка жгута с навеской бирок. 4. Зачистка и заделка концов проводов, 
подключаемых в электроприводе. 

При подключении проводов коммутации 

1. Крепление шланга к корпусу привода. 2. Протягивание жгута 
коммутации через шланг. 3. Подключение проводов к зажимам мотора 
и автопереключателя, закрепление жгута жгутодержателем. 4. Ввод 
жгута коммутации в кабельную муфту или путевой ящик с изоляцией 
и закреплением шланга. 5. Подключение проводов в кабельной муфте 
или путевом ящике с зачисткой и заделкой концов. 
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Состав звена 

При заготовке жгутов коммутации 

Электромонтажник 4 разр. 

При подключении проводов коммутации 

Электромонтажник 5 разр. — I 
ty 3 i 

Нормы времени и расценки Aa электропривод 

Вид схемы Заготовка Подключе­ 
включения стрелки жгута ние провода 

Лвух­ или четырехпроводная схема включения 2,6 1,3 1 
при центральном управлении стрелкой 2­05 }—05 

То же, при двойном (центральном и местном) 3,1 1,4 2 
управлении стрелкой, а также девятипроводная 2­45 1­13 
схема включения одиночной стрелки 

Девятипроводная схема включения спаренных 3,7 1,5 3 
стрелок 2—92 1—21 

а 6 № 

Примечание. Нормами и расценками настоящего параграфа изготовле­ 
ние шаблона для заготовки коммутации электропривода не учтено. При изготов­ 
лении шаблона­щита из дерева принимать на 1 шаблон­щит Н. вр. 1,4 чел.­ч Расц. 
1­27 (ПР­!) электромонтажник 5 разр. 

В2­1­31. Монтаж путевых ящиков (муфт) 

Состав работы 

1. Установка и крепление реле, трансформаторов, трансмиттеров, 
конденсаторных защитных блоков, резонансных фильтров и регули­ 
руемых сопротивлений. 2. Установка и крепление планок с клеммами 
и предохранителями. 3. Прокладка и вязка проводов коммутации с за­ 
готовкой перемычек. 4. Заделка проводов коммутации в наконечники 
и подключение их на приборах, клеммах и сопротивлениях с установкой 
номенклатурных бирок. 

Электромонтажник 4 разр. 
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Таблица 1 
Нормы времени и расценки на ящик (муфту) 

Количество концов проводов коммутации, 

Наименование подключаемых в ящике (муфте), до 
работ 

8 15 22 29 36 

Монтаж путевых ящиков 0,9 1,4 1,84 2,39 2,87 A 
(муфт) 0—71,1 1—10,6 1—45,7 1­88,5 2­—26,7 

В том числе: 
установ ка аппаратуры 0,3 0,42 0,54 0,69 0,87 I 

0­—23,7 0О­—33,2 0~­42,7 0­—54,5 0~­68,7 

заготовка и подключе­ 0,6 0,98 1,3 1,7 2 2 
ние проводов комму­ 0—47,4 0­—77,4 1­03 1­34 1­58 
тации 

а 6 B г я № 

В2­1­32. Монтаж светофоров и световых указателей 

Состав звена 

Электромонтажник 6 разр. 1 
‚ 4 — I 

Нормы времени и расценки на светофор 
или световой указатель 

Наименование и состав работ Н. вр. Pacu. № 

Заготовка жгутов коммутации 4 0,57 0@—52,7 1 
для мачтовых светофоров или 

световых указателей 7 0,76 0—70,3 2 
1. Отмеривание и резка проводов по 
шаблону. 2. Вязка проводов кипер­ 9 0,94 0­87 3 
ной лентой. 3. Снятие с шаблона и 
сматывание жгута. 4. Заделка кон­ 11 1,} 1­02 4 
цов проводов, подключаемых в го­ 
ловке светофора. 5. Навеска бирок. 13 1,2 +—11 5 

Число проводов в жгуте, до 
на каждый 0,08 0­07,4 6 
провод 
св. 13 до­ 
бавлять 
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Продолжение 

Наименование и состав работ Н. вр. Расц. № 

Установка жгутов коммутации 4 0,82 0­—75,9 7 
в светофоре или световом указателе 

1. Протягивание жгута внутри мачты. 7 1 0­92,5 8 
2. Устройство уплотнений из киперной 
ленты. 3. Заделка концов проводов, 9 1,2 #­it 
подключаемых в муфте­стакане. 4. Под­ 
ключение проводов к клеммам. 11 1,4 1­30 10 

Число проводов в жгуте, до 
13 1,6 1­48 11 

на каждый 0,09 0­—08,3 12 
провод 
св. 13 до­ 
бавлять 

Монтаж трансформаторных ящиков двузначные 1,4 1­30 13 
светофоров электрической 

централизации трехзначные 2 1­85 14 
1. Установка и закрепление трансфор­ 
маторов и клемм. 2. Отмеривание, четырехзнач­| 2,7 2—50 15 
резка и прокладка проводов. 3. За­ ные 
делка концов проводов в наконеч­ 
ники. 4. Вязка и подключение про­ пятизначные| 3,2 2—96 16 
волов к трансформаторам и клем­ 
мам. 5. Установка номенклатурных 
бирок 

Значность светофоров 

Монтаж карликовых светофоров однозначные 0,89 0—82,3 17 
1. Закрепление трансформаторов. 2. От­ 
меривание, резка и прокладка прово­ двузначные 1,5 +{—39 18 
дов. 3. Вязка жгута коммутации с об­ 
моткой киперной лентой. 4. Заделка трехзначные 2,1 1­94 19 
концов проводов в наконечники и 
подключение. 5. Заготовка и установ­ 
ка фибровых подкладок под жгуты. 
6. Закрепление жгутов скобами 

Значность светофоров 

Установка сигнальных механизмов с одной 0,8 0—74 20 
1. Подъем сигнального механизма и за­ головкой 
крепление его в светофорной головке. 
2. Подключение механизма с двумя 1,2 1­11 21 

На светофорах головками 

Примечания: 1. В нормах и расценках строк № 1­5 предусмотрено из­ 
готовление жгутов при помощи готового шаблона. При устройстве шаблона из 
досок принимать на один шаблон Н. вр. 0,47 и Pacn. 0O—32,9 (ПР­1) электромон­ 
тажник 3 разр. 
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2. В нормах и расценках строк № 7­11 предусмотрено подключение проводов 
в головке светового указателя без установки перемычек. На изготовление и уста­ 
новку одной перемычки принимать Н. вр. 0,08, Расц. 0—07,4 (ПР­2) при составе 
звена электромонтажник 6 разр. 1, 4 разр. 1 

В2­1­33. Монтаж релейных шкафов 
Состав работ 

При монтаже проводов 
1. Разметка и установка клемм, цоколей, сопротивлений и штеп­ 

сельной розетки. 2. Сверление отверстий в панелях. 3. Отмеривание, 
резка и прокладка проводов. 4. Зачистка концов проводов и заделка 
в наконечники. 5. Установка одинарных и групповых (полосовых) 
номенклатурных бирок. 6. Прозвонка выполненного монтажа. 

При подключении приборов (реле, трансмиттеров, 
кодовых ячеек, трансформаторов, выпрямителей 

и конденсаторных блоков} 
1. Распаковка и протирка приборов и плат. 2. Вывинчивание стопор­ 

ных винтов и установка винтов­заглушек. 3. Отвинчивание гаек с кон­ 
тактов приборов и плат. 4. Установка амортизаторов. 5. Установка при­ 
боров. 6. Изготовление и установка местных перемычек между контак­ 
тами приборов или плат. 7. Подключение проводов к приборам или пла­ 
там. 8. Надевание плат на реле. 9. Выправка и перевязка проводов. 

При установке и креплении штепсельных реле 

1. Раскантовка и протирка реле. 2. Установка и крепление реле. 

Нормы времени и расценки на прибор, имеющий не менее четырех контактов 

Состав звена 
электро. Наименование работ Н. вр. Расц. № 

монтажников 

5 разр. 1 Монтаж проводов 0,64 0—5 1,5 1 
3 ­1 

4 разр. — 1 Подключение бсз установки 0,4 0­29,38 2 
8. приборов плат 

с установкой 0,59 0­44 3 
плат 

Установка и крепление штепсель­ 0,12 о—08.9 4 
ных реле 



Примечание. Нормой и расценкой строки № 1 предусмотрена заделка 
концов проводов с установкой наконечников. При заделке проводов в кольцо 

обмоткой оплетки нитками Н. вр. и Расц. умножать на 1,1 (ПР­1). 

B2­1­34. Монтаж батарейных шкафов, 
аккумуляторов и выпрямителей 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

‚» 3 ee 
— I 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование и состав работ Измеритель Н. вр. Расц. № 

Монтаж батарейных шкафов 1 шкаф 2,1 1­69 1 
1. Разметка панели, установка клемм и но­ 
менклатурных бирок. 2. Разметка и свер­ 2 шкафа 3,4 2­74 2 
пение отверстий в полках. 3. Установка — 

втулок и роликов. 4. Прокладка прово­ 3. 4,7 3­78 3 
дов с отмериванием, резкой, вязкой жгу­ 
та шпагатом, закреплением проводов на 4 s 5,7 4—59 4 
роликах. 5. Заделка концов проводов в на­ 
конечники и в кольшо. 6. Лужение концов, 5 шкафов 7 5—64 5 
заделанных в кольцо и подключаемых к 
батарее. 7. Подключение проводов к клем­ 
мам 

Установка и включение аккумуляторов 
АБН­72 

1. Установка аккумуляторов с протиркой. 1 аккуму­ 0,21 0—16,9 6 
2. Подключение аккумуляторов со смаз­ лятор 
кой зажимов техническим вазелином. 
3. Окрашивание проводов кислотоупор­ 
ной краской. 4. Измерение напрЯжения 
батарей. 

Установка и включение выпрямителей 
1. Распаковка н протирка выпрямителей. 1 выорями­ 0,19 0—15,3 7 
2. Установка и подключение выпрямителей тель 

B2­1­35. Монтаж кабельных ящиков 

Состав работы 

1. Установка цоколей и клемм, надписывание номенклатуры прово­ 
дов на внутренних боковых стенках ящика. 2. Монтаж проводов, изго­ 
товление жгута коммутации, протягивание жгута через верхнюю защит­ 
ную трубу, расшивка, заделка концов и подключение проводов к зажимам 
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молниеотводов к клеммам. 3. Припайка проводов кабельного ящика 
к сигнальным проводам (кроссировка), зачистка проводов в местах 
припайки, закрепление изолированных проводов на изоляторах, уста­ 
новка роликов, прокладка проводов и подключение к линейному 
трансформатору. 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

rd 3 Ргу — i 

Нормы времени и расценки на 1 ящик 

Число подключаемых в ящике сигнальных 
проводов, до 

Наименование работ 
на каж­ 

10 12 14 16 дый 
провод 
св. 16 

Монтаж кабельного ящика 5,03 5,83 6,63 7,54 0,44 
4—04,7 4­68,8 5—33,8 6­06,7 0­ 35,4 

В том числе: 
установка цоколей и 0,63 0,73 0,83 0,94 0,05 
клемм в кабельном |0—50,7 0­58,8 066.8 0­75,7 0­04 
яшике 

монтаж проводов 2 2,4 2,8 3,3 0,23 
1­61 1­93 2­25 2­65 0—18,5 

припайка проводов 2,4 2,7 3 3,3 0,16 
кабельного ящика 
к сигнальным прово­ 1­93 2­17 2—42 2­66 0­12,9 
дам 

а 6 B г д Ne 

B2­1­36. Монтаж релейных стеллажей 

Состав работы 
1. Заготовка и выписка бирок, пробивка отверстий и нанизыва­ 

ние бирок на проволоку. 2. Установка клемм и сопротивлений, закреп­ 
ление на них фибровых бирок, снятие панелей со стеллажей, разметка 
и сверление отверстий по шаблону электродрелью, закрепление пане­ 
лей с клеммами и сопротивлениями на стеллажах. 3. Междуполочный 
монтаж, выписывание и наклеивание на угольники полок табличек с ну­ 
мерацией и наименованием устанавливаемых приборов, заготовка из 
проволоки и установка на полках шаблонов с направляющими кольца­ 
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ми, протягивание, отмеривание и резка проводов, навеска бирок, свер­ 
ка выполненного монтажа с монтажными схемами, вязка жгутов вре­ 
менными бандажами, расшивка проводов по контактам приборов, 
клемм, предохранителей и сопротивлений, заделка проводов в нако­ 
нечники, подключение проводов на клеммах, предохранителях и сопро­ 
тивлениях. 4. Распаковкапротирка и установка приборов, снятие сто­ 
порных винтов и установка винтов­заглушек, закрепление реле АР, 
изготовление и установка перемычек между зажимами приборов и вы­ 
правка проводов. 5. Упорядочение монтажа перед сдачей устройств 
в эксплуатацию, выправка и вязка жгутов шпагатом, снятие временных 
бандажей и чистка приборов и полок. 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. 1 

‚» 4 or 1 

Нормы времени и расценки на 1 прибор 

Наименование работ Н. вр. Расц. № 

Монтаж. односторонних релейных стеллажей 1,76 1—49,7 А 

заготовка и выписка номенклатурных бирок 0,22 0—18,7 1 

установка клемм и сопротивлений 0,05 0­04,3 2 

междуполочный монтаж 1,2 1­02 3 

установка и подключение приборов 0,29 0—24,7 4 

Примечания: 1. В нормах и расценках предусмотрен монтаж приборов 
(реле, кодовых ячеек, трансформаторов, выпрямителей, трансмиттеров и кон­ 
денсаторных блоков), имеющих от 4 до 32 контактных зажимов. При монтаже на 
стеллажах приборов с большим числом зажимов Н. вр. и Расц. строк № 1—4 умно­ 
жать: при 33—40 зажимах — на2 (TIP­1); при 41—50 — на3 (ПР­2); при $1­—60­— 
на 4 (ПР.3); при 61—75 — на$ (ПР­4); при 76­90 — наб (ПР­5); при 91­105 — 

на 7 (ПР­6); при 106—120 на 8 (ПР­7); при 321­135 — на9 (ПР­8); при 136­150 — 

на 10 (ПР­9); при 151­165 — на 11 (ПР­10); при 166­180 — на 12 (ПР­11); при 
181­195 — на 13 (TIP­12); при 196—210 — на 14 (ПР­13); при 211­225 — на 15 
(ПР­14). 

2. Установка и монтаж сопротивлений, конденсаторов, панелей с предохрани­ 
телями, шин СПБ, ССБ и СМБ, а также укладка проводов или кабеля по кабель­ 
росту в нормах и расценках учтены и отдельно не оплачиваются. 
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В2­1­37. Монтаж блочных стативов и стативов штепсельных 
реле на постах электрической централизации 

Указания по применению норм 

Межстативная обвязка кабелем, прокладываемым между вводными 
нижними панелями, нормируется по строке № 6 табл. 1 B2­1­39. 

В нормах и расценках строк № 1, 5 и 12 предусмотрены кабельросты 
длиной до 1,25 м. 

Состав работы 

1. Заготовка и выписка бирок, пробивка отверстий, нанесение 
надписей и нанизывание бирок на проволоку в отдельные связки. 2. Из­ 
готовление, установка и закрепление проволочных колец­шаблонов 
на стативах и кабельростах. 3. Прокладка проводов по стативам, между 
рядами стативов (по кабельросту) и между вводными панелями стати­ 
вов, отмеривание и резка проводов, навеска номенклатурных бирок 
и проверка правильности прокладки по монтажным и принципиальным 
схемам, выправка проектных ошибок. 4. Выправка проводов на стати­ 
вах и кабельростах, вязка жгутов временными бандажами. 5. Расшив­ 
ка концов проводов по клеммным панелям стативов согласно биркам 
и схемам, зачистка и заделка концов проводов (силовых с пайкой на­ 
конечников). 6. Подключение проводов на клеммах, отвертывание и 
навертывание гаек. 7. Вязка жгутов проводов на стативах и кабель­ 
ростах, заготовка шпагата и выправка жгутов. 8. Распаковка, протир­ 
ка и установка штепсельных реле или релейных блоков. 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Состав звена Наименование Вид Измери­ 
электромон­ работ монтажа тель Н. вр. Расц. Ne 

тажников 

б разр. 1 Прокладка прово­ Верхний 100 про­| 11 10—18 1 
ч ­1 дов, проверка по водов 

монтажным и прин­ 
ципиальным схемам Нижний То же 10 9—25 2 

Силовая 10,5 9­7) 3 
обвязка 



Состав звена Наименование Вид Измери­ 
электромон­ работ монтажа тель Н. вр. Расц. № 

тажников стативов 

3 разр. Выправка проводов,| Верхний 1 статив 2,7 1­89 4 
вязка жгутов вре­ 
менными бандажа­ 1 ка­ 2,8 1­96 5 
ми бель­ 

рост 

Нижний 1 статив 1,9 1­33 6 

Силовая 100 про­ 6,3 4—41 7 
обвязка BOOB 

5 разр. Расшивка проводов Верхний 100 6,3 5$—73 8 
концов 

Нижний То же 9,3 8—46 9 

Силовая „ 14 12­74 10 
обвязка 

3 разр. Вязка жгутов шпа­ Верхний 1 статив 1,1 0­77 il 
гатом 

1 ка­ 1,6 1­12 12 
бель­ 
рост 

Нижний 100 про­ 1,5 1­05 13 
BOOB 

Силовая То же 2,1 1­47 14 
обвязка 

4 разр. Подключение про­ Верхний и 100 2,5 1­98 15 
BOOB нижний концов 

Силовая То же 2,8 2­21 16 
обвязка 

Заготовка и выпис­ 100 би­ 2,7 2­13 17 
ка номенклатурных рок 
бирок 

Установка штепсель 100 4,5 3­56 18 
ных pene реле 

Установка релей­ 100 бло­ 8,8 6­95 19 
ных блоков ков 

5 разр. 1 Устройство и раз­ 1 статив 1,5 1­01 20 
2 ­1 борка подмостей 
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В2­1­38. Монтаж стрелочного централизатора 
унифицированного типа 

и подключение маневровой колонки 

Электромонтажник 6 разр. 

Нормы времени и расценки на I действующую рукоятку 

Н. вр. 
Наименование и состав работ № 

Расц. 

Монтаж (местный) стрелочного централизатора 
1. Установка номенклатурных бирок на вводной панели. 1,5 1 
2. Изготовление и подключение местных перемычек. 3. За­ 1­59 
чистка и заделка концов проводов. 4. Подключение прово­ 
дов к клеммам и прозвонка. 5. Просмолка шпагата и вяз­ 
ка жгутов 

Подключение маневровой колонки 
1. Отмеривание, резка и протягивание проводов от кабель­ 1,3 2 
ной муфты к головке. 2. Заделка концов, прозвонкаи 1­38 
подключение проводов к головке, муфте и сирене. 3. Вяз­ 
ка жгута и выправка монтажа. 

В2­1­39. Прозвонка, расшивка и подключение проводов 
или жил кабеля 

Состав работ 
При прозвонке жил кабеля или проводов 

1. Заготовка и выписка номенклатурных бирок. 2. Зачистка концов 
проводов или жил кабеля. 3. Подготовка приборов для прозвонки со 
сборкой электрической схемы. 4. Прозвонка жил кабеля или проводов, 
навеска бирок. 

При расшивке жил кабеля или проводов, наращенных на жилы 
Il. Расшивка жил по панелям и клеммам согласно биркам и схемы. 

2. Вязка жгутов проводов шпагатом или обмотка кабеля ТРК киперной 
лентой. 3. Заделка концов проводов, зачистка, выгибание колец и уста­ 
новка манжетиков. 

При подключении или припайке жил кабеля и проводов 
1. Снятие гаек с клемм (при подключении жил). 2. Подключение 

жил кабеля или проводов к клеммам или припайка их электропаяль­ 
ником и лепесткам клеммных колодок. 
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Состав звена 
При прозвонке 

Электромонтажник 5 разр. — 1 
ру 3 oP 

При расшивке, подключении и припайке жил 

_1 

Электромонтажник 5 разр. 

Таблица 1 

Нормы времени и расценки на #00 жил при прозвонке 
и на 100 концов при расшивке, подключении и припайке 

Наименование работ Н. вр. Расц. № 

Прозвонка кабелей, проложенных внутри одного по­ 
мещения поста, а также кабелей длиной до 50 м, про­ 
ложенных вне помещений 

3,9 3­14 1 

Прозвонка кабелей, проложенных между разными по­ 
мещениями поста, a также кабелей длиной более 50 м, 
проложенных вне помещений 

4­03 2 

Расшивка жил сигнального кабеля в пультах­табло, 
шкафах вспомогательных кнопок и стативах кодо­ 
вых, блочных и штепсельных реле 

11 10­01 3 

To же, в пультах автоблокировки, релейной централи­ 
зации, механизированных горок, в стрелочных цент­ 
рализаторах и на панелях электропитания 

8.7 7­92 4 

To же, в релейных стеллажах и шкафах, в выносных 
табло, в путевых, кабельных и трансформаторных 
ящиках, в муфтах­стаканах светофоров и кабельных 
стойках 

5,8 5—28 5 

Расшив ка жил телефонного кабеля ТРК или соедини­ 
тельных проводов в стативах кодовых, блочных и 
штепсельных реле 

2,1 1­91 6 

Подключение проводов или жил кабеля к клеммам 

Припайка жил телефонного кабеля ТРК в пультах дис­ 
петчерской централизации или соединительных прово­ 
дов в кодовых и блочных стативах и в стативах штеп­ 
сельных реле 

Припайка жил сигнального кабеля на нулевых пане­ 
лях стативов и пультов 

4,1 

Примечание. В норме и расценке строки № 3 изготовление и установка 
макетов, применяемых для расшивки кабелей в случае отсутствия стативов, не 
предусмотрены. При изготовлении и установке макетов принимать на 1 макет 
пля одного статива Н. вр. и Расц., указанные в табл. 2. 
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Таблица 2 

Состав рабочих Наименование работ Н. вр. Расц. № 

Плотник Изготовление макета 7,9 6­24 1 
4 разр. (TIP­1) 

Электромонтажник Нанесение номенклатуры про­ 2.6 2­76 2 
6 разр. BOOB на макете (TiP­2) 

Установка макета у кабельной 1,4 1­48 3 
ниши (TIP­3) 

1 

B2­1­40. Подключение вводно­распределительных 
н питающих устройств 

А. ПАНЕЛИ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ 

Электромонтажник 6 разр. 

Таблица 1 
Нормы времени н расценки на 1 установку 

Ч Н. 
Состав работ панелей ры № 

1. Распределение кабелей по панелям. 2. Подноска, 4 22 1 
распаковка ин установка приборов и пакетиков. 53—32 3. Заготовка и прокладка перемычек, вязка жгута 
и заделка концов. 4. Заготовка, установка и окра­ 
шивание реек для крепления кабелей. 5. Закрепле­ 5 26 2 
ние кабелей, заготовка скоб. 6. Проверка правиль­ 27—56 кости крепления кабелей с вычерчиванием схемы. 
7. Подключение межпанельных соединительных 
проводов заводского монтажа с прозвонкой. 8. Уста­ 6 31 3 

НОВ Ka двух­ и шестиштырьевых клемм. 9. Расшивкаи 
подключение перемычек и жил силовых кабелей 32­86 

7 36,5 4 

38—69 

8 41,5 5 

43­99 
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Б. ТРАНСФОРМАТОРЫ ТС 

Электромонтажник 6 разр. 

Таблица 2 

Норма времени и расценка на I трансформатор 

Н. вр. 
Состав работы Расц. 

1. Заготовка, окрашивание и установка доски для крепления 6 
кабелей. 2. Очистка трансформатора от заводской смазки. 6­36 3. Крепление кабелей к доске. 4. Расшивка и подключение 
жил кабелей, заделка концов и лужение. 5. Установка пере­ 
мычек. 6. Закрепление жил в держателях 

8 В2­1­41. Монтаж щитков 

А. ЩИТКИ ДИСПЕТЧЕРСКОЙ ЦЕНТРАЛИЗАЦИИ 

Состав работы 

1. Отмеривание и резка проводов. 2. Изготовление и укладка пере­ 
мычек. 3. Вязка жгута шпагатом. 4. Подключение концов проводов 
к клеммам (включая розетку и выключатель) и припайка их к кон­ 
тактам гребенок. 

Электромонтажник 5 разр. 

Таблица 1 
Нормы времени и расценки на измерители, 

указанные в таблице 

Назначение щитка Измеритель Н. вр. Paci. № 

Линейнсо­вводный щиток 1 предохра­ 0,29 0­—26,4 1 
китель 

Шиток местного управления, устанавливае­ 1 шиток 3 2­73 2 
мый в релейной будке 

Шиток местного управления, устанавливае­ То же 3,4 3­09 3 
мый Ha светофоре 
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Б. ЩИТКИ ПЕРЕЕЗДНОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ 

Состав работ 
При монтаже щитка 

1. Отмеривание, резка и припайка проводов, зачистка концов. 
2. Заделка концов проводов в наконечники. 3. Вязка жгута шпагатом. 
4. Подключение проводов к клеммам. 

При установке звонка 

1. Снятие звонка. 2. Подключение звонка. 3. Установка звонка. 

При маркировке щитка 
1. Приготовление белил. 2. Разметка и нанесение надписей. 

Электромонтажник 5 разр. 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки на I щиток 

Наименование работ Н. вр. Расн. № 

с одной кнопкой и двумя лампами 1,5 1­37 1 

с двумя кнопками и одной лампой 1,7 1­55 2 

Местный с тремя кнопками и двумя лампами 2.3 2­09 3 
монтаж 
щитка на каждую кнопку свыше трех 0,42 0—38,2 4 

добав­ 
лять на каждую лампу свыше двух 0,25 0­22,8 5 

Установка звонка 0,3 0—27,3 6 

с одной­двумя кнопками 0,1 0­909,1 7 
и лампами 

Маркировка с тремя кнопками и двумя 0,16 0­14,6 8 
щитка лампами 

добавлять на каждую кнопку 0,03 0­02,7 9 
свыше трех и каждую лампу 
свыше двух 
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В2­1­42. Перемонтаж блок­аппарата и монтаж выносного табло 
при увязке автоматической блокировки 

с полуавтоматической и с существующими 
устройствами на станции 

Состав работ 
При перемонтаже блок­аппарата 

1. Демонтаж старой и монтаж новой схемы токопрохождения с на­ 
бивкой новой номенклатуры на клеммах. 2. Установка и монтаж кно­ 
пок всех типов. 3. Прозвонка схемы токопрохождения. 4. Опробование 
действия блок ­аппарата. 

При монтаже выносного табло автоблокировки 

1. Разметка и сверление отверстий для укрепления подставок и про­ 
пуска кабелей. 2. Установка подставок и табло. 3. Ввод кабеля в табло. 
4. Расшивка жил (проводов) кабеля по клеммам. 5. Вязка жгутов 
с просмолкой шпагата. 6. Заделка концов проводов и подключение 
их к клеммам. 7. Установка лампочек. 

Состав звена 
Электромонтажник 6 разр. 1 

4 fF 
— 1 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование работ Измеритель Н. вр. Расц. № 

Перемонтаж распорядительного L действующее 5 4­63 1 
блок­аппарата типа блок­очко 

исполнительного 2,5 2­31 2 
типа 

Монтаж выносного табло 1 провод 0,31 0­28,7 3 

§ B2­1­43. Монтаж контрольных точек для определения потенциала 
между оболочкой кабеля и землей 

Состав работы 

Металлическое соединение (перепайка) брони и свинцовой обо­ 
лочки каждого кабеля и всех кабелей, проложенных в траншее, между 
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собой. 2. Установка муфты в месте перепайки и заливка кабельной 
массой. 3. Изготовление и укладка заземлителя. 4. Установка кабель­ 
ной стойки. 5. Ввод в стойку и подключение кабелей и заземлителя. 
6. Засыпка траншен и послойное трамбование грунта. 

Нормы времени и расценки на 1 контрольную точку 

Количество кабелей, уложенных в траншее 
Состав эвена 

электромонтаж­ На каждый 
никон 2 3 4 5 кабель свыше 5 

добавлять 

5 разр. 1 3,8 5 6,3 7,6 9 1,3 
3, 3—06 4—03 §­07 6—12 7­25 1­05 

а 6 B r a e 

B2­1­44. Установка и подключение ревунов (сирен) и фонарей 

Состав работ 
При установке ревунов на релейной будке 

1. Пробивка отверстий и устройство желобка в стене. 2. Укладка 
проводов в желобке с заделкой цементным раствором и выводом их 
на крышу. 3. Установка кронштейна на крыше релейной будки и закреп­ 
ление на нем ревуча. 4. Подключение ревуча. 

При установке ревунов на светофорных мачтах 

1. Протягивание жгута и подключение проводов к зажимам ревуча. 
2. Закрепление ревуча на мачте. 

При установке фонарей на брусьях шлагбаумов 

1. Подключение проводов к зажимам патрона фонаря. 2. Закрепле­ 
ние фонаря на брусе. 

Электромонтажник 4 разр. 
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Нормы времени н расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование Место установки Измери­ 
оборудования оборудования тель Н. вр. Pacu. № 

Релейная будка 1 ревуч 3 2­37 1 
Peayn (сирена) 

Мачта светофора То же 0,35 0—27,7 2 
переездной сигнали­ 
зации 

Фонарь Брус автошлагбаума 1 фонарь 0,56 0—44,2 3 

В2­1­45. Устройство проводки 
в аккумуляторных помещениях 

Состав работ 
При батареях центрального питания (на постах} 

1. Пробивка отверстий в потолке. 2. Заделка в потолке проходных 
изоляторов. 3. Снятие изоляции с жил кабеля. 4. Отмеривание, резка 
проводов и надевание на них эбонитовых трубок. 5. Ввод проводов 
в аккумуляторное помещение и выправка. 6. Разогревание кабельной 
массы и заливка массой проходных изоляторов. 7. Припайка к прово­ 
дам свинцовых наконечников. 

При батареях местного питания (в релейных будках) 

1. Пробивка и оштукатуривание отверстий для выводной трубы. 
2. Отмеривание, резка и обмотка проводов изоляционной лентой. 3. Из­ 
готовление скоб и крышек­розеток для трубы. 4. Установка трубы и 
крепление ее скобами. 5. Протягивание проводов в отверстия розетки. 
6. Разогревание кабельной массы и заливка массой трубы. 7. Разметка 
мест установки групп аккумуляторов. 8. Прокладка проводов к акку­ 
муляторам. 9. Заделка концов проводов с лужением. 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

3 on 1 
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Нормы времени и расценки на провод, 
подключаемый в батарее 

Батареи Н. вр. Расц. ne 

Центрального питания на посту электрической 3,6 2­90 1 
централизации 

Местного питания в релейной будке 0,93 0­74,9 2 

В2­1­46. Переключение устройств сигнальной точки 
на новый релейный шкаф при реконструкции автоблокировки 

Указания по применению норм 

Работы ПО разделке кабелей, выполняемые в процессе переключе­ 
ния, в нормах и расценках данного параграфа не учтены и нормируются 
по В2­1­55 настоящего сборника. 

Состав звена 
Электромонтажник 6 разр. — I 

РР ‚г 

аа 

Нормы времени и расценки на 1 кабель (два конца) 
или 1 кабельную перемычку 

Место прокладки Н. вр. 
Наименование и состав работ кабеля № 

Расу. 

Перенос действующих кабелей из старого 
релейного шкафа в новый 

1. Подключение инвентарных перемычек меж­ Между релейным 4,5 1 
ду старым релейным шкафом и устройствами шкафом и сило­ 3­83 сигнальной точки и одновременное отключе­ вой опорой 
ние действующих кабелей. 2. Навеска бирок 
на жилы. 3. Откапывание кабелей. 4. Извлече­ Между релейным 3,8 2 
ние кабельных муфт из старого шкафа. шкафом и други­ 3­23 5. Ввод и закрепление муфт в новом шкафу. ми устройствами 
6. Укладка и засыпка запаса кабеля. 7. Пог­ (кроме силовой 
ключение кабеля в новом шкафу и времен­ опоры) 
ной перемычки между новым и старым шка­ 
фами 8. Отключение инвентарных перемычек 
и одновременное подключение вместо них 
действующих кабелей 
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Место прокладки Н. вр. 
Наименование и состав работ кабеля № 

Расц. 

Замена действующих кабелей новыми 
при сохранении старых устройств 

1. Подключение инвентарных перемычек меж­ Между релейным 3,5 3 
ду старым релейным шкафом и устройствами шкафом и сило­ 2—98 сигнальной точки и одновременное отключе­ вой опорой 
ние действующих кабелей. 2. Подключение 
временной перемычки между старым и но­ Между релейным 2,8 4 
вым шкафами. 3. Отключение инвентарных шкафом и други­ 2­38 перемычек с одновременным подключением ми устройствами 
новых кабелей {кроме силовой 

опоры) 

Замена действующих кабелей новыми 
при упразднении старых устройств 

1. Подключение временной перемычки между Между релейным 2,5 5 
новым и старым релейными шкафами. 2. Од­ шкафом и сило­ 2­13 повременное отключение действующих KaGe­ вой опорой 
лей от старых устройств и подключение новых 
кабельных стоек к рельсам и нового кабель­ Между релейным 1,9 6 
ного ящика к силовому трансформатору шкафом и пруги­ 

162 ми устройствами 
{кроме силовой 
опоры) 

Изготовление и прокладка временной 
кабельной перемычки 

1. Изготовление перемычки. 2. Рытье траншей. 0,65 7 
3 Прокладка перемычки с засыпкой грунтом. 0­55 3 4. Прозвонка жил перемычки 

Примечание. В нормах и расценках предусмотрено переключение 
устройств автоблокировки без перерыва их действия. При переноске действующих 
кабелей из старых релейных шкафов в новые с выключением устройств автоблоки­ 
ровки принимать на один кабель Н. вр. 1,3 чел.­ч, Расц. [­17 (ПР­Т). 

B2­1­47. Изготовление релейных перемычек 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках данного параграфа предусмотрено изготов­ 
ление перемычек из провода ПРГ­500 сечением до 2,5 мм?. 

Состав работы 

1. Отмеривание и резка проводов. 2. Зачистка концов проводов. 
3. Заделка концов проводов в наконечники или спиралью с обмоткой 
витками. Электромонтажник 3 разр. 

59 



Вормы времени и расценки на 100. перемычек 

Заделка концов перемычек Н. вр. Расц. Ne 

В латунные наконечники 4,2 2­94 1 

Спиралью и нитками 6,9 4­83 2 

B2­1­48. Монтаж силового оборудования на опорах 

Указания по применению норм 
В нормах и расценках данного параграфа предусмотрен монтаж 

силового оборудования на напряжение 6—10 кВ на деревянных и железо­ 
бетонных опорах высоковольтно­сигнальной линии автоблокировки 
и на центрифугированных железобетонных опорах контактной сети, 
предназначенных только для установки линейного силового оборудо­ 
вания автоблокировки. 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

„р 4 .‚ ­— 1 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование и состав работ Измеритель 

Установка трехполюсного разъединителя 
1. Распаковка тары. 2. Чистка частей разъединителя. 1 разъели­ 6 1 
3. Установка штырей и изоляторов. 4. Подноска китель 5­10 разъединителей к опоре на расстояние до 50 Mm. 
5. Сверление отверстий в брусьях. 6. Подъем разъ­ 
единителя на опору. 7. Закрепление разъединителя 
на брусьях. 8. Установка штанги и ручного привода. 
9. Смазка токоведущих частей. 10. Опробование и 
регулировка разъединителя 

Подключение трехполюсного разъединителя 
1. Регулировка высоковольтных проводов в смеж­ То же 3 2 
ных пролетах. 2. Вязка проводов на изоляторах и 2­55 подключение к полюсам 
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Н. вр. 

Наименование и состав работ Измеритель Р 
№ 

Расц. 

Установка приводов 
дистанционного управления 

разъединителем 
1. Распаковка тары. 2. Пример­| грузового привода 1 привод 7,9 3 
ка тяг. 3. Замена подвижных 6­72 врубающих ножей ножами спе­ 
цчиальной конструкции. 
4. Сборка тяг. 5. Закрепление электропривода То же 4 
на опоре рамы и привода. типа ­2 4­25 6. Установка тяг, кронштей­ 
нов и груза. 7. Регулировка 
привода. 8. Закрепление ко­ 
жуха и кабельной муфты 

Установка предохранителей KH 
1. Разметка и сверление отвер­ Ha деревянной или 1 предо­ 0,63 5 
стий в деревянной опоре или железобетонной хранитель 07536 в брусках. 2. Сборка и уста­ опоре линии анто­ 
новка хомутов Ha железобе­ блокировки 
тонной опоре. 3. Осмотр и 
протирка предохранителей. на железобетонной То же 1,4 6 
4. Установка предохраните­ опоре контактной 
лей сети 1­19 

Подключение предохранителей ПКН 
1. Замер H изготовление перемычек. 2. Подключение „ 0,81 7 
заземления. 3. Подключение предохранителей к про­ 
водам. 4. Проверка контактов и плавких вставок. 0­68,9 

Смазка контактов вазелином 

Установка разрядников РВП 
1. Сборка деталей крепления на деревянной или 1 разрядник 0,56 8 
(хомутов и угольников). железобетонной 
2. Подъем на опору и закреп­ опоре линии авто­ 0—47,6 
пение разрядников на опоре блокировки 

на железобетонной То же 0,99 9 опоре контактной 0842 

Подключение разрядников РВП 
1. Замер и изготовление перемычек. 2. Подключение| разрядник 0,6 10 
разрядников к проводам. 3. Подключение заземле­ 
ния к разрядникам 0­51 

Установка линейных транс­ 
рматоров типа ОМ и ОМС 

Разметка и сверление отвер­ на деревянной или 1 транс­ 1 11 
стий или подготовка деталей железобетонной форматор 
крепления (сборка хомутов). опоре линии авто­ 09—85 
2. Подъем трансформатора на блокировки 
опору и закрепление его на 
брусках или хомутах на железобетонной То же 1,8 12 

опоре контактной 
сети 1 =§5 3 
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Н. вр. 
Наименование и состав работ Измеритель № 

Расц. 

Подключение линейного трансформатора 
1. Замер и изготовление перемычек. 2. Подключение 1 транс­ 0,48 13 
трансформатора к предохранителям. 3. Подключение форматор `0—40,8. заземления к трансформатору 

Примечания: 1. Н. вр. и Расц. строки № 3 предусмотрена установка при­ 
вода без закрепления между приставками вкладыша для рамы привода. На уста­ 
новку одного вкладыша побавлять Н. вр. 1,1 чел.­ч, Раси. 0—86,9 (ПР­1) электро­ 
монтажник 4 разр. 

2. В нормах и расценках предусмотрен монтаж оборудования на деревянных 
и железобетонных опорах. При наличии на поверхности деревянных опор жидкого 
антисептика Н. вр. и Расц. умножать на 1,2 (ПР­2). 

3. В норме и расценке строки № 1 предусмотрена установка на опоре одного 
разъединителя. При установке на опоре двух разъединителей Н. вр. и Расц. умно­ 
жать на 0,8 (ПР.3). 

В2­1­49. Монтаж трехполюсных разъединителей РЛНД­10 

А. СБОРКА РАЗЪЕДИНИТЕЛЯ 

Состав работы 

1. Осмотр, чистка и протирка разъединителей и изоляторов. 2. Вы­ 
правка рамы. 3. Установка и закрепление разъединителя на раме. 4. Вы­ 
правка и регулировка ножей. 5. Сборка и установка подвесных изоля­ 
торов. 

Состав звена 
Злектролинейщик 5 разр. 

РР 3 oF 

1 

Таблица 1 
Нормы времени и расценки на 1 комплект (конструкцию) 

Вид разъединителя и место установки Н. вр. Расцк. № 

Одиночный разъединитель для установки на промежу­ 2,6 2­09 1 
точной опоре одноцепной линии 

Спаренный разъединитель для установки на П­образ­ 4,5 3—62 2 
ной опоре двухцепной линии 
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Б. УСТАНОВКА РАЗЪЕДИНИТЕЛЯ НА ОПОРУ 
ПРИ ПОМОЩИ АВТОКРАНА 

Состав звена 
Машинист крана автомобильного 5 разр. — 1 

Электролинейщик 5 ­1 
‚. 3 rr 1 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки ма 1 раму с одним 
или двумя разъединителями 

Состав работы Н. вр. Расц. 

1. Установка крана. 2. Установка лестницы. 3. Строповка 4,5 3­78 
разъединителя. 4. Подъем, установка и закрепление разъ­ (1,5) 
елинителей на раме 

В. ПОДКЛЮЧЕНИЕ РАЗЪЕДИНИТЕЛЯ 

Состав работы 
1. Установка лестницы. 2. Подъем проводов на опору. 3. Регулиров­ 

ка проводов в пролете. 4. Закрепление проводов плашечными зажима­ 
ми. 5. Подключение проводов К полюсам разъединителя. 6. Установка 
тяг ручных приводов. 7. Установка ручных приводов. 8. Регулировка 
разъединителей. 

Состав звена 

Электролинейщик 5 разр. — 1 
ry 3 .з 

— i 

Таблица 3 

Нормы времени и расценки на 1 опору с разъединителями 

Опора Н. вр. Расц. № 

Промежуточная с одним разъединителем на раме 8,1 6­52 1 
для одноцепной линии 

П­образная с двумя разъединителями на раме для 16 12—88 2 
двуцепной линии 
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8 В2­1­50. Изготовление и установка совмещенных опор 
и опор под разъединители 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках данного параграфа предусмотрена заготовка, 
сборка и установка сложных деревянных антисептированных опор высо­ 
ковольтно­сигнальной линии, предназначенных для установки на них 
разъединителей совместно с трансформаторами, а также заготовка и 
сборка опор под разъединители. 

А. ЗАГОТОВКА И УСТАНОВКА СОВМЕЩЕННЫХ ОПОР 

Состав работ 

При заготовке и сборке опоры 

1. Разметка столбов. 2. Сверление отверстий. 3. Устройство сопряже­ 
ний и обработка вершин под разъединители. 4. Заготовка ригелей. 5. Ус­ 
тановка брусков к траверсе и закрепление ригелей. 

При установке опор 

1. Подъем опоры с установкой подъемных приспособлений. 2. Вы­ 
верка опоры с кантовкой. 3. Засыпка ямы и послойное трамбование 
грунта. 

Таблица 1 

Нормы времени и расценки на 1 опору 

Состав звена 
электролинейщиков Наименование работ Н. вр. Расц. № 

4 разр. 1 Заготовка и сборка опоры 6,5 4—84 1 
3” ­1 

5 разр. — 1 
4 ” ­1 Установка опоры 13,5 9—86 2 
3” ­2 
2 7 2 
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Б. ЗАГОТОВКА И СБОРКА ОПОР ПОД РАЗЪЕДИНИТЕЛИ 

Состав работ 
При заготовке опоры 

1. Заготовка рамы (спаренных брусьев) с разметкой, сверлением 
этверстий и сборкой. 2. Заготовка стойки с отпиливанием и затеской 
вершины и сверлением отверстий. 

При установке рамы 

1. Подъем и укладка вершины стойки на козлы. 2. Разборка и за­ 
‹репление рамы (спаренных брусьев) на опоре болтами, подкосами и 
лухарями. 

Состав звена 
Электролинейщик 4 разр. — 1 

fd 3 oF _— i 
Таблица 2 

Нормы времени и расценки на 1 разъединитель 

Наименование работ Н. вр. Расц. № 

Заготовка опоры 1,85 1—37,9 А 

В том числе: 
заготовка рамы (спаренных брусьев) 1,3 0­—96,9 1 

заготовка стойки 0,55 0—1 2 

Установка рамы (спарен­ на деревянной опоре 1,7 1­27 B 
чых брусьев) 

на железобетонной опоре 1,2 0­89,4 B 

В2­1­51. Монтаж мачтовых подстанций 

Состав работ 

А. ПРИ МОНТАЖЕ КОМПЛЕКТНОЙ ПОДСТАНЦИИ ТИПА 
КИЮ 1,210 HA ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ ОПОРЕ 

1. Подноска материалов и оборудования к месту работы на расстоя­ 
ние до 30 м. 2. Сборка комплектной трансформаторной подстанции. 
3. Установка блоков. 4. Подъем собранной подстанции на опору при 
помощи блоков. 5. Крепление подстанции на опоре. 6. Крепление лест­ 
ницы. 7. Сборка и установка траверсы. 8. Снятие блоков. 9. Заготовка 
перемычек от бухты провода АС­35. 
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10. Подъем перемычек на опору. 11. Подключение КТПО к проводам вы­ 
соковольтной линии. 12. Подключение разрядников РТ­10. 13. Установка 
предохранителей. 

B. ПРИ МОНТАЖЕ ОТКРЫТОЙ МАЧТОВОЙ ПОДСТАНЦИИ С ОДНИМ 
ТРАНСФОРМАТОРОМ ТИПА ТМ ДО 100 кВА НА ДЕРЕВЯННОЙ ОПОРЕ 

1. Подноска материалов и оборудования к месту работы на расстоя: 
ние до 30 м. 2. Установка вспомогательной лестницы. 3. Разметка и свер­ 
ление отверстий в опоре, брусьях и поперечинах. 4. Подъем и установка 
брусьев под силовое оборудование. 5. Подъем и установка брусьев, по­ 
перечин и досок для площадки под трансформатор. 6. Подъеь. и установ­ 
ка на опоре разрядников РВН, предохранителей ПКН, трехполюсного 
разъединителя, штанги и ручного привода. 7. Подъем и установка на 
площадке трансформатора при помощи автокрана. 8. Изготовление и 
подключение перемычек к силовому оборудованию и проводам. 
9. Подключение заземления к оборудованию. 10. Установка и закрепле­ 
ние к опоре лестницы. 11. Опробование и регулировка разъединителя. 

Нормы времени и расценки на 1 подстанцию 

электролиней­ Наименование работ Н. эр. Расц. № 

5 разр. — 1 Сборка и монтаж комплектной транс­ 9,6 7—6 А 
4 ” ­2 форматорной подстанции типа КТПО­ 
3” ­2 1,2/10 

В том числе: 

сборка и установка 6.6 5­13 1 

подключение 2­33 

Сборка и монтаж мачтовой подстан­ 22.4 19­04 Б 
ции с одним трансформатором 

В том числе: 
5 разр. — 1 устройство площадки для уста­ 7,8 6­63 3 
4 ” ­1 ковки трансформатора 

установка лестницы 1,2 1­02 4 

установка трансформатора 1,4 1­19 

монтаж силового оборудования 12 10—20 6 
с установкой брусьев 



В2­1­52. Покрытие битумом кабеля, 
оснований под оборудование и защитных труб 

Состав работ 
При покрытии битумом кабеля 

1. Рытье котлована для ванны. 2. Заготовка дров и дробление битума. 
3. Разжигание дров. 4. Разогревание и размешивание битума. 5. Мокрые 
гие поверхности кабеля расплавленным битумом. 

При покрытии битумом оснований и защитных труб 

1. Заготовка дров и дробление битума. 2. Разогревание битума с раз­ 
жиганием дров и размешиванием битума. 3. Снятие болтов, очистка труб 
и оснований от грязи и песка. 4. Покрытие труб и оснований битумом и 
относ в сторону. 

Состав звена 

Таблица 1 

Профессия и разряд рабочих 
При покрытии битумом 

кабеля прочего обору­ 
дования 

Электромонтажник 3 разр. 1 1 
Га 2 oF 7 2 

Нормы времени и расценки из измерители, 

Таблица 2 

указанные в таблице 

Наименование изделий Измеритель ВН. вр. Расц. № 

Кабель, покрывае­ одним 100 м кабеля 2,2 1—7 1 
мый слоями биту­ 
ма двумя То же 3,8 2—55 2 

Основзние путевого яшика 1 основание 0,45 0—29,7 3 

Основание унифицированной муфты То же 0,57 0—37,6 4 
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Продолжение табл. 1 

Наименование изделий Измеритель Н. вр. Расц. № 

Основание группо­ на 4 направления Тоснование 0,6 0­39,6 5 
вой муфты 

”” 7 направлений То же 0,77 |0­50,8 6 

"8 ” ” 0,93 0—61,4 7 

Защитная металлическая труба кабель­ 100 труб 4,5 2­97 8 
ной муфты 

Железобетонные приставки, керамиче­ 1м 0,14 0­09,2 9 
ские, асбоцементные или железобетонные 
трубы 

В2­1­53. Заготовка и укладка бухт сигнального кабеля 
вручную и раскатка кабеля автодрезиной АГМу 

Состав работ 
При заготовке кабельных бухт 

1. Расшивка барабана. 2. Снятие брони и оболочки с конна кабеля. 
3. Зачистка жил. 4. Проверка кабеля на отсутствие сообщения и обры­ 
ва жил и на сопротивление изоляции с записью результатов измерения. 
5. Раскатка, отмеривание, резка и сматывание кабеля в бухту. 6. Пере­ 
вязка проволокой и запайка концов кабеля. 7. Увязка бухты, изготов­ 
ление и навешивание бирки. 

При прокладке кабеля 

1. Подноска бухты на расстояние до 50 м. 2. Раскатка кабеля в тран­ 
шее, протаскивание под препятствием, выправка и укладка запаса ка­ 
беля. 3. Промеривание трассы и отметка места установки кабельных 
муфт. 

При установке железобетонных кабельных указателей 

1. Подноска указателя на расстояние до 50 м. 2. Установка указа­ 
теля на трассе, засыпка и трамбование. 

При раскатке кабеля автодрезиной АГМу с укладкой в 
траншею 

1. Подъем барабана на платформу АГМу. 2. Установка домкратов и 
крепление их к платформе. 3. Установка барабана на домкраты. 4. Рас­ 
катка кабеля и протягивание через препятствия. 5. Укладка кабеля в 
траншею. 6. Снятие барабана и домкратов с платформы. 
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Нормы времени и расценкя на измерители, 
указанные в таблице 

Состав звена 
электромон­ Наименование работ Измери­ М. вр. Расц. № тажников тель 

Заготовка ка­ Ro 10m 1 бухта 0,19 0—14,3 1 
больных бухт 
при длине ка­ на каждые То же 0,09 0­—06,8 2 

5 разр. — 1 беля последую­ 
3” ­1 шие 10м 
2” ­1 

Запайка концов кабеля ” 0,32 0­24 3 

Прокладка бухт кабеля 100 м 6,2 4—65 4 

Установка железобетонных 1 указа­ 0,24 0­18 5 
кабельных указателей тель 

5 разр. — 1 Раскатка кабеля автодре­ 100 м 2,4 1­69 6 
3” ­1 зиной АГМу и укладка в 
2" —3 траншею 

8 В2­1­54. Подводка кабеля к устройствам СЦБ и прокладка 
внутрипостовых кабелей 

А. ПОДВОДКА КАБЕЛЯ К УСТРОЙСТВАМ СЦБ 

Состав работ 
При подводке кабеля к устройствам поста или будки 

1. Разборка и раскатка кабельных бухт. 2. Подьем и крепление Ка­ 
беля в стояке. 3. Прокладка кабеля в нише междуэтажного перекры­ 
тия с укладкой запаса кабеля. 

При подводке кабеля к светофорам, установленным на мостиках 
или консолях 

1. Откопка кабеля. 2. Раскатка и протаскивание кабеля в защит­ 
ную трубу. 3. Прокладка кабеля по мостику или консоли к светофо­ 
ру, крепление кабеля и трубы. 4. Укладка запаса кабеля и засыпка грун­ 
гм. 
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Таблица 1 
Нормы времени и расценки Ha 100 м кабеля 

Состав звена 
электромон­ Нэзимевовение работ Н. эр. Расц. № 
тажник OB 

Подводка кабеля к устройствам 
5 разр. —1 поста или будки 8 5­78 1 
3 ­1 
2” ­2 Добавлять на снятие джутовой 3 2­17 2 

оплетки 

4 разр. — 1 Подводка кабеля к светофорам, 13,5 10—06 3 
3 ­—JI установленным Ha мостиках или 

онсолях 

Б. ПРОКЛАДКА ВНУТРИПОСТОВЫХ СИГНАЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки на 100 м кабеля 

Состав звена 
электромон­ Наименование работ Н. вр. Paca. № 

тажников 

Прокладка ка­ в междуэтажном 5,9 4­10 Н 
беля при массе перекрытии с 

J разр. —1 1 м кабеля до укладкой и вязкой 
Я” ­1 ler кабеля в пакеты 
2" ­ч 

по кабельростам с 6,9 4­380 2 
выправкой рядов 

кабеля 

B2­1­55. Разделка сигизльного кабеля 

Состав работ 
1. Извлечение и укладка запаса кабеля. 2. Насадка на кабель защит­ 

ной трубы. 3. Установка основания групповой или универсальной муф­ 
ты. 4. Разделка кабеля, ввод в муфту и крепление фланцами. 5. Припай­ 
ка медного провода, соединяющего между собой броню кабелей в груп­ 
повых и универсальных муфтах. 6. Соединение при помощи скруток и 
спаек жил кабеля между собой (в групповых и универсальных муфтах) 
и изоляция спаек бумажными гильзами. 7. Сварка полиэтиленовых сое­ 
динительных муфт, крепление их сваркой к оболочке кабеля и восста­ 
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ювление зазцитных покровов кабеля. 8. Крепление разделанных концов 
‹абелей в релейных шкафах, пультах, стативах и на стеллажах. 9. Рас­ 
чиБка жил кабеля по клеммам в групповых и универсальных муфтах. 
‘0. Разогревание кабельной массы и заливка муфт и защитных труб. 
:1. Засыпка грунтом запаса кабеля и основания муфты. 

А. КОНЦЕВАЯ РАЗДЕЛКА КАБЕЛЯ 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

oP 3 as I 

Таблица 1 

Нормы времени и расценки Ha конец кабеля 

Наименование работ Н.вр. yy 

›азделка кабеля CBITB и СБВБ в релейных шкафах, путевых и 0,97 1 
сабельных ящиках, дроссель­трансформаторах и кабельных стой­ 0—78,1 
cax 

азделка кабеля СБПЬБГ, СБВБГ, CBBI в стативах, 0,53 2 
теллажах, пультах­табло и минипуляторах 0—42,7 

Б. РАЗДЕЛКА КАБЕЛЯ В УНИВЕРСАЛЬНЫХ И ГРУППОВЫХ МУФТАХ 

Состав звена 
Злектролинейщик 5 разр. — 1 

рр 3 tnd 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки на 1 конец кабеля 

Наименование работ 

>›азделка кабеля СБББ, СБВБ, с количеством жил до 1,3 1 
БИЬГ, СБВБГ, СБВГ 1­05 

на каждую жилу cB. 5 0,05 2 
добавлять 0­04 
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В. РАЗДЕЛКА КАБЕЛЯ В СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТАХ 

Таблица: 

Нормы времени и расценки на 1 муфту 

Состав звена Н. вр. 
№ электромонтаж­ Наименование работ cu. 

никон 

Разделка др 5 пар соединяемых 4 1 кабеля жил 3—0 

5 разр. — 1 СБЦБ, на каждую пару 0,04 2 4” ­1 CBBB св. 5. 0­03,4 

При мечание. В нормах и расценках табл. 1 и 2 распределение кабеле 
(перед разделкой) у пультов, стативов и стеллажей и подключение жил кабеля 
групповых и универсальных муфтах не учтено. При выполнении этих работ звенол 
в том же составе принимать: 

при распределении кабелей Н. вр. 0,14 чел.­ч, Расц. 0—11,9 наодин конец кабе 
ля (TIP­1); 

при подключении жил кабеля Н. вр. 0,02 чел.­ч, Расц. 0­01,7 на одну жил! 
(TIP­2). 

B2­1­56. Устройство и монтаж макетов, имитирующих работу 
постовых устройств и стрелочных переводов 

Состав работы 

При устройстве макета, имитирующего работу постовых устройств 

1. Установка и крепление макета к полу. 2. Выписка номенклатурны: 
бирок. 3. Прокладка кабеля из релейного в аппаратное помещение 
4. Крепление концов кабеля на макете. 5. Разделка концов кабеля 
6. Расшивка жил кабеля. 7. Прозвонка жил кабеля. 8. Пропайка жил ка 
беля. 

При устройстве макета, имитирующего работу стрелочных переводов 
1. Заготовка перемычек. 2. Установка перемычек. 3. Заготовка соедини 
тельных проводов. 4. Подключение соединительных проводов. 
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При отключении макета, имитирующего работу стрелочных 
переводов 

1. Отключение соединительных проводов. 2. Снятие перемычек. 

Нормы времени и расценки иа измерители, 
указанные в таблице 

Состав звена 
электромон­ Наименование работ Измери­ М. вр. Расц. № 

тажников тель 

5 разр. — 1 Устройство макета, ими­ 1 рельсо­ 0,38 0­30,6 1 
3” тирующего работу посто­ вая цепь 

вых устройств 

разр. Устройство и подключение 1 макет 0,67 0­61 2 
макета, имитирующего ра­ 
боту стрелочных переводов 

То же Отключение макета, ими­ То же 0,34 0­30,9 3 
тирующего работу стрелоч­ 
ных переводов 

В2­1­57. Зарядка кабельных стоек 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках данного параграфа предусмотрена зарядка 
стоек на стройплощадке с разделкой заготовленных кусков кабелей. 
Зарядку стоек на месте установки следует нормировать по Н. вр. и Расц. 
табл. 1 B2­1­55, а заготовку кусков кабеля — по 8 B2­1­53. 

Состав работы 

1. Разъединение головки стойки с защитной трубой и снятие крышки. 
2. Ввод кабеля в головку, надевание на кабель защитной трубы и соеди­ 
нение ее с головкой. 3. Разделка конца кабеля. 4. Разогревание кабель­ 
ной массы и заливка головки стойки. 5. Подключение жил кабеля к 
клеммам. 6. Навеска бирки на стойку. 

Нормы времени и расценки на i стойку 

Количество жил в ка­ 
Состав звена электромон­ беле разделанном Н. вр. Расц. № 

тажников в стойке 

5 разр. — 1 До 5 0,75 0­60,4 1 

3” ­1 Св. 5 i 0­80,5 2 
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В2­1­58. Проверка сигнальных кабелей 
Состав работы 

1. Отключение жил (при проверке перед сдачей в эксплуатацию). 
2. Проверка кабеля на отсутствие сообщения H обрыва жил. 3. Измере­ 
ние сопротивления изоляции. 4. Запись результатов измерения. 5. Под­ 
ключение жил кабеля к клеммам (при проверке перед сдачей в эксплуа­ 
тацию). 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

oF 3 хр —_ i 

Нормы времени и расценки Ha 1 кабель 

Проверка 

аои после разделки кабеля в перед сдачей устройств в 
муфтах эксплуатацию 

Н. вр. Расц. Н. вр. Pacu. 

5 0,17 0­13,7 0,34 0—27,4 1 

7 0,2 0—16,1 0,38 ©­—30,6 2 

9 0,23 0­ 18,5 0,43 0­34,6 3 

12 0,27 0—21,7 0,49 0—39,4 4 

16 0,32 0—25,8 0,58 0—46,7 5 

19 0,36 0­29 0,65 0—52,3 6 

21 0,38 0—30,6 0,71 0­57,2 7 

24 0,42 0­­33,8 0,78 0­—62,8 8 

27 0,46 0­37 0,85 0—68,4 9 

30 0,5 0—40,3 0,91 0­73,3 10 

33 0,54 0­43,5 0,99 Q­79,7 11 

37 0,59 0—47,5 1,1 0­88,6 12 

42 0,65 0­52,3 1,2 0—96,6 13 

48 0,74 0—59,6 1,4 1­13 14 

a 6 № 
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В2­1­59. Изготовление желобов для кабелей 
и опорных столбиков 

Состав работ 
При изготовлении желобов 

Подгонка и укладка досок. 2. Отпиливание концов с выборкой 
пазов. 3. Заготовка распорок и температурных компенсаторов. 4. Сшив­ 
ка желоба, установка распорок и компенсаторов. 5. Заготовка крышек, 
выделка торцовых пазов. 6. Укладка желобов в штабель. 

При изготовлении опорных столбиков 

1. Очистка бревен от коры. 2. Отмеривание и поперечная распиловка 
бревен. 3. Вырубка выемок и затеска концов столбиков. 4. Укладка 
столбиков в штабель. 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Состав эвена м Изме­ 
алотинков Наименование изделий ригель Н. вр. Расц. № 

Желоба деревянные 240 100 м 27 20—12 1 
шириной, мм, до желоба 

370 To же 34,5 25—70 2 

4 разр. — 1 650 ” 44,5 33­15 3 
3” ­1 

Опорные столбики 100 28 20—86 4 
столбиков 

B2­1­60. Осмолка деревянных желобов 

Состав работы 

1. Разогревание смолы. 2. Осмолка желобов и опорных столбиков. 
3. Укладка желобов и столбиков в штабели. 

Плотник 3 разр. 

Нормы времени и расценки na 100 м желоба 

Ширина желоба, мы, до Н. вр. Расц. № 

240 9,2 6—44 1 

370 13 9­10 2 

650 20,5 14—35 3 
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B2­1­61. Укладка желобов 

Состав звена 

При укладке железобетонных желобов 
Электромонтажник 4 разр. — 1 

af 2 Ру 
— 2 

При закрытии железобетонных желобов 
Электромонтажник 2 разр. 

При устройстве деревянных желобов 

Плотник 4 разр. 1 
2 PF _2 

Нормы времени и расценки на 100 м желоба 

Наименование и состав работ Н. вр. Расц. № 

Укладка железобетонных желобов 
1. Планировка трассы с разработкой углуб­ 300х250 23,5 16—22 1 
пений до 2/3 высоты желоба. 2. Укладка же­ 
лобов в углубления с установкой подкладок 400х300 29 20­01 2 
и присыпкой грунтом 

Размер желоба, мм 

Закрытие крышками железобетонных жело­ 300 3,9 2­50 3 
бов шириной, MM 

400 5,3 3­39 4 

Установка опорных столбиков для 
деревянных желобов 

1. Рытье ям. 2. Установка и выверка столби­ 1 18 12—42 5 
ков. 3. Засыпка ям с послойным трамбова­ 
нием грунта ПиШ 23 15—87 6 

Группа грунта 

Укладка на опорные столбики деревянных 
желобов 

1. Подноска желобов на расстояние до 50 м. 240 7,4 5—11 7 
2. Укладка желобов на столбики и крепление 
их гвоздями. 3. Сшивка желобов на стыках. 370 10 6­90 8 

Ширина желобов, мм, No 
650 16 11—04 9 

Закрытие деревянных желобов после 
укладки кабеля 

1. Подгонка крышек с выборкой торцовых 2,4 1­66 10 
четвертей. 2. Пришивка крышек к желобам 
гвоздями 

76 



B2­1­62. Изготовление и установка деревянных ящиков 
и раструбов при повороте кабеля 

Состав работы 

1. Разметка, распиловка и подтеска досок. 2. Сбивка ящика или 
раструба. 3. Пришивка ящика или раструба к столбикам и желобам. 

Нормы времени и расценки на раструб или ящик 

Состав звена плотников Вид изнелий Н. вр. Pacu. № 

4 разр. — 1 Раструбы 3,4 2—53 1 
3 er —_ 

Ящики 5,4 4—02 2 

В2­1­63. Укладка защитных труб или желобов под путями 

Состав работы 

1. Укладка под путями с соединением в стык труб или желобов. 
2. Заделка стыков. 3. Протаскивание проволоки. 

Норма времени и расценка на м трубы или желоба 

Состав звена электромонтажников Н. вр. Расц. 

4 разр. — 1 
3” 0,17 O­11,6 
2" ­3 

B2­1­64. Извлечение из желоба и сматывание кабеля 

Состав звена 

При вскрытии и закрытии желобов 
Плотник 4 разр. — 1 

у? 2 oP 
— 1] 

При извлечении кабеля 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

р 
3” ­1 
2" ­2 
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Нормы времени и расценки на 100 м кабеля или желоба 

Наименование и состав работ Н. вр. Расц. 

Вскрытие надземного желоба 
1. Снятие крышек с желобов. 2. Извле­ 240 0,91 0­65, 1 
чение соединительных планок 

Ширина желоба, мм, до 370 1,2 0­85,8 

650 1,8 1­29 

Закрытие надземного желоба 
1. Установка соединительных планок. 240 1,8 1­29 
2. Выдергивание гвоздей из крышек. 
3. Укладка крышек на желоб с при­ 370 2,4 1­72 
гонкой. 4. Пришивка крышек гвоз­ 
дями 650 3,6 2—57 

Ширина желоба, мм, до 

Извлечение из желоба и сматывание в бухту 

кабеля {при длине 
1. Извлечение кабеля из желоба, осво­ no 50 м) 0,72 0­52 
бождение его от других кабелей и ук­ 
ладка на землю. 2. Подготовка бараба­ на барабан 2,3 1­66 
наи сматывание кабеля Ha барабан или (при длине 
бухту. до 50 м) 

При сматывании кабеля 

В том числе извлечение кабеля из же­ 0,41 0­—29,6 
no6a 

Глава 3. РЕГУЛИРОВКА УСТРОЙСТВ 

В2­1­65. Поконтактная проверка правильности монтажа 
приборов 

Состав работы 

1. Проверка соответствия монтажным схемам количества подклю­ 
ченных проводов, занятости клемм на приборах и вводных панелях и 
правильности адресов на бирках. 2. Отключение проводов на вводных па­ 
нелях. 3. Присоединение измерительного прибора и источника тока к 
проверяемой цепи. 4. Проверка правильности прохождения тока по це­ 
пям и работы реле. 5. Устранение выявленных дефектов с отметкой в 
технической документации. 

Состав звена 
Электромонтажник 6 разр. — 1 
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Нормы времени и расценки wa 1 прибор (реле, трансформатор, 
выпрямитель) 

7 

Виды стативов или стеллажей Н. вр. Расц. № 

Стативы кодовые 0,19 0—18,7 1 

Стативы штепсельных реле 0,28 0­— 27,6 2 

Стеллажи на постах централизации 0,4 0­39,4 3 

Стеллажи в релейных будках и станционных поме­ 0,45 0­44,3 4 
щениях 

B2­1­66. Регулировка постовых устройств 
Состав работы 

1. Подключение проводов на вводных панелях. 2. Проверка распре­ 
делительных устройств с включением и регулировкой тока. 3. Установка 
контрольных лампочек на пульте управления. 4. Задание маршрутов по 
таблице зависимости и проверка правильности работы схемы. 5. Устра­ 
ненше выявленных дефектов. 

Состав звена 
Электромонтажник 6 разр. 1 

» 5” 
Нормы времени и расценки na 1 станцию 

Количество маршрутом включенных в н.вр. Pac № 

До 10 41,5 40—88 1 

11,12 48,5 47—77 2 

13,14 55 54—18 3 

15,16 60 59—10 4 

17,18 66 65—01 5 

19,20 69 67­97 6 

21­25 77 75—85 7 

26—30 84 82­74 8 

31—35 9} 89—64 9 

36—40 95 93—58 10 

41­50 104 102—44 11 

Добавлять на каждые 10 маршрутов св. 50 7,8 7­68 12 
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В2­1­67. Регулировка рельсовых цепей 

Состав работы 

1. Подача питания в рельсовую цепь с подключением дроссель­транс­ 
форматоров, стрелочных соединителей и перемычек к рельсам. 2. Изме­ 
рение и регулировка напряжения на зажимах источников тока и путе­ 
вых реле. 3. Проверка работы рельсовой цепи. 4. Проверка чередования 
полярностей на изолируемых стыках. 5. Устранение дефектов. 

Состав звена 
Электромонтажник 6 разр. — 1 

os 4 рр —_ i 

Нормы времени и расценки ма 1 рельсовую цепь 

Вид рельсовых цепей Н. эр. Расц. Ne 

Рельсовые цепи путевых участков без] станционные 2 1­85 1 
дроссель­трансформаторов 

перегонные 2,4 2—22 2 

То же, с дроссель­трансформаторами станционные 2,7 2­50 3 

перегонные 3,3 3­05 4 

Рельсовые цепи участков с одной простой стрелкой 1,4 1­30 5 
без дроссель­трансформаторов 

То же, с дроссель­трансформаторами 2 1­85 6 

Рельсовые цепи участков с одной перекрестной 2,1 1­94 7 
стрелкой без дроссель­трансформаторов 

То же, с дроссель­трансформаторами 2,9 2—68 8 

При мечание. В нормах и расценках строк № $—8 предусмотрено, что в 
рельсовую цепь входит одна стрелка. При больном числе стрелок на каждую стрел­ 
ку свыше одной добавлять Н. вр. 0,37 чел.­ч, Расц. O—34,2 (TIP­1). 

B2­1­68. Регулировка электрических цепей сигналов автоблокировки 

Состав работы 

1. Проверка правильности монтажа по схеме. 2. Установка заглушек 
на сигнальных лампах. 3. Подключение проводов (кабеля) на вводных 
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клеммах. 4. Установка предохранителей и включение тока. 5. Измерение 
и регулировка напряжения на зажимах источников тока, реле, сигналь­ 
ных ламп, трансформаторов, выпрямителей и других приборов. 6. Про­ 
верка правильности работы сигнальной установки при шунтировании 
ограждаемой рельсовой цепи, смене полярности на линейном реле и 
других необходимых действиях. 7. Устранение выявленных дефектов. 

Нормы времени и расценки на 1 сигнальную точку, 
1 переезд и Е световой указатель 

Состав эвена 
электромон­ Виды сигнальных точек Н. вр. Расц. Ne 

тажников 

Перегонная сигнальная одиночная 2 1­97 1 
точка 

6 разр. 1 спаренная 3 2—96 2 
5 ” ­1 

разрезная 0,65 о­­64 3 

Автоматическая Nepe­ 6e3 аВТо­ 3,6 3~46 4 
6 разр. — 1 ездная сигнализация шлагбаума 
5 Fr 

с автошлаг­ 8,3 7—97 5 
баумом 

Станционная сигналы­ входная 3,8 3—65 6 
6 разр. — 1 ная точка 
5 ”" выходная 1,9 1­82 7 

Световой указатель 2,2 2—11 8 

При мсчание. В норме и расценке строки № 7 предусмотрена выходная 
сигнальная точка, состоящая из двух светофоров. При большем количестве свето­ 
форов (включая и маневровые) принимать на каждый светофор свыше двух Н. вр. 
0,56 чел.­ч, Расц. 0O—53,8 (TIP­1). 

$82­1­69. Регулировка электрических цепей сигналов 
электрической централизации 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках данного параграфа предусмотрена регулиров­ 
ка всех светофоров электрической централизации за исключением вход­ 
ных с релейными шкафами. Регулировка входных светофоров с релей­ 
ными шкафами нормируется по строке № 6 § B2­1­68. 
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Состав работы 

1. Проверка правильности монтажа по схеме. 2. Установка заглушек 
на сигнальных лампах. 3. Подключение проводов на вводных панелях. 
4. Установка предохранителей и включение тока. 5. Устройство времен­ 
ной телефонной связи между постом и сигналом. 6. Измерение и регули­ 
ровка напряжения на зажимах сигнальных ламп. 7. Проверка правиль­ 
ности работы сигналов. 8. Устранение выявленных дефектов. 

Состав звена 

Электромонтажник 6 разр. 1 
er 5 oe T 
DP Ff FP 71 

Нормы времени и расценки на 1 светофор и 1 указатель 

Виды сигнальных устройств Н. вр. Расц. № 

Светофоры мачтовые двух­ и трехзначные 1,2 1­10 1 

To же, четырех­ и пятизначные 1,3 1­20 2 

Светофоры карликовые двух­ и трехзначные 0,97 0—89,2 3 

Световые указатели 1,7 1­56 4 

В2­1­70. Регулировка видимости светофоров 

Состав работы 

1. Установка переносного диска на тормозном расстоянии от свето­ 
фора. 2. Установка на светофорной головке бракета с визирной труб­ 
кой (при линзовом светофоре). 3. Наводка головки на черный круг пе­ 
реносного диска. 4. Снятие бракета с визирной трубкой (при линзовом 
светофоре). 

Состав звена 

Электромонтажник 5 разр. — 1 
oF 3 oP —_ 1 
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Нормы времени и расценки Ha 1 светофор 

Место установки 
Тип светофора 

светофора прожекторный линзовый 

Н. вр. Расц. Н. вр. Расц. 

На прямом участке перегона 0,66 90—53, 1 0,85 0—68,4 1 

На кривом участке перегона 0,78 0­62,8 0,98 0­78,9 2 

На станции 0,47 0­37,8 0,67 0—53,9 3 

Ne 6 

§ B2­1­71. Регулировка стрелочных электроприводов 

Состав работы 

1. Подключение проводов на вводных панелях. 2. Установка npeno­ 
хранителей и включение тока. 3. Устройство временной телефонной свя­ 
зи между стрелкой и постом. 4. Проверка работы стрелки при переводе 
ее с пульта управления или специального стенда. 5. Устранение выявлен­ 
ных дефектов. 

Нормы времени a расценки на I электропривод 

Состав звена электро­ 
монтажников Стрелки Н. sp. Расц. № 

6 разр. — 1 Одиночные 2,3 2­12 1 
5 or —_ i 
¢$”" ­1 Спаренные 1,4 1­29 2 

При мечание. В нормах и расценках предусмотрена регулиров ка стрелок, 
управляемых только с пульта. При регулировке стрелок, управляемых с пульта 
и маневровой колонки, Н. вр. и Расц. умножать на 1,4 (ПР­1). 
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Глава 4. ОКРАШИВАНИЕ И МАРКИРОВКА УСТРОЙСТВ 

B2­1­72. Окрашивание оборудования 

Указания по применению норм 

В нормах и расценках строк № 23—28 предусмотрены внешнее и 
внутреннее окрашивание оборудования, а в других нормах и расценках 
данного параграфа — только внешнее окрашивание. 

Состав работ 

1. Приготовление краски. 2. Подготовка окрашиваемой поверхно­ 
сти. 3. Окрашивание оборудования. 

Manap — 4 разр. 

Нормы временн и расценки из измерители, 
указанные в таблице 

Наименование и вид оборудования Измеритель Н. вр. Расц. № 

Мачтовые светофоры прожекторные 1 светофор 1,9 1­50 1 
или линзовые двухзначные без яшика 
для трансформаторов или телефона 

То же, линзовые трехзначные То же 2,4 1­90 2 

Мачтовые светофоры прожекторные 2,1 1—66 3 
или линзовые двухзначные с ящиком 
рля трансформаторов или телефона 

То же, трехзначные 2,6 2—05 4 

Светофоры с укороченной мачтой 1,6 1­26 5 
(Ha мостиках) прожекторные или лин­ 
зовые двухзначные 

То же, линзовые трехзначные ” 1,9 1­50 6 

Карликовые светофоры одинарные 0,49 0­38,7 7 
с одной головкой 

То же, совмещенные по два на одном 0,99 9—78,2 8 
фундаменте или с двумя головками 

Светофоры переездной сигнализации ” 3 2­37 9 

Дополнительные светофорные голов­ 1 головка 0,5 0­39,5 10 
ки однозначные 

То же, двух­ и трехзначные То же 1 0­79 11 

84 



Наименование и вид оборудования Измеритель Н. вр. Расц. № 

Световые указатели на мачте светофора 1 указатель 0,85 0­67,2 i2 

Световые указатели Ha собственной То же 2,3 1­82 13 
мачте 

Светофорные лестницы 1 лестница 0,7 0—55,3 14 

Светофорные мостики 1 К, 1КР 1 мостик 12,5 9­88 15 

То же, 2K То же 17 13—43 16 

Маневровые колонки 1 колонка 0,82 0­—64,8 17 
Стрелочные приводы с кабельной муф­ 1 привод 0,75 0—59,3 18 
той, гарнитурой и замыкателем 

Трансформаторы линейные типа ОМ 1 трансфор­ 0,58 0­45,8 419 
матор 

ДЛроссель­трансформатор 1 дроссель 0,27 0­21,3 20 

Кабельные стойки или кабельные муф­ 1 стойка 0,07 0—05,5 21 
ты бутылочного типа или муфта 

Групповые и универсальные кабельные 1 муфта 0,18 0­14,2 22 
муфты 

Путевые ящики 1 ящик 0,26 0­20,5 23 

Кабельные ящики с защитными труба­ То же 0,33 0—26,1 24 
ми 

Батарейные ящики БЯ­2 0,85 0—67,2 25 

То же, БЯ­3 1,2 0—94,8 26 

Смонтированные релейные шкафы с 1 шкаф 1,3 1—03 27 
завитными трубами ШМ­1, 2, 2Би 
ШРШ­4 

То же, ШМ:­3, 3B, ШРШ­6, ШРУ То же 1,7 1­34 28 

Автошлагбаумы с мачтой, головками, 1 авто­ 4,1 3­24 29 
шитом и кожухом механизма шлагбаум 

Семафор однокрылый, За1 раз 1 семафор 4,7 3—71 30 
окрашиваемый 

За 2 раза То же 6 4—74 31 

Семафор многокрылый, За 1 раз 5,4 4~—27 32 
окрашиваемый 

За 2 раза ” 6,5 5­14 33 



Наименование и вид оборудования Измеритель Н. вр. Расц. № 

Предупредительный или За 1 раз 1 диск 2,7 2­13 34 
маневровый диск, окра­ 

шиваемый За2 раза То же 3,3 2—61 35 

Привод­замыкатель с кожухом 1 замыка­ 0,52 0—41,1 36 
тель 

Сигнальный рычаг, станок (лебедка) 1 рычаг 0,43 0­34 37 
или стрелочный рычаг или станок 

Корпус педали 1 педаль 0,11 0­08,7 38 

Компенсатор, окраши­ За 1 раз 1 компенса­] 0,67 0—52,9 39 
ваемый тор 

За2 раза То же 0,9 0­71,1 40 

Шкивы линии гибких тяг 1 пара 0,09 0­07,1 41 
шкивов 

Рельсовые опоры линии гибких тяг 1 стойка 0,09 0—­07,1 42 

Блок­аппарат 1 блок­очко| 0,67 0­52,9 43 

Аппарат механической централизации 1 маршрут­ 0,67 0­52,9 44 
но­сигналь­ 

ное или 
стрелочное 

место 

Жезловой аппарат с жезлами 1 аппарат 1,1 0­86,9 45 

Вагонный замедлитель 1 замедли­ 11 8—69 46 
тель 

Малый воздухосборник с основанием 1 воэдухо­ 1,4 1­11 47 
сборник 

Большой воздухосборник с основанием] То же 5,4 4—27 48 

Воздухопроводная сеть с арматурой 100 м 16 12­64 49 
и опорами трубы 

Водоотделитель 1 водоотде­ 0,67 0­52,9 50 
литель 

Мотор­генератор с кожухом и фунда­ 2,7 2—13 51 
ментом 
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8 B2­1­73. Окрашивание релейных 
и аккумуляторных стеллажей 

Состав работы 
1. Очистка окрашиваемой поверхности. 2. Пропитка горячей олифой 

деревянных деталей. 3. Приготовление шпаклевки и краски. 4. Шпакле­ 
вание. 5. Окрашивание стеллажей за два раза. 

Норма времени и расценка на 1 стеллаж 

Состав звена Н. вр. Расц. 

Маляр 4 разр. 4,8 3—79 

8 B2­1­74. Маркировка оборудования и приборов 

Состав работ 

При маркировке напольного оборудования или приборов на 
постах, в релейных будках, шкафах и ящиках 

1. Приготовление краски. 2. Разметка и нанесение надписей по тра­ 
фарету. 

При маркировке штепсельного реле 

1. Извлечение бирок и защитных полос из шильдиков. 2. Разметка 
и написание на бирках обозначения реле согласно схемам. 3. Установка 
бирок и защитных полос в шильдики. 

Нормы времеин н расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Состав рабочих Оборудование Измеритель!Н. вр. Pac. № 

Напольнюе 100 цифр, 3,5 2­77 2 
букв или 
условных 

знаков 
Маляр 4 разр. 

Приборы на постах, в ре­ 100 при­ 6,8 5­37 2 
лейных будках, шкафах боров 

и ящиках 

Электромонтаж­ Штепсельные реле 100 реле 3,5 2­77 3 
ник 4 разр. 
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Глава 5. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ПОДСОБНЫХ 
ПРЕДПРИЯТИЯХ 

§ В2­1­75. Заготовка деталей из труб для кабельных ящиков 
и релейных шкафов, а также изготовление фланцев 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Профессия Измери­ М. вр. 

и разряд рабо­ Наименование и состав работ тель Расц. 
чих 

Слесари строи­ Заготовка труб для релейных труба 0,21 
тельные: шкафов 0—15,6 
4 разр. Е. Разметка труб. 2. Резка вруч­ 
3” ную. 3. Отбортовка в горячем 

состоянии. 4. Подгонка по разме­ 
рам кабельных муфт 

Заготовка труб для кабельных 
ящиков 

1. Разметкаи резка труб вручную. комплект 2,5 
2. Опиловка заусенцев. 3. Набивка 1­86 
песком и изгибание в горячем со­ 
стоянии с­разметкой мест изгиба 

Слесарь строи­ Крепление ona сварки фланцев к 1 фланец 0,28 
тельный трубам кабельных ящиков 0­19,6 
3 разр. 

Электросварщик Приварка фланцев к трубам То же 0,1 
4 разр. 0­07,9 

Газосварщик Вырезка фланцев ” 0,17 
4 разр. 1. Разметка стального листа. 2. Ус­ 0—13,4 

тановка редуктора, зажигание 
резака и регулировка давления. 
3. Вырезка фланцев 

Сверление отверстий во фланцах 
Слесарь crpou­ 1. Зачистка фланцев от заусеи­ 0,25 

тельный 4 разр. цев после вырезки. 2. Разметка 0—19,8 
отверстий. 3. Сверление отверстий 

Расточка центровых отверстий ” 0,15 
фланцев 0—11,9 
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B2­1­76. Изготовление перемычек для дроссель­трансформаторов, 
электротяговых соединителей и заземлений 

Состав работ 
При изготовлении перемычек и соединителей 

i. Отмеривание троса. 2. Наложение бандажей и резка троса ножов­ 
кой. 3. Разогревание припоя и запайка троса в наконечниках и штепсе­ 
лях. 

При изготовлении заземления 
1. Заготовка заземляющего провода с отмериванием, резкой и сви­ 

ванием проволоки. 2. Заготовка заземлителя с отмериванием, резкой 
н приданием конусообразной формы концу стержня путем ковки. 
3. Крепление провода к заземлителю при помощи сварки. 

При креплении сваркой жгута проводов к заземлителю 
1. Зачистка места сварки. 2. Приварка жгута проводов к заземли­ 

телю. 
Нормы времени и расценки на измерители, 

указанные в таблице 

отар арена Наименование работ Измеритель! Н. вр. Расц. № 

Изготовление медных перемыч­| 0,67 0­53,9 1 
лв ухпроводных перемы­ ва 

Слесари строи­ чек для дроссель­транс­ 
тельные форматоров 

5 разр. 1! 
3” ­1 То же, четырехпроволд­ То же 0,93 0­74,9 2 

ных 

Изготовление медных 1 среди­ 0,47 0­—37.8 3 
электротяговых соеди­ нитель 
кителей 

Слесари строи­ Заготовка заземляю­ 100м 2,6 1­94 4 
тельные шего жгута проводов провода 

4 разр. 1! 
3” ­1 Заготов ка заземлите­ 1 зазем­ 0,74 0—55,1 5 

лей (стержней) литель 

Злектросварщик Крепление сваркой То же 0,09 09—07, 1 6 
4 разр. жгута проводов к за­ 

землителю 

Примечания: 1. В нормах и расценках строк № 1­3 предусмотрено изго­ 
товление перемычек и соединителей длиной до 4 м. При изготовлении перемычек 
и соединителей большсй длины Н. вр. и Расу. умножать: при длине до 6м — Ha 
1,1 <ПР­1); до 12 м — Ha 1,3 GIP­2); до 20 м — на 1,5 CIP­3); no 30 м на 1,8 
{ПР­4); ло 40 м — Ha 2,2 (ПР­5); более 40 м — на 3 (ТЕР). 
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2. В норме и расценке строки № 4 предусмотрена заготовка заземляющего 
жгута из двух проволок. При заготовке жгута проводов из большего количества 
проволок Н. вр. и Расц. умножать при трех проволоках — на 1,25 (TIP­7); при че­ 
тырех — на 1,5 (ПР­8); при пяти — на 1,75 (ПР­9); при шести — на2 (Р­10). 

§ В2­1­77. Изготовление штепсельных перемычек 
и стрелочных соединителей 

Нормы времени и расценки на 10 перемычек 
или 10 соединителей (20 штепселей) 

Состав звена Н. вр. 

или Наименование и состав работ м № 
рабочих 

Изготовление штепсельных перемычек 
или стрелочных соединителей 

Слесари строи­ 1. Сверление и раззенковка отверстий в 5,1 1 
тельные штепселях. 2. Разматывание и отмери­ 3—80 

4 разр. — I ванне троса. 3. Наложение бандажей на 
3” трос и рубка троса. 4. Заделка троса 

в штепсели, зачистка и лужение 

Электросварщик Крепление троса к штепселям сваркой 0,3 2 
4 разр. 0­23,7 

B2­1­78. Изготовление из фибры изделий для изоляции стрелок 

Состав работы 

1. Разметка и резка фибры (листовой на ручном прессноже, трубчатой — 

ножовкой). 2. Штамповка отверстий. 

Слесарь строительный 3 разр. 

Нормы времени и расценки на 100 прокладок, шайб или втулок 

Изделие Н. вр. Расц. № 

Прокладка для фундаментных угольников или среди­ 6,2 4­34 1 
кительных полос 

Прокладка для ушек 4,5 3—15 2 



Изделие Н. вр. Pacu. № 

Прокладка для лафетов (при правой установке при­ 11 7—70 3 
Bona) 

Шайбы 1,8 1—26 4 

Втулки 0,99 0­69,3 5 

П ри мечание. В нормах и расценках строк № 1—4 предусмотрена штам­ 
повка отверстий. При сверлении отверстий на станке Н. вр. и Расц. умножать на 2 
(ПИР­В. 

В2­1­79. Сборка изолирующих угольников 
для соединительных полос 

Состав работы 
1. Комплектование угольников. 2. Соединение угольников болтами, 

установка фибровых прокладок и втулок. 

Слесарь строительный 3 разр. 

Нормы времени и расценки we 10 пар угольников 

Соединение угольников болтами Н. вр. Расц. № 

Двумя 0,7 09—49 1 

Тремя 0,8 0­56 2 

B2­1­80. Изготовление разных изделий 

Состав работы 
1. Разметка и резка материалов. 2. Разметка заготовок. 3. Обработка за­ 
готовок. 

Нормы времени и расцеики на измерители, 
указанные в таблице 

Состав звена Измери­ 
слесарей Наименование изделий тель Н. вр. Расц. № 

строительных 

3 резр. Скобы из стальной прово­ 100 скоб 0,74 0­51,8 1 
локи для крепления тро­ 
са на шпалах 
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Состав звена Измери­ 
слесарей Наименование изделий тель Н. эр. Расц. № 

строительных 

Скобы из листовой стали 100 скоб 3 2­10 2 
для крепления кабеля на 
стенах 

3 разр. 
Кронштейны для крепле­ 1 комп­ 0,32 0­—22,4 3 
ния литерных табличек лект 
на карликовых светофо­ {2 крон­ 
рах штейна) 

4 разр. Висячие винтовые замки 1 замок 1,8 1­42 4 

Ключи для замков систе­ 1 ключ 3,5 2­­77 
мы Мелентьева 

4 разр. — I Флюгарочные струнки 1 струнка 0,74 0­$5,1 6 
3 or — 

Раздел П. МЕХАНИЧЕСКАЯ ЦЕНТРАЛИЗАЦИЯ 

приводов­замыкателей 

Указания по применению норм 

И ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ БЛОКИРОВКА 

Глава 6. МОНТАЖ НАПОЛЬНЫХ УСТРОЙСТВ 

B2­1­81. Установка стрелочных шарнирных 

Подготовка стрелочных переводов к установке на них приводов­за­ 
мыкателей производится так же, как и к установке электроприводов 

В2­1­10). 

Состав работ 
При подготовке приводов­замыкателей к установке 

1. Комплектование и подгонка гарнитуры. 2. Чистка и смазка приво­ 
дов­замыкателей. 

При примерочной установке приводов­замыкателей 

1. Выключение действующих переводных устройств со снятием тяги 
ушков. 2. Разметка и сверление отверстий в рамных рельсах. 3. Установ­ 
ка фундаментных угольников, замыкателя, поворотного шкива и конт­ 
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рольного приводного замка. 4. Подгонка тяг, упорных штанг и флюга­ 
рочной струнки. 5. Проверка работы и снятие привод­замыкателя. 6. Вос­ 
становление действующих переводных устройств с установкой тяг и ун­ 
ков и проверкой плотности прилегания остряков к рамным рельсам. 

При включении приводов­замыкателей 

1. Снятие старых переводных устройств. 2. Окончательная установ­ 
ка привода­замыкателя. 3. Присоединение флюгарки. 4. Подключение 
и проверка гибких тяг на обрыв. 5. Проверка плотности прилегания 
остряков к рамным рельсам. 

Состав звена 
Монтажник 6 разр. — 1 

” 

3 oP i 

Нормы времени и расценки на 1 стрелку 

Установка привода­замыкателя 
на стрелках 

простых пере­ 
Наименование работ крестных 

без конт­ |с контроль­ 
рольного ным при­ 

приводного водным 
замка замком 

Подготовка приводов­замыкателей 1,9 2,6 3,4 1 
к установке 1­67 2­29 2­99 

Примерочная установка приводов­ 9,3 14 15 2 
замыкателей 8—18 12—32 13­20 

Включение приводов­замыкателей 3,8 5,4 4,5 3 
3—34 4­75 3—96 

a 6 в № 

$3 В2­1­82. Комплектование и сборка семафоров и дисков 

Состав работы 
1. Укладка мачты на козлы, 2. Разметка и сверление отверстий. 3. Под­ 
гонка и установка приборов. 4. Смазка и регулировка движущихся 
частей. 5. Снятие и нумерация крыльев, отводящих шкивов, щитов, при­ 
водов и дополнительных приборов. 6. Относ скомплектованного семафо­ 
ра под навес. 
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Состав звена 
Монтажник 5 разр. — 1 

8 3 tt 
— Р 

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Наименование работ Измеритель Н. вр. Расц. ne 

Комплектование и однокрылых I семафор 4,2 3­38 i 
сборка семафоров 

двукрылых То же 5,5 4—43 2 

трехкрылых 7,6 6­12 3 

Комплектование и с механическим 1 диск 1,7 1­37 4 
сборка предупреди­ приволом 
тельных или манев­ 
ровых писков с электрозавод­ То же 9,1 7­33 5 

ным механизмом 

Комплектование дифференциалами 1 лифферен­ 2,7 2—17 6 
собранных семафо­ циал 
ров 

электросцепляю­ 1 механизм 6,9 5—55 7 
шими механиз­ 
мами для крыльев 

дисками сквозного 1 лиск 8,4 6­76 8 
прохода с электро­ 
сцепляющими ме­ 
ханизмами 

трущимися контак­ контакт 0,76 0­61,2 9 
тами 

Заготовка и установка троса механизма пля| 1 механизм 1,4 1­13 10 
спуска сигнальных фонарей 

Выправка шин и подгонка салазок механиз­ То же 1,2 0—96,6| 11 
ма для спуска сигнальных фонарей 

В2­1­83. Установка семафоров и дисков 

Указания по применению норм 
Установка литерных табличек в нормах и расценках данного пара­ 

графа не предусмотрена и нормируется по строкам № 12 и 13 §B2­1­15. 
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Состав звена 

При установке мачт семафоров и предупредительных или 
маневровых дисков 

Монтажники 6 разр. — 1 
„Р 

FP 

ed 

При установке крыльев, отводящих шкивов и дополнительных 

4" ­1 
3” ­2 
2 ” ­3 

приборов 
Монтажник 5 разр. — 1 

FP 3” ­1 

Нормы времени и расценки Ha измерители, 
указанные в таблице 

Измери­ М. вр. Наименование и состав работ ель Fae № 

Установка семафорной мачты до 10м 1 семафор 61 
1. Опускание основания в котлован. 4—51° 
2. Выверка основания и засыпка грун­ 
том с трамбованием. 3. Устройство 
приспособлений для подъема мачты. 10 MH cB. To xe 6,4 
4. Подъем мачты с проверкой no га­ 4­73 
бариту и отвесу и выправкой 

При высоте мачты 

Закрепление на установленных однокрылых 0,78 
мачтах отводящих шкивов и 0­62,8 

крыльев семафоров 

1. Подъем и установка крыльев. двукрылых >” 1,4 
2. Соединение крыльев с тягами 1­13 
и шплинтовка осей. 3. Установка 
креста на крыло. 4. Установка 
отводящих шкивов трехкрылых 2,2 

При семафорах 1—77 

Закрепление на установленных мачтах трущихся 1 контакт 0,93 6 
дополнительных приборов, подогнан­ контактов 0­74,9 

ных в мастерской 
1. Подъем приборов на семафор или дифферен­ 1 иффе 1,2 7 
диск. 2. Установка и крепление при­ циалов ренциал 0—96,6 
боров. 3. Соединение приборов с тя­ 
гами, крыльями или диском. 4. Про­ 
верка действия приборов электро­ |1 механизм 2,4 8 

сцепляющих 1­93 
механизмов 

ля 
крыльев 
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Измери­ М. Bp. 
Наименование и состав работ тель Ваке № 

дисков 1 диск 5,5 9 
сквозного 4—43 
прохода с 

Наименование и состав работ электро­ 
сцепляющи­ 
ми механиз­ 

мами 

Установка предупредительных или маневровых 
дисков 

1. Крепление на мачте щита и привода. 2. Установка 1 лиск 4 10 
мачты с проверкой по габариту и отвесу и выправ­ 3—22 
кой. 3. Засыпка котлована грунтом с трамбованием. 
4. Проверка действия вручную. 5. Закрещивание 
диска 

8 В2­1­84. Установка дополнительных приборов 
на действующих семафорах 

Указания по применению порм 

Нормы и расценки данного параграфа применимы только при ус­ 
тановке дополнительных приборов, которые не были подогнаны при 
комплектовании и сборке семафоров B2­1­82) 

Состав работы 

1. Выключение семафора. 2. Разметка и сверление отверстий. 3. Сня­ 
тие старых и подгонка новых тяг. 4. Заделка тросовых вставок. 5. Об­ 
нал регулировка и включение. 

Состав звена 
Монтажник 6 разр. — 1 

рр oF —_ i 
Нормы времени и расценки на Ё прибор 

Наименование приборов Н. вр. Расц. № 

Электросцепляюшие механизмы для крыльев 7,3 6—75 1 

Диски сквозного прохода с электросцепляющими 9,8 9­07 2 
механизмами 

Дифференциалы 7,7 7—12 3 

Приспособления для запирания механизма спуска 1,4 1­30 4 
сигнальных фонарей 
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B2­1­85. Остекление люнетов и установка заглушек 

Состав работ 
При остеклении люнетов 

1. Заготовка резиновых или свинцовых прокладок. 2. Вставка в 
очко стекла и закрепление его лапками или ободками. 

При установке заглушек 

1. Разметка, резка и опиловка железа. 2. Установка заглушки на оч­ 
ко люнета и подгонка. 

Монтажник 3 разр. 

Нормы времени и расценки Ha 1 очко люнета или 1 заглушку 

Наименование работ Н. вр. Расц. № 

Остекление люнетов 0,34 ©—23,8 1 

Установка заглушек 0,67 0~46,9 2 

B2­1­86. Устройство лестницы и установка семафорного 
переводного станка (лебедки) 

Состав работ 
При устройстве лестницы с площадкой 

1. Заготовка брусков, столбиков и досок. 2. Сборка лестницы. 3. Ус­ 
тановка и закрепление лестницы и площадки. 

При установке семафорного 
переводного станка (лебедки) 

1. Опускание переводного станка в котлован. 2. Проверка правиль­ 
ности установки по габариту. 3. Засыпка котлована и послойное трамбо­ 
вание грунта. 4. Смазка станка. 
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Нормы времени и расценки wa 1 лестницу с площадкой 
и Е станок 

Состав рабочих Наименование работ Н. вр. Расц. № 
или звена 

Плотник Изготовление и установка лестни­ 2,8 2­21 1 
4 разр. цы с площадкой 

Монтажники Установка семафорного перевод­ 1,4 1­13 2 
5 разр. 1 ного станка (лебедки) 
3” ­7 

B2­1­87. Установка шкивов 
Таблица i 

Состав звена или рабочих 

При установке 
Профессия и разряд рабочих 

оснований горизон­ вертикаль­ 
тальник [ных шкивов 
шкивов 

Монтажники 4 разр. 
а 2 

Бетонщик 3 разр. 

1 
1 

fg 
Pog 
ыы 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Н. вр. 
Нэименоваине и состав работ Измеритель Fae № 

Установка металлического наодну пару шкивов 1,9 1 основания 1­35 
1.Опускание основания в 
котлован и выверка. 2. Ук­ 1 основание 
ладка бутового камня. на каждую пару 0,4 2 
3. Приготовление и ук­ шкивов свыше одной 0­28,4 
ладка бетона. 4. Засый­ добавлять 
ка котлована грунтом 
и трамбование 

98 



Наименование и состав работ Измеритель Pies we 

Установка горизонтальных шкивов на бетонном 
фундаменте 

1. Установкаи крепление основания. 2. Установ­ 1 пара 0,43 3 
ка шкивов и шалинтовка осей шкивов 0—30,7 

Установка двойных нормального 
вертикальных шкивов для управления 

стрепок 1 комплект 0,25 4 
1. Разметка мест установки. 2. Ус­ на пару 0­19,8 
тановка шкивов с креплением проводов 
захватами (шайбами). 3. Вы­ 
верка шкивов и установка удаленного 0,4 5 
контргаек. 4. Смазка шкивов управления 0—31,6 

В2­1­88. Устройство линии гибких тяг 

Указания по применению норм 

Рытье ям для опор, укладка труб для защитных гибких тяг в нормах 
и расценках данного параграфа не учтены. Рытье ям нормируется по 
сборнику E2, вып. 1, а укладка труб — по 8 B2­1­89. 

Состав звена 

Монтажники 5 разр. — 1 
oF 3 o 

— 1 
Pe 2 Lea 2 

Нормы временн и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Нэименование и состав работ Измери­ H.sp. № Расц. тель 

Т­ или Г­об­ ло 1,5 м 0,36 1 
разных 09—26 

опор длиной 
Установка опор для 

гибких тяг на каждые 1 опора 0,09 2 
Е. Установка опор с 0,5 м св. 1,5 м 0­—06,5 
засыпкой ям. 2. Bai­ побавлять 
верка опор с трамбо­ 
вкой грунта П­образных по 1,5 м То же 0,65 3 

опор длиной 0­47 

на каждые ” 0,24 4 
0,5 м св. 0­17,3 
1,5 

добавлять 



Измери­ М. вр. 
Наименование и состав работ р Paca, № 

Установка роликов на траверсах железобетонных 1 пара 0,2 5 
опор для гибких тяг роликов 0­14,5 
1. Проверка, чистка и смазка роликов. 2. Установ­ 
ка роликов на траверсы 

Укладка гибких тяг 100м 1 6 
1. Раскатка, выправка и вытяжка проводов. 2. Ук­ одной па­ 0­72,3 
ладка провода на ролики. 3. Соединение и пайка тяг ры про­ 

водов 

Заделка петель на концах гибких тяг 
1. Обрезка и подготовка концов тяг. 2. Соединение 1 петля 0,17 7 
концов тяг с петлями и запайка. 3. Окрашивание 0­12,3 
спаек 

Соединение постовых и напольных приборов 
с гибкими тягами 

1. Заготовка тросовых вставок. 2. Соединение 1 пара 1,4 8 
тросовых вставок с гибкими тягами. 3. Окраши­ тросовых 1—0 
ванне спаек на концах тросовых вставок. 4. Уста­ вставок 
ковка тросовых вставок на шкивах и приборах. 

Установка стяжных муфт 
1. Установка стяжных муфт и огнивок. 2. Регули­ 1 муфта 0,21 9 
ровна натяжения. 3. Установка предохранителей 0­15,2 
на огнивках 

В2­1­89. Укладка труб для защиты гибких тяг 

Состав работы 

1. Рытье траншей. 2. Укладка труб в траншею. 3. Засыпка траншей 
и трамбование грунта. 

Норма времени и расценка на 1 м трубы 

Состав звена монтажников Н. вр. Расц. 

4 разр. — 1 0,47 0­31,8 
2 oF 
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B2­1­90. Изготовление и установка деревянных покрытий 
для защиты гибких тяг 

Состав звена 
Плотник 4 разр. 1 

2 ” ­1 

Нормы времени и расценки на I м желоба или i ящик 

4. Соединение ящика с желобом, 
устройство отверстия для тяг 

шкивов свыше 
одной добавлять 

В2­1­91. Установка компенсаторов 

Состав работы 

1. Разборка, чистка, смазка, сборка и установка компенсаторов. 
2. Выверка компенсаторов. 3. Подъем и закрепление грузов. 4. Засыт­ 
ка котлована или закрепление компенсатора на балках. 

Нормы времени и расценки на компенсатор 

Наименование и состав работ Н. вр. Расц. № 

Изготовление и установка при ширине жело­ 0,67 0­47,9 1 
подземных желобов бов до 200 мм 

1. Изготовление желобов. 2. Осмол­ 
ка желобов внутри и снаружи. 3. Ук­ на каждые 100 мм 0,13 0—09,3 2 
ладка желобов и установка рамок. св. 200 мм 
4. Засыпка желобов добавлять 

Изготовление и установка надзем­ при ширине 0,51 0­—36,5 3 
ных желобов и опорных столбиков желобов до 

1. Изготовление желобов. 2. Осмол­ 200 мм 
ка желобов внутри и снаружи. 3. Ус­ 

`тановка опор. 4. Установка желобов. на каждые 0,12 0­—08,6 4 
Устройство люков 100 мм св. 200 мм 

добавлять 

Изготовление и установка ящиков вля одной пары 3,4 2­43 5 
1. Изготовление AUMKa и крышки. поворотных шки­ 
2. Осмолка ящика и крышки внут­ вов 
ри 4 снаружи. 3. Установка яшика 
с подготовкой места установки. на каждую пару 0,67 0­47,9 6 

Состав звена монтажников Компенсатор Н. вр. Расц. № 

5 разр. —­ 1 Вапольный 3,5 2­63 1 
3 Lad i 
2” —] Постовой 2,2 1­65 2 
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В2­1­92. Установка и подключение пневматической 
рельсовой педали 

Состав работы 

1. Выемка балласта из шпального ящика. 2. Отбивка шпалы. 3. Уста­ 
новка и регулировка педали. 4. Разделка и ввод кабеля в педаль с за­ 
креплением фланцем. 5. Подключение кабеля с выгибанием колец на 
концах жил. 6. Засыпка шпального ящика балластом. 

Норма времени и расценка на 1 педаль 

Состав звена электромонтажников Н. вр. Расу. 

5 разр. — 1 1,4 1—13 
3” ­1 

Глава 7. МОНТАЖ ПОСТОВЫХ УСТРОЙСТВ 

В2­1­93. Установка станин аппаратов механической 
централизации и полуавтоматической блокировки 

Состав работ 
При установке станины аппарата распорядительного типа или 

блок­аппарата 

1. Подъем станины на пост. 2. Установка станины на место с про­ 
веркой по уровню. 3. Крепление станины к полу. 4. Установка плинту­ 
са вокруг станины. 

При установке рычажной станины аппарата исполнительного 
типа 

1. Снятие со станины рычагов и ящика зависимости. 2. Подъем 
на пост станины, ящика зависимости и рычагов. 3. Установка и закреп­ 
ление станины и ящика зависимости. 4. Временная заделка отверстия 
в полу. 

Состав звена 
Монтажники 5 разр. — 1 

3” ­d 
RF 2 oF 2? 

Плотник 4 ” ­1 
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Нормы времени и расценки на 1 маршрутно­сигнальное 
или стрелочное место 

Назначение станин Н.вр. Расц. № 

Станина аппарата распорядительного типа или блок­ 0,47 0­34,6 1 
аппарата 

Рычажная станина аппарата исполнительного типа 3,3 2­43 2 

B2­1­94. Установка блок­аппаратов 

Состав работы 

1. Установка блок­аппарата с закреплением его на станине. 2. Уста­ 
новка соединительных частей для связи с ящиком зависимости. 

Норма времеин и расценка на 1 действующий блок­аппарат 

Состав звена монтажников Н.вр. Расц. 

5 разр. — 1 
3, ­1 
2 1 

0,56 0­42 

B2­1­95. Установка стрелочных и сигнальных рычагов 

Состав работы 

1. Разборка, чистка, смазка и сборка рычага. 2. Закрепление рычага 
на станине. 3. Соединение рычага с ящиком зависимости. 4. Установка 
кожуха. 

Нормы времени и расценки на Ё рычаг 

Состав звена Рычаг Н.вр. Расц. № 
монтажников 

5 разр. 1 Сигнальный одинарный 2,2 1­77 1 
3, ­1 

Сигнальный спаренный или 2,5 2—01 2 
стрелочный 
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В2­1­96. Установка приборов на аппаратах 
механической централизации и полуавтоматической блокировки 

Состав работы 

1. Сверление отверстий и нарезка резьбы. 2. Установка и закрепле­ 
ние приборов. 3. Включение и регулировка. 

Электромонтажник 6 разр. 

Вормы времени H расценки на 1 прибор 

Наименование приборов Н.вр. Расц. Ne 

Педальная замычка 2,7 2­86 1 

Спаренная замычка с надставным блок­механизмом 6,7 7­10 2 

Блокировочный телефон 1,4 1­48 3 

Вызывной или жезловой звонок, блокировочный или 0,34 0­36 4 
жезловой индуктор 

Реле для изолированного рельса 0,67 0­71 5 

Семафорный повторитель однокрылый 0,56 0­59,4 6 

То же, многокрылый 0,67 09—71 7 

B2­1­97. Установка контактов и рычажных замычек 
{переменных замыкателей) в аппарате механической централизации 

Состав работы 
При установке контактов 

1. Сверление отверстий и нарезка резьбы. 2. Установка контактов. 
3. Включение контактов в электрическую схему и проверка работы. 

При установке рычажных замычек 

1. Установка рычажной замычки. 2. Подгонка нажимного стержня. 
3. Регулировка. 

Электромонтажник 5 разр. 

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Наименование контактов Измеритель Н.вр. Расц. № 

Контакты переключателя маршрутной 1 комплект 2,7 2­46 1 
или сигнальной рукоятки в комплекте 

То же, добавочные 1 контакт 1,1 1­00 2 
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Продолжение 

Наименование контактов Измеритель H.sp. Pact. № 

Зааппаратный контакт сигнального ры­ 1 контакт 0,67 0­61 3 
чага 

Взрезной контакт То же 2,1 1­91 4 

Рычажная замычка (переменный замы­ 1 замычка 2,4 2—18 5 
катель) 

§ B2­1­98. Проверка и переделка ящиков зависимости 
Состав работ 

При чистке ящика зависимости 
1. Разборка ящика. 2. Чистка и смазка частей. 3. Сборка ящика 

зависимости. 
При проверке ящика зависимости 

1. Установка маршрутов. 2. Опробование правильности замыкания 
стрелок и сигналов. 3. Проверка контроля взреза стрелки. 4. Устране­ 
ние выявленных дефектов. 

При переделке ящика зависимости 
1. Сопоставление старой и новой схем ящика зависимости. 2. Сня­ 

тие упраздняемых замычек и установка новых. 3. Чистка линеек. 
4. Сборка ящика зависимости. 5. Проверка правильности замыкания 
стрелочных и сигнальных рычагов по таблице зависимости. 6. Установ­ 
ка частей, связывающих ящик с блок­аппаратом. 7. Смазка ящика. 

Состав звена 
Монтажник 6 разр. — 1! 

oe 4 rd 
— 1 

Нормы времени и расценки ва 1 действующую ось 

Ящик зависимости 

Наименование работ распорядительный| исполнительный 

Н.вр. Расц. Н.вр. Расц. 

Чистка яшика зависимости 0,34 0­—31,5 0,4 0­—37 1 

Проверка ящика зависимости 0,28 0­25,9 0,14 0­13 2 

Переделка AUMKa зависимости при 4,7 4—35 3,4 3—15 3 
изменении таблицы зависимости 
между стрелками и сигналами 

а 6 № 
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§ В2­1­99. Чистка блок­механизма, 
блокировочного индуктора и удлиненной оси индуктора 

Состав работ 

При чистке блок­механизма 

1. Снятие монтажной колодки и блок­механизма с аппарата. 2. Чи­ 
стка и смазка блок­механизма. 3. Установка и закрепление блок­меха­ 
низма. 4. Проверка действия и регулировка. 

При чистке индуктора 
1. Снятие индуктора. 2. Отключение проводов. 3. Частичная раз­ 

борка, чистка, смазка и сборка индуктора. 4. Установка индуктора и 
включение. 

При чистке удлиненной оси индуктора 
1. Расшплинтовка оси индуктора. 2. Снятие рукоятки. 3. Извлече­ 

ние из аппарата и смазка оси. 4. Установка оси и рукоятки. 5. Провер­ 
ка действия индуктора. 

Электромонтажник 5 разр. 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование аппаратуры Измеритель Н.вр. Расц. № 

Блок­механизм 1 механизм 0,74 0­—67,3 1 

Индуктор 1 индуктор 0,7 0­63,7 2 

Удлиненная ось индуктора 1 ось 0,38 0­—34,6 3 

B2­1­100. Установка и монтаж батарейного шкафа 

Состав работ 
При подъеме шкафа на пост 

1. Извлечение оконной рамы. 2. Установка приспособлений для 
подъема. 3. Подноска шкафа до 50 м. 4. Подъем шкафа на пост. 5. Убор­ 
ка приспособлений и установка оконной рамы. 
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При установке и монтаже батарейного шкафа 

1. Установка и закрепление wikada. 2. Отмеривание кабеля и про­ 
звонка. 3. Прокладка кабеля между распределительным шитом и шка­ 
фом. 4. Подключение жил кабеля к клеммам батарейного шкафа. 

Нормы времени и расценки на 1 шкаф 

Состав звена Наименование Н.вр. Расц. № 
электромонтажников работ 

5 разр. ­1 Подъем шкафа на пост 1,1 0—77,8 1 
2, ­3 

5 разр. ­1 Установка и до 30 эле­ 5,4 4­35 2 
3. ­1 монтаж батарей­ ментов 

ного шкафа ем­ 
костью св. 30 эле­ 6 4­83 3 

МеНТОВ 

В2­1­101. Установка и монтаж вводного ящика блок­аппарата 
и вводно­распределительного щитка 

Состав работ 
При установке вводного ящика 

1. Сверление отверстий в станине аппарата. 2. Установка и крепле­ 
ние яшика. 3. Подгонка и установка защитных труб. 

При монтаже.вводного ящика 
1. Установка клемм. 2. Заделка концов проводов и подключение. 

3. Вязка проводов и укрепление жгута. 4. Покрытие проводов лаком. 

При установке и включении щитка 

1. Установка вводно­распределительного щитка. 2. Разметка ‘мест 

прокладки проводов. 3. Прокладка и припайка проводов к клеммам 
щитка. 4. Прозвонка проводов и подключение к приборам. 

Состав звена 

Электромонтажник 4 разр. — I 
o. 3 — 1 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование работ Измеритель Н.вр. Расц. № 

Установка вводного яшика блок­аппарата 1 яшик 3,4 2—53 1 

Монтаж вводного ящика блок­аппарата 1 провод 0,17 O­­12,7 2 

Установка и включение вводно­распредели­ То же 0,34 0­~­25,3 3 
тельного щитка 

В2­1­102. Монтаж устройств связи и жезловой сигнализации 
в помещении дежурного по станции 

Состав работы 

1. Установка двух жезловых аппаратов (разборка, переноска в по­ 
мещение дежурного по станции и сборка стола, распаковка и установка 
на столе индуктора, телефона, звонка, переключателя и монтаж сто­ 
ла). 2. Распаковка аппаратуры, отмеривание, отрезание и оконечная 
заделка проводов, установка и включение устройств связи (вводных 
щитков, селекторов, телефонных аппаратов и грозоразрядников). 
3. Устройство внутренней проводки в помещении дежурного по стан­ 
ции, изготовление скобок из жести, отмеривание и отрезание прово­ 
дов и подключение их к устройствам связи и жезловым аппаратам. 
4. Разметка и сверление отверстий, установка кронштейна с травер­ 
сами для вводных изоляторов и привинчивание его болтами к стене. 
5. Монтаж заземления устройств связи и жезловой сигнализации, за­ 
бивка металлических стержней в землю, прокладка проволоки, разо­ 
гревание припоя, припайка проводов и подключение их к заземляе­ 
мым устройствам. 

Состав звена 

Электромонтажник 5 разр. — 1 
” 3 oF 

— 7 
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Нормы времени и расценки на помещение 

Н.вр. 
Наименование работ 

Расц. 

Монтаж устройств связи и жезловой сигнализации 23,5 
в помещении дежурного по станции 18—93 
В том числе: 

Установка двух жезловых аппаратов 5 
4—03 

Установка и включение устройств связи 4 
3—22 

Устройство внутренней проводки в помещении ДСН 5 
4—03 

Установка кронштейнов с траверсами 2,5 
2­01 

Монтаж заземления устройств связи и жезловой 7 
сигнализации 5—64 

8 В2­1­103. Заделка пола под аппаратом 
механической централизации 

Плотник 4 разр. 

Норма временн и расценка на 1 пару гибких тяг 

Н.вр. 
Состав работ 

Расц. 

1. Остружка досок. 2. Выборка четвертей. 3. Вырезка отвер­ 0,67 
стий для троса. 4. Подгонкаи крепление досок 0­52,9 

Глава 8. ЗАМЕНА ДЕТАЛЕЙ И ДЕМОНТАЖ УСТРОЙСТВ 

В2­1­104. Замена деталей семафора 

Состав звена 

Монтажник 5 разр. — 1 
a” 3 os 

— 1 
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Нормы времени и расценки на 1 заменяемую деталь 

Н.вр. 
Наименование и состав работ — 

Расц. 

Замена крыла семафора 
1. Снятие крыла. 2. Подъем и установка нового крыла. 3. Со­ 1,4 
единение крыла с тягой и установка шплинтов. 4. Смазка и 1­13 
регулировка крыла 

Замена основания крыла семафора 
1. Снятие крыла. 2. Снятие основания. 3. Установка нового 2,1 
основания. 4. Установка крыла. 5. Соединение крыла с тя­ 1­69 
гой. 6. Смазка и регулировка 

Замена основания эксцентрика семафора 
1. Включение гибких тяг. 2. Снятие эксцентрика и кривоши­ 2,8 
па. 3. Снятие старого основания и установка нового. 4. Уста­ 22—25 
ковка эксцентрика и кривошипа. 5. Соединение тяги крыла 
с кривошипом. 6. Включение гибких тяг. 7. Регулиров ка се­ 
мафора 

Замена эксцентрика семафора 
1. Включение гибких тяг. 2. Снятие эксцентрика и кривоши­ 2,1 
па. 3. Установка нового эксцентрика и кривошипа. 4. Под­ 1­69 
ключение к эксцентрику гибких тяг. 5. Смазка и регулиров­ 
ка 

Замена троса фонарного спуска 
1. Снятие фонаря, противовеса и старого троса. 2. Изготов­ 1,4 
пение и установка нового троса. 3. Соединение нового троса 
с фонарной кареткой и выключение противовеса. 4. Регули­ 
ровка натяжения троса 

1­13 

B2­1­105. Замена стрелочного привода­замыкателя, 
отдельных его деталей и сигнальных рычагов 

Состав звена 
Монтажники 6 разр. 1 

‚з 3 Py) — 1 
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Нормы времени и расценки на привод­замыкатель 
или 1 заменяемую деталь 

H.ap 
Наименование и состав работ № 

Расц. 

Замена стрелочного привода­ при проведении 
замыкателя подтопочных 

работ 

Е. Выключение гибких тяг. 2. Снятие в мастерской (после 3,8 1 
старого привода­замыкателя и уста­ обмера) 3—34 
ковка нового. 3. Установка упорных 
штанг. 4. Включение гибких тяг. при проведении всех 5,6 2 
Проверка плотности прилегания ост­ работ непосредствен­ 4—93 
ряков к рамным рельсам 6. Смазка но на стрелке 
трущихся частей, регулировка приво­ 
даи установка закруток 

Замена фундаментного угольника гарнитуры привода­ 6,7 3 
замыкателя 5—90 

1. Отключение привода­замыкателя от стрелочных остряков и 
гибких тяг. 2. Снятие привода­замыкателя и старого фунда­ 
ментного угольника. 3. Разметка и сверление отверстий в но­ 
вом фундаментном угольнике, 4. Установка нового фунда­ 
ментного угольника и привода­замыкателя. 5. Включение гиб­ 
ких тяг. 6. Проверка плотности прилегания остряков к рам­ 
ным рельсам и установка закруток 

Замена упорной штанги привода­замыкателя 
1. Снятие старой и подгонка новой штанги. 2. Проверка плотно­ 2,1 4 
сти прилегания остряков к рамным рельсам. 3. Установка за­ ­85 
крутою 

Замена корпуса замыкателя 
Выключение гибких тяг. 2. Снятие старого и установка НОВО­ 2,8 5 

го корпуса замыкателя. 3. Установка штанг и подключение гиб­ 2—46 
ких тяг. 4. Проверка плотности прилегания остряков к рамным 
рельсам. 5. Установка закруток 

Замена оси замыкателя 
1. Снятие старой осн. 2. Чистка и смазка отверстий. 3. Вставка 1,3 6 
и закрепление новой оси. 4. Проверка работы замыкателя 1­23 

Замена эксцентрического болта замыкателя 
1. Снятие старого болта. 2. Чистка и смазка отверстий. 3. Уста­ 0,67 7 
ковка нового болта. 4. Проверка работы замыкателя 0—59 

Замена стрелочного или сигнального рычага 
1. Отключение гибких тяг 2. Снятие старого и установка ново­ 2,8 8 
го рычага. 3. Включение гибких тяг. 4. Проверка связи рычага 2—46 
с напольными устройствами и ALUM КОМ зависимости 
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8 В2­1­106. Замена отдельных деталей приборов 
линии гибких тяг 

Состав звена 
Монтажник 5 разр. — 1 

oP 3 *F ­— 1 
Нормы времени и расценки на измерители, 

указанные в таблице 

Н.вр. 

Наименование и состав работ Измеритель 
ы 

Расц. 

Замена заклинивающего приспособления и зуб­ компенсатор 0,8 
чагой рейки компенсатора 0­64,4 

Замена шкивов компенсатора 
1. Установка шпильки на стрелочном или сиг­ То же 0,8 
нальном рычаге. 2. Закрепление рычагов с гру­ 0­64,4 
зами в поднятом положении. 3. Выключение 
гибких тяг. 4. Снятие старых и установка Но­ 
вых шкивов. 5. Включение гибких тяг. 6. Ос­ 
вобождение грузов и изъятие шпильки из ры­ 
чага 

Замена поворотных шкивов 
1. Выключение гибких тяг. 2. Снятие старых 1 пара шкивов 0,8 
и установка новых шкивов. 3. Включение и 0­64,4 
регулировка гибких тяг 

Замена тросовой вставки 
1. Изготовление новой вставки. 2. Выключение 1 тросовая 0,8 
гибких тяг. 3. Снятие старой и установка новой вставка 0—64,4 
вставки. 4. Регулировка гибких тяг 

Замена направляющих на однопарной 1 станинка 0,19 
роликов станинке 0­15,3 

1. Снятие старых направля­ 
ющих роликов. 2. Смазкаи 
установка новых направляю­ на двухпарной То же 0,23 
ших роликов станинке 0—18,5 

на трехпарной ” 0,26 
станинке 
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§ B2­1­107. Выправка напольных устройств 

Состав работ 

При выправке мачты 

1. Устройство приспособления для выправки мачты. 2. Откопка 
основания. 3. Выправка мачты. 4. Засыйпка основания грунтом с трам­ 
бованием. 5. Снятие приспособления для выправки мачты. 

При выправке металлических оснований поворотных шкивов 

1. Отключение гибких тяг. 2. Откопка основания и выправка. 3. За­ 
сыпка основания грунтом и трамбование. 4. Включение гибких тяг. 

При выправке опор гибких тяг 

1. Откопка опор. 2. Выправка опор. 3. Засыпка опор грунтом и 
трамбование. 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Состав звена Наименование Измери­ H.sp. Расц. N° 
монтажников устройств тель 

5 разр. 1 Мачта семафора 1 мачта 3,6 2—63 1 
2 ee 

Мачта диска То же 2,6 1­90 2 

4 разр. 1 Основание поворотных 1 осно­ 2,1 1­50 3 
шкивов ванне 

Опора гибких тяг Т­ или 1 опора 0,19 0—13,6 4 
Г­образная 

То же, П­образная То же 0,28 09—20 5 

8 В2­1­108. Переборка направляющих роликов 

Состав работы 

1. Снятие направляющих роликов со станинки. 2. Замена износив­ 
шихся частей. 3. Сборка роликов. 

Монтажник 4 разр. 
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Нормы времени и расценки на 1 станнину 

Вид станинки Н.вр. Расц. № 

Однопарная 0,19 0­15 1 

Двухпарная 0,26 0­20,5 2 

Трехпарная 0,34 0­—26,9 3 

8 B2­1­109. Демонтаж устройств 
Таблица 1 

Состав звена или рабочих 

При демонтаже При раз­ 
Профессия и разряд рабочих борке 

семафоров линии гибких жело­ 
и дисков тяг, оснований и бов 

компенсаторов 

Монтажники 5 разр. 1 i 
oe 2 1 — 

re 2 re 4 — — 

Плотник 3, 1 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Н.вр. 

Нанменовэание и состав работ Измеритель 
ы 

№ 
Расц. 

Демонтаж предупредительного или 1 иск 6,7 1 
1. Снятие приборов. 2. маневрового диска 4—66 
Опускание мачты на 
землю и относка в сто­ се­ высотой до 8 м 1 семафор 7.4 2 
рону. 3. Откопка осно­ ма­ 5­15 
ванин и относка в СТО­ фо­ 
рону. 4. Засыпка кот­ ра на каждый 1 м То же 0,84 3 лована высоты св. 8 м; 0­58,4 

на каждое крыло 
или сцепляющий 
механизм свыше 
одного добав­ 
лять 
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Продолжение табл. 2 

Н.вр. 

Наименование и состав работ Измеритель 
р 

№ 
Расц. 

Демонтаж напольных компенсаторов 
1. Снятие грузов. 2. Снятие гибких тяг. 3. Откол­ 1 компен­ 1,7 4 
ка основания компенсатора. 4. Относка компенса­ сатор 1—37 
тора в сторону. 5. Засыпка котлована 

Демонтаж постовых компенсаторов 
1. Снятие грузов. 2. Снятие гибких тяг. 3. Снятие То же 0,93 5 
компенсатора с выноской из цоста 0­­74,9 

Демонтаж забетонированных металлических 
оснований для поворотных шкивов 

1. Откопка основания. 2. Разбивка бетона. 3. BEE 1 основание 2,1 6 
емка основания и относка в сторону. 4. Засыпка AM 1­69 

Демонтаж линии гибких TAT 
1. Вырезка спзек. 2. Сматывание проводов. 3. Сня­ 100 м одно­ 3,8 7 
тие роликов. 4. Откопка стоек с отноской в сторо­ парной линии 3—06 
ну. 5. Засыйка ям 

Разборка желобов линии гибких тяг| надземных 100 м желоба 19 8 
1. Откопка столбиков или желобов. 13—30 
2. Относка и складывание столбиков 
и желобов в штабель. 3. Засыпка ям подземных То же 27,5 9 
или траншей грунтом 19—25 

Глава 9. ПОДГОТОВКА УСТРОЙСТВ К СДАЧЕ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ, 
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ В МАСТЕРСКОЙ 

8 В2­1­110. Проверка маршрутов и межпостовой увязки 

Состав работы 

1. Задание маршрутов. 2. Проверка враждебности маршрутов. 
3. Разделка маршрутов. 4. Устранение дефектов. 

Норма времени и расценка на 1 маршрут 

Состав звена электромонтажников Н.вр. 

6 разр. — 1,1 
4 

1­02 
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В2­1­111. Регулировка устройств механической централизации 

Состав работ 

При регулировке гибких тяг 

1. Осмотр устройств. 2. Регулировка устройств с переводом с поста. 
3. Устранение дефектов. 

При испытании устройств на обрыв гибких тяг 

1. Проверка правильности работы сигнальных и стрелочных рыча­ 
гов. 2. Испытание устройств на обрыв гибких тяг. 3. Устранение обры­ 
ва и обнаруженных при испытании дефектов. 

При регулировке стрелочного указателя 

1. Отсоединение струнки от пальца. 2. Подгонки кривошипа и паль­ 
ца на стойке указателя. 3. Подгонка фонаря. 4. Закрепление кривошипа 
и пальца и соединение их стрункой. 

Таблица 1 

Состав звена 

Состав звена При регулировке При испытании 
монтажников на обрыв 

гибких тяг указателей 

6 разр. 1 1 1 
„ i i 

3 — I 2 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки Ha 1 стрелку или сигнал 

Hanmenosanne работ Устройства Н.вр. Расу. № 

Выходной семафор 1 0­­92,5 i 

Входной семафор без предупре­ 1,3 1­20 2 
Регулировка дительного диска 
гибких тяг 

То же, с предупредительным 1,7 1—57 3 
диском 

Маневровый диск 0,47 0—43,5 4 

Выходной семафор, маневровый 2,4 2­22 5 
диск или стрелка 
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Продолжение табл. 2 

Наименование работ Устройства Н.вр. Расц. № 

Испытание на обрыв Входной семафор без предупре­ 2,7 2­19 6 
гибких тяг длительного диска 

То же, с предупредительным ди­ 3,4 2­76 7 
ском 

Регулировка стре­ Стрелочный указатель 0,67 0­59 8 
лочного указателя 

§ B2­1­112. Изготовление изделий в мастерской 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Состав Наименование Измери­ М.вр. 
звена и состав работ тель сц. № 

Слесарь строи­ Изготовление металли­ одной пары I основа­ 9 1 
тельный ческих оснований для шкивов ние 8—19 

разр. установки шкивов 
1. Разметка и резка 
стали. 2. Сверление от­ на каждую То же 1,9 2 
верстки. 3. Пригонка пару свыше }—73 
осей. 4. Сборка основа­! одной до­ 
ния. 5. Шплинтовка бавлять 
осей 

Для установки 

Изготовление замков к линейкам 1 замок 1,3 3 
ящика зависимости 1­03 

1. Разметка и резка линеек. 2. Вы­ 
рубка замков по профилю линеек. 
3. Опиловка и пригонка замков 
к линейкам 

Слесарь Изготовление заглушек для люнетов 1 за­ 0,33 4 
строительный 1. Разметка стали по шаблону. 2. Вы­ глушка 0—26,1 
4 разр. резка и опиловка заглушек. 3. Под­ 

гонка заглушек к люнетам 

Изготовление шайб (захватов) 1 шайба 0,56 5 
для крепления компенсаторов 90—44,2 

1. Разметка и рубка стали. 2. Размет­ 
ка и сверление отверстий. 3. Опилов­ 
ка заусенцев 
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Продолжение 

Состав Наименование Измери­ М.вр. 
звена и состав работ тель Расц. № 

Слесарь Изготовление кронштейнов для 1 крон­ 1 6 
строительный установки блокировочного телефона штейн 0­79 
4 разр. 1. Разметка и резка стали. 2. Изгиба­ 

ние заготовок. 3. Разметка и сверле­ 
ние отверстий. 4. Скрепление дета­ 
лей заклепками 

Столяр Изготовление, окрашивание и уста­ 1 доска 0,67 7 
строительный ковка доски на кронштейн для бло­ 0­52,9 
4 разр. кировочного телефона 

Изготовление защитных деревян­ 1м 0,93 8 
ных желобков для проводов желобка 0—73,5 

Слесарь Изготовление табличек для блок­ табличка 0,67 9 
строительный аппарата 0­52,9 
4 разр. 

Маляр Окрашивание за два раза и нанесе­ То же 0,67 10 
4 разр. ние маркировки на таблички для 0—52,9 

блок­аппарата 

Раздел Ш. МЕХАНИЗАЦИЯ СОРТИРОВОЧНЫХ ГОРОК 

Глава 10. МОНТАЖНО­УСТАНОВОЧНЫЕ РАБОТЫ 
ПРИ ОБОРУДОВАНИИ ГОРОК ЗАМЕДЛИТЕЛЯМИ МОДЕЛИ Т­50 

В2­1­113. Сборка и установка замедлителей 

Нормы времени и расценки на 1 замедлитель 

Состав Наименование Число звеньев замедлителя 
звена и состав работ 

монтажников 4 5 6 

6 разр. 1 Изготовление стеллажа 4,5 5,8 6,8 1 
J. ­1 для сборки замедлителя 3—42 4­41 5­17 
2, ­2 1. Подноска и раскладка шпал. 

2. Подноска и укладка на шпа­ 
лы рельсовых рубок. 3. Вырав­ 
нивание стеллажа 
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Продолжение 

Состав 
звена 

монтажников 

Наименование 
и состав работ 

Число звеньев замедлителя 

6 разр. ­—­ 1 
тр 

Установка паровым краном 
секций и брусьев замедлителя 
1. Подъем и установка секций 
на стеллаж. 2. Подбор брусьев 
по маркировке и установка 
их краном на стеллаж. 3. Раз­ 
движка и выравнивание сек­ 
ций и брусьев на стеллаже 

Укладка краном рельсов 
1. Укладка рельсов на замед­ 
литель. 2. Крепление рельсов 
захватами к секциям. 3. Креп­ 
ление рельсов захватами к 
опорам брусьев 

8,9 tt 12,5_ 
6­96 8­61 9­78 

Укладка тормозных балок 
на секции замедлителя 

1. Подбор и укладка балок на 
секции с раздвижкой секций 
и подгонкой балок. 2. Установ­ 
ка шинных и балочных болтов 

42 54 64 
32­55 41­85 49—60 

Опробование собранного 
замедлителя 

1. Измерение зазора между 
рельсами и тормозными ши­ 
нами при расторможенном со­ 
стоянии замедлителя. 2. Регу­ 
лировка зазора 

1,9 2,4 2,9 
1­76 2~22 2­68 

Укладка собранного Ha стел­ 
лаже замедлителя на место 
установки паровым краном 

В том числе разметка оси по­ 
стели замедлителя 



В2­1­114. Изготовление деталей 
и установка больших воздухосборников 

(2 воздухосборника) 
Нормы времени и расценки на 1 сдвоенную установку 

120 

ных угольников, вставок, тройника и предо­ 
хранительного клапана 

Н.вр. 

Состав звена Наименование и состав работ Pt 
Расн. 

Монтажники Установка больших воздухосборников 59 
6 разр. — 1 1. Устройство подъемных приспособлений. 42­01 
4, ­2 2. Подтаскивание, подъем талью и закрепле­ 
2. ­7 ние воздухосборника. 3. Разборка подъем­ 

ных приспособлений. 

Монтажники Изготовление деталей металлической 16 
4 разр. 1 площадки и лестницы для больших 11­92 
3. wf воздухосборников 

1. Снятие размеров и изготовление шаблонов. 
2. Разметкаи рубка стали. 3. Изготовление 
каркаса площадки с гнутьем и пригонкой де­ 
талей. 4. Сверление отверстий. Изготовле­ 
ние деталей лестницы с пригонкой. 6. Подно­ 
ска деталей к месту сварки 

Электро­ Сварка деталей площадки и лестницы для 0.8 
сварщик больших воздухосборников 0­63,2 
4 разр. 

Монтажник Сборка и зачистка деталей площадки и лест­ 10 
4 разр. ницы больших воздухосборников 7­90 

Монтажники Сборка и установка металлической площадки 6.8 
4 разр. — 7 и лестницы на больших воздухосборниках 4—96 
3... 1. Устройство подмостей. 2. Подъем, сборка 

и установка Площадки и лестницы. 3. Залив­ 
ка цементом основания лестницы 

Монтажники Верхний монтаж больших воздухосборников 11.5 
6 разр. 1. Раэзмягчение клингеритовых прокладок. 10—12 
4... ­2 2. Подъем и установка вентилей, соединитель­ 



B2­1­115. Изготовление изделий для установки 
малых воздухосборников 

Н.вр. 
Состав звена Наименование и состав работ Измеритель 

P 

р 
№ 

аси. 

Монтажники Изготовление деталей 1 основание 11,5 1 
5 разр. ­1 и основания 9—26 
x, ­Р 1. Разметка и рубка стали. 2. Ра­ 

зогревание горна. 3. Ковка скоб. 
4. Сверление отверстий. 5. Опи­ 
ловка заготовок. 6. Крепление 
скоб болтами 

Изготовление кожуха 1 кожух 3,9 2 
1. Разметка и вырубка из стали 3­14 
боковин и верха кожуха. 2. 
Сверление отверстий. 3. Изготов­ 
ление, укладка и крепление бол­ 
тами изоляции из фибры 

Изготовление комплекта 1 комп­ 2,4 3 
деталей из труб для клапанов лект 1­­93 

1. Разметка труб. 2. Набивка 
труб песком с изготовлением и 
установкой пробок. 3. Нагрева­ 
ние труб на горне. 4. Гнутые труб 
в горячем состоянии. 5. Резка 
труб по разметке 

Монтажник Сборка деталей оснований 1 осно­ 1,5 4 
4 разр. ванне 1­19 

кожуха 1 кожух 0,93 5 
0­73,5 

Электро­ Сварка деталей основания 3$ основа­ 0,85 6 
сварщик ние 0­—67,2 
4 разр. 

кожуха 1 кожух 0,52 7 
09—41, 1 

В2­1­116. Сборка и установка малых воздухосборников 

Состав работ 

При сборке малого воздухосборника 

Крепление воздухосборника к основанию. 2. Навинчивание труб 
на клапаны с подгонкой, обмоткой пенькой и обмазкой суриком. 
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3. Установка и крепление клапанов к воздухосборнику. 4. Изготовле­ 
ние и установка прокладок. 5. Установка вентилей и ниппеля. 

При чистке электропневматического клапана 

1. Снятие клапана. 2. Разборка и чистка частей клапана со смаз­ 
кой кожаного манжета. 3. Сборка и установка клапана. 

При установке малого воздухосборника 

1. Опускание основания с воздухосборником в котлован. 2. Вывер­ 
ка воздухосборника по уровню и габариту по отношению к замерллите­ 
лю и воздухопроводной сети. 4. Засылка котлована грунтом и послой­ 
ное трамбование. 

Состав звена 
Монтажник 6 разр. — 1 

‚» 4 ” 17 

Нормы времени и расценки на 1 малый воздухосборник 

Наименование работ Н.вр. Расц. № 

Сборка малого воздухосборника 4,9 4—53 1 

Чистка электропневматического клапана 0,67 0­62 2 

Установка малого воздухосборника 3,3 3­05 3 

8 B2­1­117. Заготовка деталей воздухопровода 

Таблица 1 
Состав звена 

При изгиба­ При отбор­ При изго­ При выпол­ 
Монтаж­ |При замере| нии и предва­ товке труб товлении нении дру­ 

ники детзлей ригельной и насадке компенса­ гих работ 
сборке труб фланцев торон 

5 разр. 1 i 1 
4 — 7 — 

э. i i i 1 
2 ny — — 2 — 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Таблица 2 

H.sp. 
Наименование и состав работ Измеритель № 

Расц. 

Замер деталей воздухопровода по профилю трассы 100 м 5,4 1 
и разметка места крепления труб 4­91 

Резка труборезом диаметром до 3,5 2 
или ножовкой труб 15 мм 2—45 

1. Разметка труб. 2. Резка 
труб. 3. Опиливание концов на каждый 1 мм 100 резцов 9,2 3 
труб св. 15 мм добав­ 0­14 

лять 

Нарезание резьбы на полусгон диаметром до 6 4 
на трубах 15 мм 4—20 

на каждый мм 0,55 5 
св. 15 мм добав­ 0­—38,5 
лять 

То же, на сгон на трубах диаметром до 100 концов 13,5 6 
15 мм 9—45 

на каждый 1 мм 2,1 7 
св. 15 мм добав­ 1—47 
лять 

Навертывание фасонной диаметром до 6,4 8 
части на трубу 15 мм —48 

1. Обертывание резьбы пень­ 
кой и обмазка суриком. 2. на каждый 1 мм 100 частей 0,28 9 
Навертывание фасонной ча­ св. 15 мм добав­ 0­19,6 сти лять 

Сверление отверстий в чугун­ ка приводном 5,7 10 
ных фасонных частях возду­ станке 3­99 
хопровода 

электродрелью 100 отвер­ 11,5 11 
стий 8—05 

трещоткой 30 12 
21—00 
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Продолжение табл. 2 

Н.вр. 
Наименование и состав работ Измеритель — № 

Расц. 

Заготовка клингеритовых прокладок 5,4 13 
для труб диаметром до 100 мм 3—78 

1. Размягчение клингерита в горячей воде. 2. Раз­ 
метка и вырубка прокладок. 100 про­ 

кладок 
Заготовка резиновых прокладок 100 0,6 14 

пля фланцев 09—42 
1. Разметка прокладок по фланцам. 2. Вы­ 
рубка прокладок 250 1,4 15 
Внутренний диаметр фланцев, MM, до 90—93 

Замена кожаной прокладки 32 0,22 16 
вентиля или крана 0­—15,4 

1. Разборка вентиля или крана. 2. Изготов­ 
ление и установка прокладки. 3. Набивка 75 0,36 17 
сальника. 4. Сборка и испытание вентиля 0­25,2 
или крана. 
Диаметр, мм, до 

1 вентиль 
Набивка сальника вентиля или крана 32 или кран 0,1 18 

1. Отвертывание гайки с грунт­буксы и 0­07 
очистка сальника. 2. Приготовление На­ 
бивки и закладка ее в сальник. 3. Завер­ 75 0,18 19 
тывание гайки грунт­буксы и испытание 0­12,6 
Диаметр вентиля или крана, MM, до 

Изгибание под прямым углом до 15 8,8 20 
труб 6­56 

1. Набивка труб песком. 2. Ha­ 100 изгибов 
тревание труб на горне. 3. Из­ на каждый мм 2,1 21 
гибание труб св. 15 мм добав­ 1­56 
Диаметр труб, мм лять 

Предварительная сборка труб до 15 6 22 
1. Сборка деталей в звенья. 2. 4­47 
Проверка размеров звенъев и 100 м 
качества соединений. 3. Марки­| на каждый 1 мм 0,11 23 
ровна деталей и разборка св. 15 мм добав­ 0­08, звеньев лять 
Диаметр труб, мм 

Нагревание на горне и отбортовка труб диаметром 1 конец 0,45 24 
до 100 мм трубы 0­—36,2 

Насадка фланцев на трубы для воздухопровода 1 фланец 0,88 25 
диаметром до 100 мм 0­70,8 

1. Отвинчивание и чистка муфт. 2. Обмотка пенькой 
и обмазка резьбы суриком. 3. Навинчивание флан­ 
цев. 4. Вальцовка и расчеканка труб. 5. Укладка 
труб в штабель 
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Продолжение табл. 2 

Н.вр. 

Наименование и состав работ Измеритель 
Р 

№ 
Расц. 

Изготовление из труб полулирообраз­ 1 компен­ 9,3 26 
диаметром до 100 мм ных сатор 6­72 

компенсаторов воздухо­ 
провода 

1. Набивка труб песком. 2. Из­ лирообразных 19 27 
готовление и установка дере­ 13—73 
вянных пробок. 3. Изготовле­ 
ние приспособлений для 
гнутья труб. 4. Нагревание и 
гнутые труб. 5. Выбивка цеска 
из труб. 6. Относка компенса­ 
торов в штабель 

В2­1­118. Монтаж воздухопровода 

Таблица 1 
Состав звена 

При монтаже При соединении ком­ При 
При прессоров с большими уста­ 

Монтаж­ раз­ возду­ воздухопровода воздухосборниками ковке ники бивне хопро­ из замедлителе и малого воздухосбор­ водо­ 
трас­ водной и при включении ника с главной маги­ отде­ 
сы сети тормозных ци­ стралью и цилиндрами лите­ 

линдров ля 

5 разр. 1 1 1 1 4 
4 i 1 1 3 
2. i 2 1 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Таблица 2 

Н.вр. 
Наименование и состав работ Измеритель № 

Pacu. 

Разбивка трассы воздухопроводной сети 100 м 0,55 1 
1. Заготовка вешек. 2. Установка ориентиров. 3. Из­ трассы 0—42,6 
морение длины пролетов между опорами. 4. Уста­ 
новка вешек 
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Продолжение табл. 2 

H.sp. 

Наименование и состав работ Измеритель 
ы 

№ 
Расц. 

Монтаж воздухопровода к манометрам 32 1 м трубы 0,34 2 
компрессорной и продувной сети 0­—25,3 

1. Обмотка резьбы пенькой и обмазка су­ 
риком. 2. Сборка частей. 3. Заделка крючь­ 50 То же 0,41 3 
ев в готовые отверстия в стене. 4. Укладка 0—30,5 
труб на крючья в помещении и на опоры 
или в траншеи в наружной сети 
Диаметр воздухопровода, мм, до 

Монтаж воздухопровода наружной сети „ 0,57 4 
диаметром до 100 мм 0—42,5 

1. Разноска опор и подчистка ям. 2. Уста­ 
новка опор в ямы с засыпкой грунтом. 3. 
Разноска и пригонка звеньев труб. 4. Со­ 
единение и укладка труб на опоры. 

Монтаж воздухопровода 4­звенном 1 замедли­ 6,5 5 
на замедлителе тель 5—53 

1. Очистка и комплектовка труб. 2. 
Обмотка и обмазка резьбы суриком. 5$­звенном То же 8 6 
3. Установка фланцев с резиновыми 6—80 
прокладками. 4. Крепление труб к ме 6­3ВеННОМ „ 9,3 7 

7—91 

Включение в воздухопроводную 4­звенном „ 4 8 
сеть тормозных цилиндров 3—40 

замедлителя 
1. Подноска шлангов. 2. Переборка 5­звенном 4,9 9 
трубок цилиндров. 3. Обмотка резь­ 4­17 
бы пенькой и обмазка суриком. 4. 
Установка и крепление шлангов 6­3ВеННОМ 5,7 10 
При замедлителе —85 

Соединение малого воздухосборника 1 воздухо­ 3,4 11 
с главной магистралью сборник 2­65 

1. Снятие размеров и резка труб. 2. Нарезка резьбы. 
3. Навинчивание фланцев. 4. Гнутые труб (или изго­ 
товление и установка колена с нарезкой резьбы). 
5. Доставка деталей к месту установки. 6. Обмазка 
резьбы суриком и свинчивание всех деталей. 7. Со­ 
единение фланцев с установкой прокладок. 8. Вы­ 
правка воздухопровода 
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Продолжение табл. 2 

Н.вр. 

Наименование и состав работ Измеритель 
P 

№ 
Расц. 

Соединение малого воздухосборника 1 воздухо­ 7,3 12 
с цилиндрами замедлителя сборник 5—69 

1. Обмер, разметка и резка труб труборезом. 2. На­ 
резка резьбы и комплектовка труб в звенья. 3. Под­ 
носка труб и других деталей к месту установки. 4. 
Обмотка резьбы пенькой и обмазка суриком. 5. 
Сборка труб. 6. Установка шлангов с навертывани­ 
ем муфт и ниппелей. 7. Крепление труб и шлангов 
скобами 

Соединение компрессора с большими 1 комплект 57 13 
воздухосборниками для двух 44—46 

1. Комплектование, проверка, чистка и установка компрессо­ 
арматуры. 2. Снятие размеров и изготовление па­ ров 
трубков. 3. Установка маслоотделителей, обратных 
клапанов, задвижек Лудло, угольников, тройников, 
патрубков, а также поддерживающих и крепящих 
трубы приспособлений 

Установка водоотделителя СОП 1 водоотде­ 5,4 14 
Е. Разборка, чистка и сборка водоотделителя. 2. Уст­ литель 4—43 
ройство приспособления для подъема. 3. Подъем во­ 
доотделителя на подставку. 4. Сболчивание фланцев 
и установка на родоотделителе подогнанного нижне­ 
го спускного вентиля 

B2­1­119. Гидравлическое испытание воздухосборников 

Состав работы 

1. Сборка временного водопровода. 2. Установка заглушек на от­ 
верстия. 3. Подноска и включение насоса. 4. Заливка водой малых 
воздухосборников. 5. Гидравлическое испытание воздухосборников. 
6. Отключение насоса. 7. Выпуск воды и снятие заглушек. 8. Разбор­ 
ка временного вовонровода. 

Нормы времени и расценки на 1 воздухосборник 

Состав звена монтажников Вид воздухо­ М.вр. Расц. we 
сборника 

5 разр Малый 2,7 2­01 1 
4. ~—/ 
2, ­2 
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Продолжение 

Состав звена монтажников Вид воздухо­ М.вр. Расц. № 
сборника 

разр. 1 Большой 11 8—58 2 
4 — 

2, wd 

Примечание. Заливка водой большого воздухосборника нормой и рас­ 
ценкой строки № 2 не учтена. При выполнении этой работы на 10 м’ воды прини­ 
мать Н.вр. 0,51 чел.­ч, Расц. O­32,6 (монтажник 2 разр.) (ПР­1). 

В2­1­120. Регулировка замедлителей 

Состав работы 
1. Очистка замедлителя сжатым воздухом. 2. Снятие соленоидов 

с электропневматических клапанов. 3. Смазка трущихся частей замед­ 
лителя. 4. Приведение замедлителя в тормозное и расторможенное по­ 
ложения сжатым воздухом. 5. Hpomep хода поршней с регулировкой. 
6. Регулировка положения тормозных балок. 7. Установка контргаек. 
8. Проверка работы всей системы. 9. Установка соленоидов. 

Норма времени и расценка на 1 замедлитель 

Состав звена монтажников H.sp. Расц. 

б разр. 1 21 17­09 
5, ­1 
3, ­3 

§ В2­1­121. Установка центробежного насоса 

Состав работы 

1. Разборка насоса. 2. Чистка и промывка подшипников. 3. Сборка 
насоса. 4. Установка насоса на фундамент. 

Нормы времени и расценки на насос 

Состав звена Насос H.sp. Расу. Ne 
монтажников 

5 разр. 1! Новый 2,4 1­93 1 
3, 

Бывший в употреблении 4,1 3­30 2 
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В2­1­122. Установка мотор­генераторов 
и электродвигателей 

Нормы времени и расценки на двигатель 
или мотор­генератор 

Н.вр. 
Состав звена Наименование и состав работ 

р 
№ 

Расц. 

Электро­ Подготовка электродвига­ 900 13 1 
монтажники к установке теля массой, 11­54 
6 разр. 1 1. Разборка, промывка кг, до 
5 ­1] деталей бензином. 2. 1300 21 2 
4. ­2 Проверка на изоляцию 18—64 

и обрыв выводов и об­ 
моток. 3. Покрытие 06­ |мотор­генератора 16 3 
моток лаком. 4. Сборка |ПН­100 14­20 
H смазка 

Монтажники Подготовка фундаментов 2 2,4 4 
б разр. — 1 1. Проверка фундамен­ 2—11 
3, ­1 тов остукиванием. 2. Очи­ 

стка колодцев и окон для 4 2,3 5 
болтов. 3. Зачистка по­ 2—46 
верхности и обрубка по 
уровню и линейке вы­ 
ступов бетона 
Площадь фундамента, 
м?, до 

Монтажники Установка мотор­генератора и электродвигателя 8,2 6 
5 разр. 1 1. Устройство приспособлений для подъема. 2. 5­99 
2, ­2 Установка плит и соединительных полумуфт. 3. 

Подьем и установка мотора генератора и элект­ 
родвигателя с выверкой по уровню. 4. Соедине­ 
ние полумуфт с установкой прокладок 

§ В2­1­123. Изготовление и установка ограждений на компрессорах 

Указания по применению норм 

Сварка деталей при сборке в норме данного параграфа не учтена 
и нормируется по сборнику E22 ‚Сварочные работы” 

Состав работ 

1. Разметка и резка труб. 2. Сверление отверстий в трубах. 3. Гнутые 
труб. 4. Пробивка отверстий для стоек в полу. 5. Установка стоек, при­ 
готовление цементного раствора и заливка. 6. Сборка всей конструкции. 
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Норма времени и расценка на 1 ограждение 

Состав звена монтажников Н.вр. Расц. 

4 разр. 1 67 48—91 
3, ­2 

8 В2­1­124. Изготовление и установка защитных кожухов 
для соединительных муфт мотор­генераторов 

Состав работ 

При изготовлении и установке 

1. Снятие размеров. 2. Изготовление каркаса, сетки и нажимных 
планок. 3, Сверление отверстий. 4. Установка сетки 

При сварке 

Сварка каркаса 

Нормы времени и расценки на 1 кожух 

Состав рабочих Нзименование работ Н.вр. Расц. № 

Слесарь строительный Заготовка деталей, сборкаи 5,5 4­35 1 
4 разр. установка кожуха 

Электросварщик Сварка каркаса 0,34 0­26,9 2 
4 разр. 

Глава Il. ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ ПО МЕХАНИЗАЦИИ ГОРОК 

В2­1­125. Устройство заземлений для мотор­генераторов 
н электродвигателей 

Состав работы 

1. Разметка и рубка стали с выправкой. 2. Гнутые колец и угольни­ 
ков с нагреванием на горне. 3. Укладка угольников и полос в колодце 
и канавах. 4. Подгонка угольников к моторам и каркасу щита. 5. Ук­ 
ладка шин с выводом их наружу к заземлителям. 
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Норма времени 4 расценка на 1 м заземления 

Состав звена монтажников Н.вр. Расц. 

4 разр. 1 0,43 0­—30,7 
2, 

B2­1­126. Подключение электродвигателей 
и мотор­генераторов 

Состав работ 

При подключении электродвигателя или мотор­генератора 

1. Обмотка проводов изоляционной лентой. 2. Подключение и за­ 
крепление проводов на зажимах клемм, с проверкой схемы подключе­ 
HHA. 

При заготовке проводов для подключения электрооборудования 

1. Отмеривание и резка проводов. 2. Заделка концов проводов. 

Электромонтажник 4 разр. 

Нормы времени и расценки на 1 провод 

Наименование работ Н.вр. Расц. № 

Подключение электродвигателя или мотор­генератора 0.11 0­08,7 1 

Заготовка проводов для в кольшо без пайки 0,12 0­—09,5 2 
включения электрообо­ 
рудования при заделке в наконечники с 2,5 0,13 0—10,3 3 
концов пайкой и лужением 

проводов сечением, 10 0,16 0­12,6 4 
мм? до 

35 0,2 0—15,8 5 

50 0,33 0—26,1 6 
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8 В2­1­127. Чистка, проверка и регулировка соленоидов 
электропневматических клапанов 

Электромонтажник 6 разр. 

Норма времени и расценка на 1 соленоид 

Состав работы Н.вр. Pacu. 

1. Снятие соленоида. 2. Разборка и чистка соленоида. 3. Пе­ 0,67 0­71 
резаделка выводов катушки. 4. Проверка хода якоря. 5. 
Сборка соленоида. 6. Регулировка под током. 7. Установ­ 
ка соленоида на клапан 

В2­1­128. Установка и включение реостатов 

Состав работ 

Реостат tuna АМО­125 

1. Проверка целости секций и соединений. 2. Подгонка отверстий. 
3. Изготовление подкладок. 4. Подъем, установка и закрепление рео­ 
стата на фундаменте. 5. Включение реостата с изготовлением перемычек. 

Шунтовой реостат 

1. Проверка целости соединений. 2. Разметка и сверление отвер­ 
стий в щите. 3. Подъем и крепление реостата. 4. Включение реостата 
и изготовление перемычек. 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. — 1 

4, р 

Нормы времени и расценки иа 1 реостат 

Реостат Н.вр­ Расц. № 

Пусковой АМО­125 5,1 4­34 1 

Шунтовой 2,1 1­79 2 
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В2­1­129. Монтаж кабельных стоек для устройства 
контроля заполнения путей 

Состав работы 

1. Отвертывание гаек у перемычек и подключение перемычек к ка­ 
бельной стойке. 2. Разделка конца кабеля. 3. Установка стойки и за­ 
сыпка котлована, трамбование грунта. 4. Изготовление мэстных пере­ 
мычек. 5. Подключение жил кабеля и местных перемычек к клеммам. 
6. Разогревание кабельной массы и полная заливка головки кабельной 
стойки. 7. Прокладка перемычек, крепление их скобами к шпалам 
и очистка шпал от балласта. 

Состав звена 
Электромонтажник 5 разр. 1 

ve 3 эх — 1 

Нормы времени и расценки на i стойку 

Наименование работ Н.вр. Pacu. N° 

Монтаж кабельной стойки 3,2 2­58 1 

В том числе: 
установка стойки 1,3 1­05 2 

прокладка перемычек 0,15 0—12,1 3 

B2­1­130. Изготовление и подключение жгутов коммутации 
ящиков контроля заполнения путей 

Состав работ 

При изготовлении жгута коммутации 

1. Отмеривание проводов по шаблону. 2. Просмолка шпагата. 3. Вяз­ 
ка жгута коммутации и навеска бирок. 4. Зачистка и заделка концов 
проводов в наконечники, надевание полихлорвиниловых трубок. 5. Про­ 
верка правильности монтажа. 

При подключении жгута коммутации 

1. Отвертывание гаек с клемм и установка бирок. 2. Крепление 
клеммных колодок и досок оснований. 3. Подключение проводов 
жгута коммутации к клеммам колодок и приборов. 

Электромонтажник 5 разр. 
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Нормы времени и расценки на 1 жгут 

Наименование работ Н.вр. Расц. № 

Изготовление жгута 4,9 4—46 1 

Подключение жгута 2,2 2­00 2 

§ B2­1­131. Установка и подключение радиолокационных 
скоростемеров 

Состав работ 

При установке скоростемера 

1. Распаковка ящика со скоростемером. 2. Подноска оснований и 
скоростемера на расстояние до 100 м. 3. Установка оснований в котло­ 
ваны. 4. Установка скоростемера с закреплением на основаниях и регу­ 
лировкой зазора. 5. Засыпка оснований и трамбование грунта. 

При подключении скоростемера 

1. Расшивка жил экранированного кабеля и вязка шпагатом. 2. Про­ 
звонка жил. 3. Зачистка и заделка жиля в наконечники. 4. Подключение 
жил кабеля и проводов коммутации в путевом ящике и универсальной 
муфте. 

Нормы времени и расценки на 1 скоростемер 

Н.вр. 
Состав звена Наименование работ № 

Расц. 

Монтажник Установка скоростемера 2,9 
5 разр. 1 2­25 
2 Pv ­1 

Электромонтажник Подключение скоростемера 1,2 2 
4 разр. 0—94,8 
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